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Resumo

Novas técnicas vém sendo desenvolvidas com o objetivo de incentivar o desenvolvimento sustentdvel e tentar minimizar a
degradacdo ambiental causada pela extracdo indiscriminada de recursos naturais além da constante geracdo de residuos de
construcéio e demoli¢do. Esta pesquisa objetiva avaliar a utiliza¢do de residuos da construgao civil, oriundos de demoli¢cdo, como
agente pozolanico na fabricag¢@o de blocos solo-cal. As matérias primas convencionais e alternativas (residuos) foram caracterizados
por meio dos seguintes ensaios: massa especifica real, drea especifica, andlise granulométrica por peneiramento e por difracdo 4
laser,limites de liquidez e plasticidade, andlise quimica e difracdo de raios X. Para os ensaios tecnoldgicos foram confeccionados
corpos de prova solo-cal no trago 1:10 em peso, com substitui¢do da cal por residuos nas seguintes proporg¢des: 0, 10, 20, 25, 30, 40,
50 e 75%. Os corpos de prova foram curados por periodos de 28, 60 e 90 dias, em cAdmara imida com 100% de umidade relativa,
em seguida determinada sua resisténcia a compressdo simples e absorcdo de dgua. Com os melhores resultados de resisténcia a
compressao simples, foram moldados blocos solo-cal e solo-cal-residuo. Os resultados obtidos com os blocos solo-cal incorporados
com residuo evidenciaram valores dentro das especificacdes das normas da ABNT, apontando que existe viabilidade técnica no
aproveitamento de residuos de demoli¢ao para uso na fabricac@io de blocos solo-cal sem fun¢do estrutural.

Palavras-chave: residuos, blocos, solo-cal, pozolana.

Abstract

New techniques have been developed with the aim of encouraging sustainable development and try to minimize the environmental
degradation caused by indiscriminate extraction of natural resources and the constant generation of building waste. This research
aims to evaluate the use building waste, as pozzolanic agent in the soil-lime bricks manufacture. Raw materials conventional
and alternatives (waste) were characterized by tests: true specific mass, specific area, particle size analysis by sieving and laser
diffraction, Atterberg limits, chemical analysis and X-ray diffraction. Technological testing specimens were prepared soil-lime
on the proportion 1:10 by weight in place of lime for waste in the following proportions: 0, 10, 20, 25, 30, 40, 50 and 75%. The
specimens were cured for periods of 28, 60 and 90 days in 100% relative humidity chamber, then compressive strength and water
absorption were evaluated. With the best results in resistance to simple compression molded bricks were soil-lime and lime-soil-
residue. The results obtained with the soil-lime bricks incorporated with residue showed values within the specifications of the
ABNT, indicating that there is technical feasibility in the use of demolition waste for use in the manufacture of soil-lime bricks with
no structural function.

Keywords: waste, bricks, soil-lime, pozzolan.

INTRODUCAO

A industrializacdo e o desenvolvimento dos centros
urbanos t€m provocado um aumento significativo na geracao
de residuos, causando graves impactos ambientais devido
ao volume acumulado e as deposi¢Ges inadequadas. Dentre
estes, os residuos da construcgfo civil representam cerca de
60% de todos os residuos sélidos urbanos [1, 2]. Construir é
uma das atividades mais antigas que se tem conhecimento e
desde os primérdios da humanidade foi executada de forma
artesanal gerando como subproduto grande quantidade de
residuo mineral. Hoje em dia a industria da construgao civil
causaimpactos desde aextragdo damatéria-prima,construcdo

e manutencdo, até a demolicido de empreendimentos.

Pesquisas de novos materiais e métodos construtivos vém
sendo realizados com o intuito de aumentar a eficiéncia e o
desempenho das edifica¢gdes, buscando adequar a industria
da construcdo civil aos conceitos de sustentabilidade [3, 4].

O aproveitamento de residuos para uso como pozolanas
tém sido intensificado nos tltimos anos, podendo-se destacar
os residuos de construgdes e demoli¢do. O uso de residuos
com propriedades pozolanicas € extremamente atraente para
uso em construcdo civil pela substituicdo dos aglomerantes
cldssicos e pela minimizacdo dos problemas ambientais
causados por esses rejeitos quando descartados ao meio
ambiente [5-12].
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As razdes que motivam as pesquisas utilizando residuos
como matéria-prima no desenvolvimento de novos materiais
de constru¢do, em geral, sdo [13]: esgotamento das matérias-
primas ndo renovaveis, reducdo do consumo de energia,
menores emissdes de poluentes, reducéio de custos, melhoria
na sadde e seguranca da populagdo. Assim a reciclagem
de residuos como entulho, residuos industriais, residuos
de mineragdo, entre outros, contribuem para a preservacao
ambiental.

Diversos estudos e pesquisas sobre reciclagem vém
sendo realizados com o objetivo de verificar a qualidade e a
viabilidade em se empregar residuos na produc¢do de novos
materiais de constru¢do, visando tornar o setor da constru¢do
civil mais sustentdvel e solucionar graves problemas
ambientais causados pela deposi¢do em locais inadequados,
dentre estas pesquisas destacam-se os seguintes trabalhos:
os blocos de solo estabilizado possibilitam incorporar outros
materiais na sua fabrica¢@io, como por exemplo, agregados
produzidos com entulho reciclado e rejeitos industriais
(silica ativa, cinzas volantes, escdrias de alto-fornos, finos de
serrarias e outros) [14]. Além disso, por ndo ser necessaria
a queima do bloco, hd uma excessiva redu¢do do consumo
de energia e, por conseqiiéncia, de danos ambientais a sua
fabricag@o. A viabilidade técnica da utilizacdo do residuo
de demolicdo na fabricagdo de blocos de alvenaria foi
estudada [15]. Os resultados mostraram que os valores
de resisténcias a compressdo simples foram superiores
aos convencionais, sendo o valor maximo de 5,5 MPa. A
incorporacdo de residuos da construgdo e demolicao (RCD)
em blocos de solo-cimento foi estudada [16]. Os resultados
obtidos mostraram que a adicdo do residuo de concreto ao
solo melhorou as propriedades mecanicas dos tijolos solo-
cimento, possibilitando reducdo de custos e produgdo de
blocos prensados de melhor qualidade, constituindo-se,
portanto, numa excelente alternativa para o aproveitamento
deste material. Foi estudada a incorporacdo de residuo de
EVA, oriundo da fabricacio de calcados, em blocos de solo-
cimento [17]. Os resultados evidenciaram que a medida que
o teor de EVA foi aumentado, a resisténcia a compressao dos
blocos diminuiu sensivelmente. Apesar da diminui¢do da
resisténcia dos blocos, a incorporagdo de residuo de EVA na
mistura de solo com 10% de cimento em massa atenderam
aos critérios da norma de alvenaria de vedagcdo sem fim
estrutural. Foram estudados os efeitos da adi¢do da casca
de arroz nas propriedades fisico-mecanicas da mistura de
solo-cimento, visando a obtenc¢do de composicdes de solo-
cimento-casca de arroz com potencialidade para fabricacdo
de materiais alternativos de construcéo [18]. Os resultados
mostraram que as misturas de solo com teor de 12% de
combinagdes de cimento e casca de arroz sdo materiais
promissores para a fabricacdo de elementos construtivos,
a serem utilizados em constru¢des e instalagdes rurais.
Foi verificado que o comportamento mecanico de blocos
confeccionados com 0%, 20%, 40% e 60% de residuos de
concreto e de 6, 8 e 10% de cimentos, levaram a concluirem
que os blocos que possuiam residuos na sua composi¢do
mesmo com menos cimento, eram mais resistentes [19].

Considerando-se a necessidade de minimizar o descarte
do residuo da construcdo civil (entulho) em condi¢des e
locais inadequados e aproveitando a potencialidade fisico-
quimica desse material, pretende-se, neste trabalho de
pesquisa, estudar a viabilidade técnica do aproveitamento
desses residuos para uso em blocos solo-cal. Para tanto,
foi incorporado ao solo o residuo da constru¢do oriundo de
demoli¢do aditivado com cal, com a finalidade de obter um
material de construcdio alternativo, de boas caracteristicas
fisico-mecéanicas, que possa ser utilizado na fabricagdo de
blocos solo-cal para uso em construcdes.

MATERIAIS E METODOS

Os materiais utilizados neste trabalho foram: residuo da
construgdo civil, proveniente da demolicdo do Laboratério
de Solos I da UFCG/Campus I, Campina Grande, PB; solo
argiloso proveniente de jazida préxima ao Condominio
Atmosfera,na BR-104 saidade Campina Grande para acidade
de Lagoa Seca, PB; cal hidratada conhecida comercialmente
como ‘“carbomil”, proveniente de fabrica em Limoeiro do
Norte, CE, e dgua potdvel, fornecida pela Companhia de
Aguas e Esgotos da Paraiba, para o abastecimento urbano.
Os residuos de demolicdo foram coletados segundo a norma
da ABNT [20], sendo efetuada a separagdo de materiais
indesejdveis, beneficiados utilizando-se um britador de
mandibulas e moinho de galga, peneirados em peneira ABNT
200 (0,074 mm), e posteriormente armazenados em sacos
plasticos. O solo foi coletado segundo a norma da ABNT
[20], seco ao ar, destorroado e passado em peneira ABNT
4 (4,8 mm). As amostras de solo submetidas aos ensaios de
caracterizagdo foram preparadas de acordo com a norma da
ABNT [21]. As matérias-primas utilizadas nesta pesquisa
foram submetidas aos ensaios de caracterizaglo através
da andlise granulométrica por peneiramento (ABNT [22]),
difracdo a laser (Cilas 1064), massa especifica real (ABNT
[23], area especifica pelo método do Blaine (ABNT [24]),
limites de liquidez e plasticidade (ABNT [25] e ABNT [26];
andlise quimica por espectrometria de raios X (Shimadzu
EDX-700) e difracdo de raios X (Shimadzu XRD-6000).
Para os ensaios tecnoldgicos, foram moldados corpos de
prova cilindricos com dimensdes de 5,0 cm de diametro
e 10,0 cm de altura de solo-cal no traco 1:10, de acordo
com a norma da ABNT [27]. Foi incorporado a este trago
o residuo em substitui¢do a parte do aglomerante (cal) nos
percentuais de 0, 10, 20, 25, 30,40, 50 e 75%. O fator dgua/
aglomerante foi 1,98, determinado pela umidade 6tima do
ensaio de compactag@o. Apds moldagem, os corpos de prova
foram curados por 28, 60 e 90 dias, em camara imida com
100% de umidade relativa e temperatura 22+0,5 °C. Apés o
processo de cura os corpos de prova foram submetidos aos
ensaios de resisténcia a compressao simples e absor¢do de
dgua. Para a confeccdo dos tijolos foram escolhidos os tragos
dos corpos de prova de referéncia (solo-cal) e incorporados
com residuo que conduziram os melhores resultados de
resisténcia a compressdo simples. Para a moldagem dos
tijolos foi utilizada uma prensa manual marca Modelar -
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Sahara, com dimensdes 12,5 cm x 25,0 cm x 6,25 cm. Apds
moldagem os blocos solo-cal foram curados por 28, 60 e 90
dias nas condicdes ja descritas anteriormente.

A resisténcia a compressdo simples dos corpos de
prova cilindricos foi determinada conforme a metodologia
proposta na norma ABNT [27]. Para os blocos prensados a
resisténcia a compressao simples foi determinada de acordo
com a norma da ABNT [28], que foi adaptada, visto que esta
norma se refere a blocos macicos de solo-cimento. A RCS
foi determinada em uma maquina universal Shimadzu AG-
IS com célula de 100 kN; a velocidade do ensaio foi 0,5
kgf/s. Os resultados de RCS representam a média de cinco
corpos de prova.

Para a determinacdo da absor¢do de dgua foi seguida
a metodologia recomendada pela norma ABNT [28]. Os
resultados de absorcao de dgua representam a média de trés
corpos de prova.

RESULTADOS E DISCUSSAO
A Tabela I apresenta os percentuais dos materiais que
compdem o residuo de demoli¢do utilizado neste trabalho

de pesquisa.

Tabela I - Materiais que compdem o residuo de demolic¢do.
[Table I - Demolition waste materials composition.]

Materiais Massa (%)
material cerimico 32,64
argamassa 36,34
concreto 25,38
revestimento 5,64

O residuo € composto em maior quantidade de argamassas
(36,3%) e materiais ceramicos (32,6%). Este resultado pode
estar relacionado a tipologia construtiva mais utilizada
no Brasil, que € de alvenaria ceramica com revestimento
argamassado. A Tabela II apresenta os resultados da massa
especifica real e drea especifica das matérias-primas
utilizadas neste trabalho de pesquisa.

Tabela II - Massa especifica real e drea especifica das
matérias primas.

[Table Il - True specific mass and specific area of raw
materials.]

Massa especificareal ~ Area especifica

Amostras

(g/em?) (m?/g)
solo 2,60 1,67
cal carbomil 2,26 1,40
residuo 2,56 0,40

Os valores de massa especifica real foram 2,60 g/cm?
para o solo, 2,26 g/cm?® para cal e 2,56 g/cm? para o residuo,
estando este valor de acordo com a norma da ABNT [23],
na qual a densidade real dos grdos varia de 2,60 g/cm® a

2,80 g/cm?’. Para area especifica observa-se que as amostras
apresentaram valores de 1,67 m%g, 1,40 m?%/g 0,40 m?/g para
o solo, cal carbomil e o residuo respectivamente, constatando
que a maior finura ¢ verificada para o solo em relag@o aos
outros materiais. A superficie especifica do residuo de
demoli¢ao apresentou valor 0,40 m?%g, estando este valor
de acordo com os resultados dos residuos estudados [29],
que variaram de 0,34 m*/g a 0,48 m*g. Esta propriedade
fisica influencia diretamente na superficie de contato e
podera permitir um aumento na atividade pozolanica
e, conseqiientemente, no comportamento mecéanico das
amostras. Este comportamento foi observado [29].

A Tabela III apresenta os resultados da distribuicdo
granulométrica por peneiramento e indices fisicos do solo.

O solo apresentou teor de silte+argila inferior a 50%,
limite de liquidez inferior a 45% e limite de plasticidade
inferior a 18%, estando estes valores dentro da especificagdo
da norma da ABNT [30], para uso em solo cimento. De
acordo com os resultados da analise granulométrica e
limites de Atterberg, o solo teve sua classificagdo segundo
a AASHTO (American Association of State Highway and
Transportation Officials) como A-4: solo siltoso e como
SC: areia argilosa e mistura de areia e argila mal graduada,
de acordo com a Classificagdo Unificada dos Solos (The
Unified Soil Classification System - USCS).

A Fig. 1 apresenta as curvas de distribuicdo granu-
lométrica, obtida por difracdo a laser, do solo, da cal e do
residuo de demolic¢do utilizados neste trabalho.

O solo apresentou massa acumulada da fracdo argila
(<2 pum)de 5, 55%, a fragdo silte (2 pm < X < 60 um) de
83,77% e a fragdo areia (60 um < X < 2000 um) de 10,68%.
Para cal observa-se massa acumulada da fracdo argila
(<2 pm) de 24,14%, fracao silte (2 pum < X < 60 um) e de
75,66% e a fracdo areia (60 um < X < 2000 pm) de 0,2%.

Tabela IIT - Distribuicdo granulométrica e indice fisico do
solo.
[Table Il - Particle size distribution and soil physical index.]

Amostra
de Solo
Ensaio
Resumo da
Granulometria
< pedregulho (acima de 2,0 mm) 6,43
g
g .  areiagrossa (2,0 - 0,42 mm) 27,49
e X
g areia fina (0,42 - 0,074 mm) 30,77
=
* siltetargila 35,31
§ LL (limite de liquidez) 33,0
= LP(limite de plasticidade) 22,0
O~
E IP (indice deplasticidade) 11,0
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Figura 1: Distribui¢@o de tamanho de particulas do solo, do residuo

e da cal.
[Figure 1: Particles size distribution soil, waste and lime.]

Para o residuo de demolicdo, verifica-se massa acumulada
da fracdo argila (< 2 pm) de 6,84%, fracdo silte (2 um < X <
60 um) de 74,03% e a fracdo areia (60 um < X < 2000 pm)
de 19,13%.

A Tabela IV apresenta a composicdo quimica das
amostras de solo, cal e residuo de demolicdo.

O solo apresentou elevados teores de silica (SiO,),
alumina (Al,0,) e 6xido de ferro (Fe,0,), totalizando cerca
de 85% da composi¢do total. A silica presente no solo é
provavelmente proveniente do argilomineral, feldspato e
silica livre. A alumina € oriunda da fracdo argilosa e da mica

Tabela IV - Composi¢ao quimica do solo, cal e residuo.

e a presenga de 6xido de ferro € responsével por conferir cor
avermelhada ao solo. Para a amostra da cal, observa-se um
elevado teor de 6xido de célcio (CaO) de 71% e baixo teor
de 6xido de magnésio (MgO) de 1,70%. Segundo a Norma
da ABNT [31], a cal utilizada pode ser classificada como cal
calcitica, por apresentar teores de 6xido de célcio superior a
65% e de 6xido de magnésio inferior a 3,0%. Para o residuo
de demoli¢do (RD), verifica-se que este apresentou elevado
teor de silica (SiO,), 6xido de aluminio (Al,O,) e dxido
de ferro (Fe,0,), totalizando cerca de 74% da composigdo
total. Esses resultados superam o valor minimo de 70%
exigido pela ASTM C [32], indicando assim que o residuo
de demolicdo estudado provavelmente apresenta atividade
pozolanica. Além disso, o percentual de MgO também esta
abaixo do valor mdximo de 5% sugerido por esta norma.

A Tabela V apresenta os valores obtidos para as
caracteristicas fisicas e quimicas do residuo, e as
especificacdes de varias normas para que apresente atividade
pozolanica.

Observa-se que o residuo apresentou soma dos teores
de SiO,, AL O, e Fe,O, superior a 70% e percentagem de
particulas maior do que 45 pm inferior 34%, estando esses
valores dentro das especificagdes das normas IS [33],
ASTM [32] e ABNT [34] para que material tenha atividade
pozolanica.

A Fig. 2 apresenta os difratogramas do solo, da cal e do
residuo utilizados na pesquisa.

O solo apresentou as seguintes fases minaralogicas:
caulinita (Al,Si,0,(OH),), quartzo (SiO,), calcita (CaCO,)
e menor quantidade de mica (KMg,(Si,A)O, (OH),). Para
cal, verifica-se as fases de portlandita (Ca(OH),) e calcita

[Table IV - Chemical composition of the soil, lime and waste.]

Composi¢ao quimica (%)

amostra Out
. . utros ,
Si0, ALQ, Fe 0, K0 Ca0 Mg0 Ti0, Oxidos PE*
solo 458 33,00 5,80 1,80 1,00 0,90 0,50 0,20 11,06
cal 0,70 0,40 0,20 0,30 70,70 1,70 - 0,10 26,00
RD 48,10 19,20 6,00 2,60 11,60 2,20 0,90 1,10 8,30

*Perda ao Fogo

Tabela V - Caracteristicas fisica e quimica do residuo e especificagdes.
[Table V - Waste physical and chemical characteristics and specifications.]

Determinacdes IS [33] A[S?E?/I ABNTI[34] Re(i;bd)uo
SiO,+ AL,O, + Fe,0,-min 70% 70% 70% 79,92
SiO, —min 40% NL NL 5245
Diametro médio (xm) NL NL NL 34,33
Particulas >45 ym -max. 12% 34% 34% 32,00
Perda ao fogo — max. 5% 10% 10% 8.3

NL: parametro ndo legislado pela norma de referéncia
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Figura 2: Difrac@o de raios X do solo, da cal e do residuo.
[Figure 2: Soils, lime and waste X-ray diffraction.]

(CaCO,). Para o residuo, evidencia-se as seguintes fases:
albita (Na(Si,Al)O,), caulinita (AlSi,O,(OH),), quartzo
(Si0,), e menor quantidade de calcnta (CaCO ) e mica
(KMg.(Si,A)O, (OH),).

AFig. 3 apresenta resultados da resisténcia a compressao
simples (RCS) dos corpos de prova solo-cal (referéncia) e
incorporados com residuo.

A resisténcia a compressdo simples dos corpos de prova
incorporados com 10%, 20%, 25%, 30%, 40% ¢ 50% de
residuo de demolicdo aos 28 dias e com 10%, 20% e 25%
de residuo para os periodos de cura de 60 dias e 90 dias,
conduziram a valores superiores aos de referéncia, sendo o
valor maximo com 25% de residuo de 2,24 MPa, 3,99 MPa
e 4,97 MPa aos 28, 60 e 90 dias de cura respectivamente.
A resisténcia a compressdo simples dos corpos de prova
incorporados com 20% e 25% de residuo, para periodos de
cura de 60 e 90 dias foram os que conduziram aos melhores

54
—e— 28 dias
T —a— 60 dias
44 A —u— 90 dias|

RCS (MPa)

M T M T T T v L v T A T M T M T M 1

0O 10 20 30 40 50 60 70 80 90
Residuos (%)

Figura 3: Resisténcia a compressdo simples (RCS) dos corpos de
prova solo-cal e solo-cal-residuo.

[Figure 3: Soil-lime and lime-soil-waste specimens compressive
strength (RCS).]

resultados. De maneira geral os valores apresentados,
identificam que o comportamento mecanico dos corpos
de prova foi aumentado com o periodo de cura. Isto vem
confirmar que quanto maior o tempo de cura maior a
atividade pozolanica. Comparando os resultados com a
norma da ABNT [35], verifica-se que todos os valores para
60 e 90 dias de cura foram superiores as especificagdes que é
de 2,0 MPa, com exceg¢do dos corpos de prova incorporados
com 75% de residuo em todos os periodos de cura.

AFig. 4 apresenta os difratogramas de raios X dos corpos
de prova solo-cal com a incorporagdo de 25% de residuo
de demolicdo para os periodos de cura de 28, 60 e 90 dias.
Neste trabalho s6 apresentaremos os difratogramas de raios
X com adi¢do de 25% de residuo, por ter sido o de melhor
resultado.
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Figura 4: Difratogramas de raios X dos corpos de prova solo-cal
com a incorporacdo de 25% de residuo.
[Figure 4: X-ray diffraction patterns of soils-lime with addition of
25% of waste specimens.]

Verificam-se as seguintes fases mineraldgicas: caulinita
(ALSi,0,(OH), ) caracterizada pelas distancias interplanares
721 ﬁ e 3,19 A; portlandita (Ca(OH) ), caracterizada pelas
distancias interplanares 2,62 A, 5 60 A e 323 A; mica
(KMg,(Si,ADO, (OH),) caracterizada por 10,04 A; calcita
(CaCO,) caractenzada por 3,03 Ae213Ae quartzo (Si0,),
caracterizado pela distancia interplanar 3,34 A. Observa-se
também que com o aumento do periodo de cura dos corpos
de prova, houve um aumento na intensidade dos picos de
calcita e uma diminuicdo da portlandita, evidenciando a
reagdo pozolanica. Estes resultados confirmam os valores de
resisténcias a compressao serem superiores aos 90 dias de cura.

A Fig. 5 apresenta resultados de absor¢do de dgua dos
corpos de prova sem residuo de demolicdo (referéncia) e
incorporados com residuo.

Para os corpos de prova de solo-cal incorporados com
residuo de demoli¢do os valores de absor¢do de dgua se
mantiveram abaixo do limite estabelecido pela norma ABNT
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Figura 5: Absor¢@o de dgua dos corpos de prova solo-cal e solo-
cal-residuo.
[Figure 5:
absorption.]

Soils-lime-soil-lime  residue specimens water

[35] que € de 20%. A absorcdo de dgua tende a aumentar
com a incorporacdo do residuo e a diminuir com o tempo
de cura.

AFig. 6 apresenta resultados da resisténcia a compressao
simples dos blocos sem residuo (referéncia) e incorporados
com residuo. Os blocos solo-cal incorporados com residuo
foram superiores aos tracos de referéncia (solo-cal), sendo
o valor maximo de 2,26 MPa para periodo de cura de 90
dias. Esta evolugdo de resisténcias ao longo do tempo
poderd ser atribuida a reacdo pozolanica entre solo-cal-
residuo (propriedades cimentantes). Comparando esses
resultados com as especificagdes das normas da ABNT [35],
verifica-se que os valores obtidos para periodo de cura de
90 dias estdo dentro das especificagdes que € de 2,0 MPa.
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Figura 6: Resisténcia a compressao simples dos blocos solo-cal e
solo-cal-residuo.

[Figure 6: Soils-lime and soils-lime-waste blocks compressive
strength.]

Em relac@io aos corpos de prova cilindricos, os valores de
RCS foram superiores aos dos blocos solo-cal-residuo.
Este aumento poderd ser justificado pelo fato da geometria
dos furos favorecer a concentragdo de tensdes, onde a drea
perpendicular a for¢a € cerca de 70% menor que a drea
liquida do tijolo.

A Fig. 7 apresenta os valores obtidos para a absorcdo de

4gua dos blocos de referéncia e incorporados com residuo.
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Figura 7: Absorc¢do de dgua dos blocos solo-cal e solo-cal-residuo.
[Figure 7: Soisl-lime and soils-lime-waste blocks water
absorption.]

Os valores de absor¢do de dgua dos tijolos diminuiram
em relacdo ao tempo de cura e também com a incorporagdo
de residuo de demoli¢do, sendo o valor maximo de 21% para
28 dias de cura. Comparando os resultados com a norma da
ABNT [28] verifica-se portanto que os blocos de referéncia
e com 25% de residuo de demolicdo aos 60 e 90 dias de cura
estdo de acordo com a norma, com excecdo dos blocos aos
28 dias de cura.

CONCLUSAO

Osresultados obtidos com os tijolos solo-cal incorporados
com residuos evidenciaram valores superiores aos
convencionais de acordo com as especificagdes da ABNT,
apontando que existe viabilidade técnica no aproveitamento
deste residuo de demolicdo para uso na fabricacéo de tijolos
solo-cal sem func¢do estrutural.
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