Acidentes de trabalho em industria grafica (*)

por

Jodo de Barros Barreto e Octéavio G. de QOliveira

(Rio de Janeiro)

As investigacdes, constantes deste estudo, foram realizadas no estabele-
cimen’o de artes poligraficas, que é a Imprensa Nacional, situada a Avenida
Rodrigues Alves, no Rio de Janeiro.

O edificio — E’ prédio isolado, de cimento armado, construido nas 4 faces
de um terreno medindo 140 x 120 metros, com uma area interna de 8.736m2,
na qual, & maneira de dentes, partidos da ala posterior do edificio, mas desta
separados por uma galeria de circulacdo, se dispoem ainda 3 pavilhdes de
52 x 17 metros; reduz-se, deste modo, a superficie descoberta, no patio central,
a 6.084m2. A frente da construcdao é voltada para NNE. Tendo, na fa-
chada principal, 4 pavimentos e um torreao central, alto de 43m, conta entre-
tanto o edificio com 3 pavimentos nas demais fachadas.

Dos 3 pavilhdes, os 2 extremos, com um sé andar, sdao providos, ademais, de uma
sobreloja, correspondendo a 1/3 do comprimento total, disposi¢do esta que difere da que se
nota no pavilhdo do meio, onde a sobreloja se extende por todo o comprimento. Enquanto
este tultimo pavilhdo tem 2 andares, instalado no 2.° um restaurante, os dois outros sio pro-
vidos, sdobre a lage que cobre o pavimento unico, de uma pérgola, para recreio dos operarios.

O piso, nas oficinas, é em grande parte asfaltado, a ndo ser na lito-im-
pressao, na roto-gravura e na estacao de luz e forg¢a, nas quais o revestimento
¢ de mosaico. De ceramica vermelha é o piso do refeitério, de todos os vestia-
rios e instalagdes sanitarias, e de madeira em tacos o das dependéncias da ala
anterior do edificio. Todo o patio interno é cimentado. A conservacao do piso
é boa, salvo na oficina de fundicao de rolos, onde se vé comprometida pelas
operagdes de liquefacdo da cola destinada ao preparo dos rolos de impressao.

As paredes sao rasgadas por séries de aberturas, que se defrontam, favo-
recendo a movimentacdao do ar. As portas, ja de madeira nas demais depen-
déncias, tém, nas oficinas, armacdo de ferro circundando tela de arame de
malhas largas.

(*) Trabalho da Divisao de Higiene do Instituto Oswaldo Cruz.



124 Memorias do Instituto Oswaldo Cruz 45, (1) 1947

A 2,45m do piso, ha, ademais, nas paredes voltadas para o patio interno,
rasqgos munidos de tela, com 1,75m x 1,70m no 1.° pavimento, e 15 ST
x 1,25m nos restantes. Nas paredes, que ddo para o exterior, os rasgos, das
mesmas dimensdes, sdo providos de 8 laminas de vidro martelado, 6 das quais
basculantes. A 0,60m acima desses rasgos, dos dois tipos citados, ha rasgos
outros (com 1,70m x 1,10m no 1.° pavimento e 1,70m x 0,65m nos demais),
com laminas fixas de vidro martelado inclinadas para fora e para baixo.
Constituem-se, assim, os rasgos duplos, a que é feita frequente referéncia neste
trabalho e que, com os qualificativos externo ou interno, se distinguem
entre si.

Em certas dependéncias dos pavilhoes, vém-se apenas, porém, ora OS
rasqos inferiores, ora os superiores. Sao rasgos simples, destarte, e que, para
facilidade de descricdo, assim ficam sendo chamados, com um segundo qualifi-
cativo-telados, de vidro fixo, de vidro basculante, para diferenciar os trés tipos.

A altura total do pé direito, no edificio principal, é de 6,50m no 1.° pavi-
mento e de 4,50m nos outros; nos pavilhoes, reduz-se a 3,20m o pé direito,

cabendo o restante dos 6,50m a sobreloja e tocando 3,20m ao restaurante e aos
abrigos de recreio.

Como suportes da estrutura da construcao, ha, em tédas as dependén-
cias, colunas de cimento armado, tendo, salvo as da ala anterior do edificio,
cantoneiras de ferro nas arestas, até a altura de 2 metros. Paredes e colunas
sao pintadas de cor amarelo-parda ou amarelo-acinzentada até 2 metros, sendo
brancas dai para cima. Nas instalagoes sanitarias e no restaurante, até 2 me-
tros, ha revestimento de azulejo branco. E' quase sempre bda a conservacao
das paredes, a ndo ser em algumas oficinas, onde as operacdes, ai executadas,
geram fumaca e poeiras, respingam substancias gordurosas ou tinta (fundi-
¢oes de monotipia e rolos de impressao, oficina mecanica, marcenaria, pintura).
No hall do 1.° pavimento, sdo as paredes revestidas de marmore escuro e, nos
dos 3 outros pavimentos, bem como nas escadas, de “plastex’” amarelado.

O tecto é pintado de branco, e constituido de lages macicas de -concreto,

com as vigas & mostra. A conservagao é boa, menos naqueles locais e pelos
mesmos motivos, registados anteriormente.

L

Enquanto o mobiliario nas oficinas é esmaltado de verde, o maquinario é
geralmente pintado de preto, havendo apenas uma ou outra maquina em cin-
zento. Todo éle é mantido em bom estado de limpeza e conservacdo, para o
que valem os cuidados diarios e as revisdes mais acuradas, aos sabados.

Meétodos de limpeza e provisao de agua — A Imprensa Nacional dispoe
de uma turma especialmente incumbida dos reparos e da limpeza que se facam
necessarios. Além da limpeza geralmente feita pela manhi, ha um servente,
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em cada local de trabalho, com o encargo de remover frequentemente, durante
o dia, os residuos que se vao formando. O método de limpeza, utilisado nor-
malmente, é a varredura seca. Nao se faz a lavagem do piso das oficinas, pelo
prejuizo que a agua’ poderia causar a base das maquinas. E, s6 as vezes, a
varredura humida, mau grado a fartura de agua disponivel.

Tratando-se de uma grande industria, em que o papel constitui a matéria
prima e o produto final, e em que, ademais, ha uso de substancias inflama-
veis, impunha-se cuidar da previsao de incéndios e de sua facil extingao.
Talvez, neste particular, o esmero tenha sido maior. Ha, permanentemente,
uma reserva contra o fogo de cerca de 480.000 litros dagua. Ela é toda de
uma so qualidade, tanto para bebida, limpeza de operarios e locais, como para
tins industriais e extincao de incéndios.

E’ a agua clorada, do abastecimento da cidade, que ¢ distribuida as sec¢des e servi-
cos da Imprensa Nacional, apés filtracao rapida, sob pressao, precedida de juncao de coa-
gulante. Ha 2 filtros metalicos, de areia, tipo rapido, cada um com a capacidade de filtracao
de 400.000 litros em 24 horas. A agua filtrada é encaminhada para grande reservatoério sub-
terraneo de 830.000 litros e, dai, por bombas, para outros superiores, um dos quais € des-
tinado privativamente a eventualidade de incéndio. Mantem-se, nas canaliza¢des d'agua, uma
pressio de 80 libras, jmplicando sua baixa no funcionamento automatico das bombas que
restabelecem a pressdao, indispensavel a perfeita eficiéncia do sistema. Os canos de agua,
pintados de vermelho (para extin¢do de incéndio) ou azul (para os demais fins), distinguem-se

das outras canalizaces, que sdo, respectivamente: em preto, as dos fios de luz; em aluminio,
para os cabos de forca: em verde, para gas e, em amarelo, para as aguas residuarias.

Serve, & agua destinada a extincao de incéndios, um sistema de canali-
zacoes, distribuidas por todo o edificio, junto ao tecto. Funciona o sistema
automaticamente, gracas a 2.560 projetores (tipo sprinkler”), fusiveis a
68°C, salvo na estacao de eletricidade, onde a irradiacao de calor dos transtor-
madores os fez substituir por outros, que exigem temperaturas superiores a 80°.
Mercé da adequada situacdao dos projetores, cai um lencol d’agua uniforme

sobre qualquer area porventura em chamas.

Embora sejam em concreto armado a estrutura do edificio e constante a
verificacao da eficiéncia do sistema extintor, ndao seriam menos recomendaveis
outras precaucdes, visando uma melhor localizacao de inflamaveis e de ma-
terial de facil combustao. Os primeiros, inclusive até gazolina de aviacao,
estdo em um depdsito situado por cima da oficina mecanica (com forja em
funcionamento e intenso servico de soldador), e ao lado da carpintaria, onde
ha abundancia de aparas de madeiras e p6 de serra; e os retalhos de papel —
facil présa as chamas — acumulam-se na area junto ao Almoxarifado Geral,
no qual é enorme a quantidade de material em estoque, papel principalmente.
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REGIME E CONDICOES DE TRABALHO

O numero médio de operarios, nas oficinas da Imprensa Nacional, foi de
1.240, no periodo coberto por éste estudo (1942 —45), maior em 1945
(1.340) e menor em 1943 (1.156). Destes, 9 % eram mulheres e 7%

menores.

O pessoal da Imprensa Nacional tem, quando em servico, vestuarios especiais: nas
oficinas grafjcas, os operarios usam, sobre a camisa branca de tecido de malha, calgas de

brim mescla azul, com um prolongamento gue cobre o peito e que se prende por dois tiran-
tes ao ¢6s, na sua parte posterior (‘jardineira’'); os encarregados trajam calcas e jaqueta

de mescla azul e camisa branca de tecido de malha e as operarias capas de mangas curtas,
feitas do mesmo tecido, em lugar das vestes externas, enquanto as funcionarias da adminis-

tracdo as substituem por vestidos de fazenda azul escuro e os funcionarios, inclusive o Di-
retor, trocam os palités por jaquetas sem gola, feitas de tecido de 1a ou algodido azul, tra-
zendo ao peito as iniciais da Imprensa Nacional, bordados em cores (dourada para o
Diretor) wvariaveis, de acérdo com as se¢des. O pessoal do servigco médico-cirirgico veste

aventais brancos.
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E’ variavel o regime horario de trabalho na Imprensa Nacional, indo de
5 horas por dia (como se observa na Fundicao de Monotipos, na Estereotipia

e também no servico de Revisao), até 8 horas, que, aos sabados, se encurtam
para 5.

Conforme as atividades das secoes, tém algumas apenas um turno, como
as de Obras em Brochura e Encadernacao; outras, dois turnos (Fundicao de
Monotipos, Linotipos, Estereotipia e Impressao). A Revisao chega a ter 4
turnos de 5 horas, menos aos sabados, em que sao de 3 horas.

A duracao semanal do trabalho, que da um total de 28 horas para os re-
visores e de 30 para os fundidores de monotipo e estereotipistas, eleva-se a 45

horas para os demais operarios e empregados, menos os dos servicos adminis-
trativos, s6 com 33 horas.

Além da pausa para almogo ou jantar (1 hora), ha apenas uma terceira,
de 15 minutos, na segunda metade do dia. Na estereotipia e para algumas
maquinas de outras sec¢des, ha alternancia de atividade para operarios.

A edicdao dos Diarios Olficiais impde o trabalho noturno as oficinas que
concorrem para a sua publicacdo; tal é o caso da Linotipia, da Roto-Impres-
sao e da Revisao, ndao havendo, porém, revezamento de horario para uma
mesma turma.

A conveniéncia do servico dita a necessidade de trabalho suplementar,
mas éste tem os seus limites ja estabelecidos em lei, num maximo de 2 horas

diarias, embora possa assim ultrapassar as 54 horas por semana, que Vernon
recentemente admitiu apenas em carater temporario. O excesso sObre esse

limite é francamente desfavoravel a satide e a eficiéncia (Sayers) .

Um registo, entretanto, vale acrescentar-se, como interessante. Retfere-se
a situacdes que se verificam com frequéncia, porém a revelia da Administra-
cdo: muitos operarios exercem atividades noturnas, até 1 e 2 horas da madru-
gada, em outros estabelecimentos graficos e em jornais. Excusado sera real-
car o que isto representa, superajuntado a deficiéncias alimentares, viagens
longas e penosas, como fator de fadiga; e o maleficio que traz ao rendimento
do trabalho e a saude do trabalhador. Um imperativo categorico da economia
privada do operariado pde assim em equacao um novo problema, a desafiar a

inteligéncia e a argucia do legislador trabalhista.

Tarefas pesadas (transporte de pecas de ferro, na oficina mecanica, de
paginas engradadas, prontas para impressao, e de bobinas e tardos de papel e
barras de chumbo) executam-se sem a exigéncia de grande esforgo, gragas
a utilizacao: de talha, na oficina mecanica, de transportadores sébre rodas, de
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dois elevadores mixtos, um monta-carga e de dois transportadores elétricos,
um no 1.° pavimento, movimentando-se do almoxarifado para as oficinas de
planimpressao; o outro, no 2.° pavimento, entre a fundicao e o local onde se

encontram as maquinas de linotipo.

A crescente atividade da Imprensa Nacional, evoluindo para uma produ-
¢ao em massa, veio impondo a aquisicdo de moderno maquinario, inclusive
para operagdes complementares. Disso derivou a redugdao do trabalho mus-
cular, acarretando, porém, a exigéncia de uma sobre-carga da atengao do ope-
rario, diretamente proporcional a rapidez das operacoes executadas, o que vem
redundar, afinal, em fadiga, também tantas vezes acarretada pela monotonia
da ocupagao: servem de exemplo certas atividades nas se¢des de obras em
brochura, de envelopes, de impressdao e que acarretaram mesmo o revezamento
de fungOes entre os operarios encarregados de tais misteres.

Quanto a ruidos, apenas chegam a se tornar molestos nas oficinas de
impressao e na fundicao de monotipos, onde eles se registam mais fortes, nos
momentos ‘'de maior atividade.

Muitas sao as oficinas e, nestas, muitas as maquinas, onde, infelizmente,
os operarios trabalham de pé. S6 tém assentos adequados o pessoal das secoes
administrativas, os tecladistas das maquinas de monotipo e linotipo, os gram-
peadores, os costureiros e os que lidam nas maquinas adressograficas. Fora
dai, quando, nas oficinas, ha assentos, estes sao representados por bancos ou
cadeiras comuns, de tipos variados, sem os necessarios ajustamentos indi-

viduais .

A POSSIBILIDADE DE ACIDENTES

Embora nao esteja a industria grafica entre as que conferem maiores pe-
rigos a seguranga do operario e vém traduzidos esses riscos por vultosas cifras
de acidentes de trabalho, na verdade, para a sua ocorréncia, nio faltam OpOr-
tunidades, num verdadeiro parque industrial de artes poligraficas, como é a
Imprensa Nacional. E isso em face da multiplicidade de operacoes que ai se
realizam. Vé-se, assim, solicitado o concurso de uma grande variedade de
aparelhagens de trabalho, maquinas sobretudo. Nestas, esta uma certa parte
das causas imediatas de tais inforttinios. E isto pela préopria natureza ou ca-
rater dessas maquinas, sua poténcia, velocidade, modo particular de funciona-
mento e contacto que tem o operario com partes perigosas.

Hoje se reconhece, é bem verdade, haver-se sobrestimado a responsabi-
lidade dos maquinismos na ocorréncia de acidentes . Apenas um terco desses
“inforttnios. disse-o Bellhouse em 1925, é devido a causas mecanicas; mas
mesmo ja assim reduzido a 33%, foi o percentual rebaixado posteriormente
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para 20% por Vernon. Numa estatistica de conjunto, que apresenta esta au-
toridade respeito a acidentes ocorridos em 1928 na Inglaterra, sobrepunha-se
as maquinas na sua causalidade, a manipulagao de material ,nas diversas fases
do processo de sua preparagao, em que novos agentes, fisicos e quimicos, além
dos mecanicos, podem trazer acidentes. E capitulou Vernon como outras
causas importantes na sua ocorréncia, as quedas, o lidar com instrumentos de
trabalho e a acdo traumatizante de objetos pesados. Veio dai a conclusao de
nao ser possivel conseguir, com a prote¢ao dos maquinismos perigosos, senao
uma baixa relativamente limitada para o nimero de acidentes. E de que muito
mais importa atender as qualidades pessoais dos operarios.  Os americancs
estdao indo mesmo além, quando recentemente atribuem as maquinas respon-
¢abilidade apenas em 10 a 20% dos acidentes (Dunbar, Harvey e Luongo) .
Nem uns nem outros, porém, deixam de reconhecer o papel que as mediaas
de seguranca coletiva tém tido, e devem ter, na sua prevencao.

Oportunizam ainda a ocorréncia de acidentes certas condi¢oes dos locais
e do ambiente, em que o trabalho se processa, atravancados uns, nao bem
cuidados outros na sua conservacao; ou ainda com iluminacao deficiente ou
condicoes atmosféricas desfavoraveis.

Interferirao as vezes, na causalidade dos acidentes, o regime instituido
para o trabalho e o modo por que éste se executa. Vem assim a baila o pro-
blema da fadiga, que normalmente é a razdo mais ponderavel de um niamero
excessivo de acidentes (Vernon), e acarretada por tantas causas: a grande
duracao do trabalho diario e, mesmo quando aliviado o operario de um qrande
esforco fisico pela introduc¢ao dos maquinismos na indistria, a repeticao das
mesmas operacgoes, com o automatismo que dai decorre; a atencao excessiva,
tanras vezes solicitada pelo funcionamento das maquinas; a monotonia que traz
a0 trabalho a repeticio dos mesmos movimentos; a posicao fixa do opcrario.
E estao a favorecer a fadiga também fatores extranhos a industria e tao
comuns 20S nossos artifices, como ja se apontou: outras ocupacdes externas,
alimentacao inadequada, habitacao distante da fabrica, forcando a viagens ex-

tennantes.,

Traduzindo-se sobretudo por uma baixa na pericia com que o operario
exccuta o trabalho, tornando-o comparavel a um principiante, depende, porém,
a tadiga muito de condi¢des individuais: ela é mais pronta e mais habitual nos
individuos doentes. Tem-se assim retratada a interferéncia indireta de causas
patologicas na ocorréncia dos acidentes, delas mesmas a possivelmente depen-
derem de modo mais direto.

De qualquer maneira, é fato provado, desde que para ele Newbold chamou
primeiro a atencao, correlacionar-se a frequéncia dos acidentes com a das per-
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turbacoes de satde fisica dos operarios. Doencas e defeitos tém assim a sua
responsabilidade, tdo bem acentuada ainda nas verificagdes de Biram e Barton,
Kuhn, Poole e Bent, Harvey e Luongo, entre outros. Doengas e defeitos fi-
sicos, ademais de interferirem desfavoravelmente na média do tempo per-
dido por acidentes (Viteles), sdo fatores individuais que lhes favorecem a
ocorréncia. Entre essas causas predisponentes, ha ainda que considerar a
idade e a experiéncia do operario, esta realmente na dependéncia em grande
parte da outra. Bennett, Chaney e Hanna mostraram para um mesmo grupo
de operarios como a frequéncia dos acidentes vai diminuindo com o tempo de
servico; por outro lado, Vernon, Bedford e Warner verificaram, entre minei-
ros, como a taxa anual de acidentes por 1.000 operarios baixa de maneira con-
sideravel até aos 30-39 anos, para depois aumentar de modo rapido. Mas a
experiéncia, sendo, sem duavida, fator de monta para a reducao dos acidentes,
precisa na verdade ser de novo adquirida, ao mudar o operario de ocupagao.

Ha, ademais de tudo isso, uma reconhecida predisposicao a acidentes,
dependente da constituicao fisio-psicolégica do individuo, tao bem evidencia-
da, entre outros, por Greenwood e Woods, Farmer e Chambers, Farmer,
Chambers e Kirk, Slocombe e Brakeman, Dawson, Marbe, e revelavel mesmo,
de modo nitido, em individuos fisicamente saos. 10 a 25% dos operarios em
uma industria estao de regra nesse grupo de predispostos, com um numero ele-
vado de acidentes, tanto severos como leves; em certas verificacdes, ocorre-
ram eles duas e trés vezes mais que nos 75-90% operarios restantes.

Provas que implicam na verificacao da coordenacao sensoério-motora de
olhos e maos e da estabilidade nervosa (Farmer e Chambers), e que sao ainda
mais completas no esquema de Selling, se nao permitem fazer a despistagem
rigorosa desses predispostos, ao menos valem para isso como um elemento de

probabilidade.

O problema de prevencao de acidentes passa, destarte, da esfera exclu-
siva do engenheiro, também para a do médico industrial, a necessitar assim de
bons conhecimentos de psicologia.

A boa atitude mental parece ter finalmente importancia maior mesmo que
a integridade fisica: Harvey e Luongo deixam o fato ressaltado na sua clas-
sificagao dos predispostos a acidentes. Os operarios mais sujeitos a esses in-
fortanios, diz Vernon, mostram-se insubordinados, de temperamento excita-
vel. Dawson, a seu turno, ressalta a importancia da analise da personalidade,
salientando como os seus defeitos e a atitude mental que foge a normalidade
sao fatores primarios dos acidentes. INao destoam desse modo de opinar Gi-
berson e Dunbar, Bingham, Weiss e Lauer.
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Possibilitado, destarte, o diagnostico de predisposi¢cao, serao os operarios,
ja em funcao ou pretendentes a emprego, mantidos debaixo de uma supervisao

rigorosa ou colocados melhormente em oficios que, no maximo, sé6 lhes possam

acarretar acidentes leves.

Os programas de prevencao de acidentes devem, assim, conjugar a tarefa

do engenheiro com a do médico da industria.

Se o remédio, para alguns dos fatores enumerados com responsabilidade
nos acidentes, escapa, no caso, a alcada da direcao da Imprensa Nacional, na

verdade a varios dos outros ela se tem esforcado por atender e cada vez mais.

Na realidade, a vista do crescente tirocinio do operariado, ajudado, de
uma parte, pela melhor assisténcia técnica e fiscalizacao dos chefes de ofi-
cina, zelando pela pratica de normas de trabalho mais rendosas e acarretando
menos perigos; de outra parte, pela aquisicao de moderno maquinario, cujas
pecas que acaso ameacem a seqguranca do artifice ja se apresentam blindadas ou
defendidas; e, ainda, por se terem provido algumas maquinas, menos modernas,
de dispositivos protetores, instalados naquelas partes que a experiéncia aponta
como responsaveis por acidentes — o fato é que esse conjunto de fatores vemn
tornando menos frequentes os registos desses infortinios de trabalho, que.
alias, diga-se de passagem, sao agora relativamente poucos, em face do ni-
mero de operarios existentes na Imprensa Nacional. E melhores resultados-
ainda se poderdo conseguir, neste particular, se houver correcio para certas-
condigdes locais de atravancamento e iluminagdo deficiente, se for empreen~
dida, de maneira mais intensa e sistematica, a tarefa educacional do operaria-
do, face as possibilidades de acidentes e aos meios de evita-los, ai incluidos os
que dependem, em grande parte, da coopera¢do individual. Ela é que fara
utilizados os recursos de protegao ja existentes na Imprensa Nacional, como
aventais e luvas de asbesto para fundidores, ferreiros e soldadores e, para
estes, também elmos ou o6culos adequados, que servem, ainda, aos operarios:
das oficinas de foto e roto-gravura e litografia. Quanto a carpinteiros, meca-
nicos e estereotipistas, indispensavel é igualmente o uso de éculos, de ques
alias, existem tipos mais recomendaveis que os fornecidos, pela sequranca que
proporcionam, com um minimo de desconforto, quando em maior uso. E maior
exito ainda se conseguirda, se puder ser corrigida a interferéncia de outros
fatores de responsabilidade na ocorréncia de acidentes, como a fadiga acumu-
lada e se for devidamente atendido o elemento predisposi¢ao individual, cuja
responsabildade real adiante sera ressaltada.
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OS PROCESSOS INDUSTRIAIS NA IMPRENSA NACIONAL

Vale revistar agora os processos industriais executados na Imprensa Na-
cional e, ainda para cada um, os locais em que se realisam, as causas po-
tenciais de acidentes, que ai existam, e também aquelas cuja responsabilidade
ja se positivou. Ha possivelmente excesso, as vezes, de mintcias, mais ligadas
a outro trabalho que a este sequira. Conveio, entretanto, ventila-las aqui, para
nao sacrificar o desenvolvimento da exposi¢ao.

COMPOSICAO E FUNDICAO DE TIPO. Ha a distinguir, na pri-

meira, a composicdo de caixa, da que se realisa em linotipo e monotipo.

Na composicac de caixa, os caracteres tipograficos (tipos) sao extraidos
manualmente., um a um, das caixetas respectivas e dispostos em uma peca
metalica, o ‘componedor’’, até se alcangar o predeterminado comprimento da
linha, que é entdo transportada para o chamado “granel (*)" e, ai, justaposta
a outras linhas, para a formacdo do “paquet’, que sera firmemente amarrado.
Tiradas, e tidas como corretas pela Revisdo, provas dos “paquets”, sao estes

enviados a oficina de impressao.

Na composicdo por monotipia, as maquinas componedoras, de acordo com
o acionamento do teclado de que sdo providas (a cada tecla correspondendo
um sinal tipografico). vao perfurando um papel especial que se vai desenro-
lando de uma bobina (semelhante a de uma pianola), em que é ele fornecido
a maquina. Prepara-se, deste modo, a chamada matriz que, apés enrolada em
uma outra bobina, semelhante a primeira, é levada a fundicao, onde se moldam
os tipos isolados, de acordo com as indicagdes que a “matriz’’ fornecer. A
medida que os tipos vao sendo fundidos, sao dispostos pela maquina encarre-
gada desse mister no tamanho de linha previamente estabelecido. As linhas,
assim constituidas, reunem-se em ~paquets, sendo estes enviados a pagina-
cao, para a devida montagem, onde mais convenha ao texto da pagina em
composicdao. Uma nota vale ser aqui registada: como o material de monotipia
¢ feito com liga metalica pouco resistente, as chapas tipograficas que o utili-
zem deverao ser desmontadas logo apos a impressao, sendo refundido o
material .

Linotipia. A rapidez requerida nas composicoes tipograficas faz com que
avultada tarefa se derive para esta of'cina, cujo rendimento de producado é
assegurado vantajosamente pelas maquinas de linotipo, a fornecerem, ja prontas

e rapidamente, linhas inteiricas. Estas maquinas, em nimero de 89, compoem-

(*) “Granel” : placa de metal (na composicio de caixa) ou peca especial da
maquina de linotipia ou da fundidora de monotipos, onde se ordenam as linhas que estao
sendo compostas.
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se essencialmente de : teclado (como o de maquinas de dactilografia), depé-
sito de matrizes, cada qual com um carater tipografico, gravado numa das
taces; molde de ago, em forma de roda maciga, conectado, através de um rasgo
nele existente, a uma caldeira de fusdo da liga metalica prépria para linotipos,
instalada na sua parte posterior e, no caso, inteiramente descoberta.

Ao serem calcadas as teclas, vao desprendendo-se do depédsito as matrizes
respectivas (lietras e espacos) e dispondo-se lado a lado, numa parte da ma-
quina, chamada “componedor’’; alcancado o devido comprimento de linha de
matrizes, € esta justaposta ao rasgo do molde, assim fechado herméticamente,
enquanto uma bomba, agindo dentro da caldeira, injeta a liga metalica fun-
dente para a modelagem da linha. Esta, entdao, logo que resfriado o molde, é
recalcada para o “granel”, onde se coloca juntamente com as demais linhas
que se vao compondo, ao tempo em que as matrizes, depois de utilisadas, sdo
automaticamente devolvidas ao depésito, para um novo ciclo de operacoes de
linotipia.

Por ocas'ao da limpeza diaria das pequenas caldeiras de que sdao provi-
das as linotipos (e igualmente as fundidoras de monotipo e entre-linhas),
como também no decorrer do funcionamento destas maquinas, residuos de
chumbo sao depositados, pelo mecanico, em caixa de ferro prépria (‘“‘chum-
beira”’) ou caem ao piso. Num ou noutro caso, calha ao servente da lim-
peza da oficina coletar essas aparas de metal e envia-las para a refundicio.

Constituidos com as linhas linotipadas os “paquets”, dos quais os prelistas
tiram provas para a Revisao, serao eles, apdés emendados e corretos, condu-
zidos, tal seja o seu destino, a paginagdo de livro ou de jornal, funcionando
nesta mesma sub-se¢do. Organizadas as paginas, vao elas para outra depen-
déncia, onde, por meio de “ramas (*)”, siao elas engradadas e descerdo, de-
pois, em carrinhos préprios, para as impressoras horizontais, ou servirio ao
aprestamento das flans (**)", com que a oficina de Roto-estereotipia prepa-
rara os clichés destinados as roto-impressoras.

Serve a secao de Composicdo, a oficina de fundicdo, onde se fazem os
tipos necessarios a monotipia e também os que se utilisam na composicao de
caixa: os primeiros, nas 25 fundidoras de monotipo e os segundos, em 9 ma-
quinas Faucher. Ao tempo destas investigacdes, havia também no mesmo
local, 4 caldeiras independentes, fundindo as ligas metalicas a base de chumbo.

(*) “Ramas” : caixilhos de ferro com que se ajustam perfeitamente, na tarefa chamada
“engradagdo’’, as paginas prontas para serem impressas.

(**) “Flan" : cartdo especial que, estando humido, reproduz, em baixo relevo, todos
os caracteres das paginas devidamente engradadas.
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em moldes especiais: quadrados (briquetes) para alimentagao das maquinas
Faucher e fundidoras de monotipo; alongados, lembrando, tainhas, para as li-
notipos. No preparo das ligas metalicas, usadas nesta oficina, nelas figuran-
do chumbo, antiménio e estanho, sequem-se féormulas, onde esses metais entram

em quotas variaveis, consoante se fizer precisa maior ou menor dureza e, cor-

relatamente, maior ou menor resisténcia. Assim:

Liga para as maquinas Faucher:

UMb =t S s B e e ot i 639%
A 1T OO T e s s et hels U
| o  elo)a ok e o el i S S R 149/,

Liga para as maquinas de Monotipia:

BRI DO R L S eere e ety i 76%
A e L0 00) s RO T b A S 0 A S s O 179
| RS el oo} itk et 7%

Liga para as maquinas de Linotipia:

G D O e o L Ty s b e FU AL % 849/
A IO O I T e s e e e s 12275
Hstanho= s Ann s ol et 4%

Liga fraca para entre-linhas:

(Eh U DO o R o o ey 84%
AT G D OLN T O T e e T e o s T e oire 159,
B Stan o o o e e e e 195

Funde-se, nesta oficina, toda a liga metalica utilisada nas dependéncias
da Imprensa Nacional, menos a que é trabalhada na Estereotipia e cuja for-
mula sera adiante consignada. A abertura de um registo na caldeira, onde se
derrete a liga, da vasao ao chumbo fundente para as férmas, montadas soébre
base movel, evitando-se destarte o inconveniente do transporte manual da
liga, em conchas ou cadinhos, como ainda se faz na Estereotipia, numa cal-
deira de tipo antiquado. A temperatura que se regista ao redor destas caldei-
ras ¢ bastante alta, conforme sera oportunamente apontado: e isto porque, de
acordo com os dados de Ruf e Belknap, vai a cerca de 450°C a temperatura
de fusdo da liga metalica ‘das maquinas de monotipo e, a 300°C, aproximada-
mente, a da destinada as linotipos. Em 3 caldeiras, dispostas em boxes, por
ocasiao deste inquérito, as emanagdes contendo chumbo eram captadas pela
coifa sobre elas instalada, o mesmo nao acontecendo relativamente as que se
desprendiam da caldeira restante, das fundidoras de monotipo e das maqui-
nas Faucher. Esta oficina ainda prepara, em galvanoplastia, blocos para ma-
trizes, destinadas a fabricacao de tipos.
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Toda essa tarefa de composicdo e fundiciao e outras subsidiarias da pri-
meira (arquivo de chapas, quando convenha guarda-las para uma possivel
reimpressao, distribuicao de tipos, montagem de tabelas, paginacido, engrada-
¢ao, pautagao de papel em quaisquer cdres) sao executadas nas 2 alas direita

e posterior do 2.° pavimento do edificio.

Na ala direita — vasto saldo de 17m x 104m, ha 6 rasgos duplos voltados para NNE.,
mais 33 e 4 portas abertas na outra parede externa (ESE.); e 3 portas e 28 rasgos duplos
na que faceia com ONO., dando para o patio. Os vidros sujos prejudicam a iluminacao,
inclusive a permitida através de uma parede envidragada, indo até o tecto e diviséria da
Fundicdo.

A iluminacio artificial é fornecida pelo sistema direto : lampadas de filamento nu, co-
bertas de po e refletores BEDD (distribuidos reqularmente em 4 séries, ao longo do saldo,
cada qual com 21 unidades). Ha uma situagdo especial, relativamente a iluminacdo: — a dos
compositores ou tecladistas de monotipia, que trabalham em boxes envidragados, erguidas as
vidragas a altura de cerca de 2 metros: cada uma das maquinas componedoras de monotipo
dispde de iluminacdo de reforco, fornecida por lampadas montadas em refletores de hastes
flexiveis, o que permite evitar a possibilidade de ofuscamento. Entretanto, ela ja existia pro-
vocada pela luz natural para alguns operarios da Pautacdo, os quais a recebiam diretamente
nos olhos, sempre que levantavam a vista da tarefa que tinham em andamento, isto porque
trabalhavam de frente para portas e janelas, dando para NNE. e ESE.

Conforme se vé na Tabela anexa, em que se compendiam tédas as me-

didas fotométricas feitas, ha diversas situacdes (assinaladas com gradacées
+, ++ e 44+, na coluna correspondente da referida Tabela), em que o

iluminamento é deficiente. Cumpre assinalar que todas as medidas de inten-
sidade de luz foram feitas pelo “visidmetro”’, sempre realizadas as fotometrias
nos pontos em que os operarios exerciam a sua atividade. Capitularam-se,
nessa l'abela, como deficientes, as verificacdes que ficaram abaixo dos padrdes:
e que assim se mantiveram, mesmo depois do suprimento complementar da ilu-

minagao artificial, geral ou local.

Os padroes utilizados foram os estabelecidos depois dos estudos de Lyth-
goe, tidos alias por alguns (Tinker) como possivelmente exagerados.

A turma de fundi¢do trabalha em oficina de 10m x 30m, situada no angulo formado
pelas alas direita e posterior do 2.° pavimento. Ai, como se apontou, a pintura interna esta
mal conservada. Iluminac¢do e ventilacdo naturais fazem-se por 5 e 12 rasgos duplos, situa-
dos nas paredes externas do edificio, voltadas, respectivamente, para ESE. e SSO. A
limpeza insuficiente dos vidros, inclusive da parede diviséria ja citada, prejudica a ilumi-
nacao natural da Fundi¢dao. A iluminagao artificial é feita por sistema direto : lampadas de
filamento nad, cobertas de p6, bem protegidas porém por meio de refletores BEDD, que se
distribuem, ao longo da sala, em duas séries, cada qual com 8 unidades. As maquinas fundi-
doras de monotipia dispdem de luz prépria, de reforco, que nao traz ofuscamento.

A sub-sec¢ao de linotipia, separada da de fundicdo por parede de tijolos, ocupa quase
toda a ala posterior do 2.° apvimento. E' um vasto saldo retangular, de 17m x 90m dos
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TABELA

CONDICOES DE ILUMINACAO NAS OFICINAS DA IMPRENSA NACIONAL

Iluminagdo artificial geral

Iluminagdo artificial local

CONVENCOES

llllllllllllllllllllllllll

lllllllllllllllllllllllllllll

arco voltaico
f luorescente
filamento incandescente

“———_—-‘_—'L_'—_ﬁ

*—————2252522222©2©©———2—————222————2————2———————————————————————————————— e ——

ILUMINACAO
OFICINAS = LOCAL DAS FOTOMETRIAS
2 RE-
CONDICOES GERAIS LUXES | FICIEN-
FORCD SiAR
Comj 0sicao Fotometrias: de 10 horas a — 70-100 ‘Arquivn de chapas
11.30. G. 110
Dia claro — Més de marco. — 80 & = yEantadora
S‘ gg -I:!- } Pautadora
G. 0 + [ 1striHuicio de tipos
G. €0 . LCistribuicdo de tipcs
r : E ]ﬁg W }Eumpﬂsicﬁﬂ padronisada
Fotometrias: De 14.30 as I G. 100 Paginagao de livro
horas. G. 100 Paginac¢do de livro
Dia nublado — Més de marec — 100 Padronisador de tipos
— 420 Limpesa de fios de metal
- 150 Composi¢ao de caixa
E ]gg T }Cnmpusigio de caixa
E ;g +__t+ }Cﬂmpusicﬁﬂ de caixa
G: 120 | 44 | Emenda de monotipo
J G. 40 | 44+ | Montagem de tabelas
G. 60 + Mesa da chefia
G. 1. 500 Teclado de monotipo
Fundigﬁc; e monolipia De 14.45 as 15.20 G.1. | 350-500 + Varias fundidoras de monotipo
' Dia nut lado — Més de mare: G. 100 | <4<+ | Armacdo de paquets
Engradacao Fotometrias: de 14.30 as 1 G. 150 4+ 4 Paginacio *
horas G. 150 + Serra circular
Dia claro — Més de marco G. 90 { 444 | Mesa de engradacao
, G. 150 | 44 | Mesa de engradacio
G. 210 + Mesa de engradacio
G. 100 | 44 | Mesa de engradagdo -
Linotipia G. 1. 270 -+ Teclado de linotipo
G. 270 TE Emenda de paquets
G. 20 | Passagem
G. L 130 {| 44 | Teclado de linotipo
(. 1. 220 + Teclado de linotipo
G. 50 Passagem
G. .90 | 444 | Emenda de paquets
G. 270 - Paginacio
G. 100 -+ | Paginacio
G. 110 | 4+ | Paginacao
Q. 90 - (Calandra
Q. 300 Mesa do Encarregado
Arquito de matrizes De 9.30 as 10.10 2 250 N o e Ao B o, I e
Dia claro — Més de marco — 230 Balcao-armério
130 Mesa da chefia
— 60 Mesa de revisor

++
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ILUMINACAO
OFICINAS o LOCAL DAS FOITOMETRIAB_
RE-
CONDICOES GERAIS LUXES | FICIEN-
FORCO Lo
Estereatipia Fotometrias: 16.15 as 17 horas. (. G0 . Mesa da chefia
Dia claro — Més de dezem-| G.f{. 510 Laminador
' bro G. f. 520 Freze circular
G’ 200 Fundidora de chumbo
(3. 120 -+ Cortador de **Telhas"
GGf 533 . ‘Freza circular
G. f. 520 Freze circular
G. 510 Fundidora de chumbo
G. f. 540 Mesa de montagem
G. f. 540 Freze plana
Fotogravura Fotometrias: De 9.30 as 10.2( — 100 Maquina fotografica
Dia claro — Més de abril — 450 | -+-+ | Retocador de gravura
— 70 + Mesa da chefia
— 500 Freze plana
— 370 Montagem de clichés
—- 350 Prensa de provas
= 500 Desempenadeira de chapas
— 320 | ++ | Gravacdo de tracos
500 o Gravacido de reticula
— 500 + Gravagdo de tragos
FPlanimpressdo vertical Fotometrias: De 9.40 as 13.3C., — 60 + [mpressora vertical
Dia nublado — Més de d — 100 Impressora horisontal
zembro — 140 Impressora vertical
1. 340 Impressora vertical
: ]gg iR [mpressora vertical
- 300 Impressora vertical
— 50 + Impressora vertical
— 100 Impressora vertical
— 150 Impressora vertica!
G. 200 Grande impress. horisontal
G. 400 Grande 1mpress. horisontal
G. 240 Imp. horisontal
G. 140 Imp. horisontal
G. 1. 290 Imp. horisontal
G. 1. 320 Imp. horisontal
G. 1. 180 [mp. horisontal
G. 16C Impressora horisontal
3 1£3 -}Impressﬂra horisontal
— 60 + Impressora horisontal
— 40 | <++ | Impressora horisontal
- 100 Impressora horisontal
Planimpressdo horisontal Fu{gt-l:lg%t.nas. De 10.45 a Gé'l. ?ﬁ Etmpmﬂm hoeiscntal
Dlt::mclarn M¢és de dezerr- GGI. 3?0 Iipressora horisontal
G. 40 | ++ | Saida do papel \Impressora
G. GO - Entrada do papel J horisontal
G. i 1.060 Saida do papel Impressora ho-
G. 1 - risontal
G. £( Entrada do papel\lmpressora
G. 1. 1.00. Scila do papel J horizontal
_h G. (-0 - Mesa do assistente
G. €U + Mesa da chefia da oficina
G. 40 | -+-+ | Saida do papel }lmpressura
G. 0 — Entrada do pape!f horizontal
G. a0 - Impressora horizontal
G. 369 Grande impresscra horizontal
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[LUMINACAO
'AL DAS FOTOMETRIAS
OFICINAS E, LOCAL DAS
RE-
CONDICOES GERAIS _ LUXES | FICIEN-
- EORLD CIAS
Rolo-Impressao Fotometrias: de 12.20 4s 13.3C| 1 350 }Rutn—impressom
Dia claro — Més de dezembre| — 150 _
d 199 Passadioo }R tativa
= 130 Saila do papel Ly
— 30 | 4+ | Guilhotina
— 60 -+ Roto-1mpressora
— 140 Roto-impressora
- 130 - Guilhotina
- 120 Roto-impressora
- 470 Mesa da chefia
- 240 Rotativa Marinoni
— 120 Roto-impressora
F 50 + Roto-impressora
Roto-Gravura Fotometrias: de 15.30 as 16.30.| — 150 | <+ | Tanque de gravagao
Dia nublado — Més de dezem- a. 5.000 gregsadde reh:‘l.ula \
bro - 130 alda do pap-
- 150 }Entrada do papel ‘Impressnrn
E gg +++++ }Impressnraﬂntrnda do papel
G. 80 -+- Rotativa
— 20 | ++-4 | Impressora
E: ;g +++ Impressora
1. 450 -+ Montagem de diapositivos.
Litografia Fotometrias: de 14.45 as 1530 — 370 + Mesa de retoques
Dia claro. Ofuscamento. Més - 280 + Cortina fechada }Desenhista
de abrnl. - 330 -+ Cortina 15 aberta
— 350 -+ Desenhista
1. 350 | +-+ | Retocador de trago
— 350 +-+4 | Retocador de reticula
G. f. 520 - Gravacdo quimica
Lito-Impressao Fotometrias: de 11 as 12 horas G. 330 Saida \ :
Dia nublado — Més de dezem- (3. 100 Entrada IPlﬂﬂlmprESSﬂrﬂ
bro. GG.i 323 gl }i}uilhntina
8 ?gg %iltdri 1a }Impressnra Off-set
R
E' ég : _i_ : }Mesa da chefia
ERRe LW SIS P | & e
Brochura — 150 Mesa p. brochura & mio
— 80 e Grampeadora
150 | Guilhotina
50 s Maquina de costura
50 + Mesa p. colagem de gravuras
- 50 ar Maquina de costura
- o0 + Méquina de costura
= 50 - Prensa automatica
- 100 Dobradora de folhas
Fotometrias: de 10.30 as 12.30 | — 320 Dobradora de folhas
Dia nublado — Més de de-| - 100 Mesa p. separacio de cadernos
zembro — 70 + Mesa p. separacio de cadernos
= 511 = Mesa chefia oficina
— 50 ~+- Mesa colecionamento brochuras
: 50 - Grampeadora automatica
o0 T Caldeira de goma
- 300 Picotadora automatica
— a0 + Numeradora
= 40 | <+ | Guilhotina
— 511 - Alceamento de blocos
—-- 10 | 444 | Alzeamento de blocos
— 100 Balancim p. memoranda
— 100 Guilhotina
S 70 == Cortadora de cantos
= 150 Picotadora automatica
70 Mesa colecionamento de folhas
o0 (Guilhotina
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ILUMINACAO
OFICINAS i e LOCAL DAS FOTOMETRIAS
i ~ RE- N
CONDICOES GERAIS Forco | LUXES Frs:fsn-
|
Encardenacdo Fotometrias: De 13.40 as 15| — 500 Maquina douradora
horas. — 150 - Maquina douradora
Dia claro — Més de abril — 320 + Maquina douradora
QG. 50 | +++ | Mesa c¢. tipos p. composi¢do
G. 100 | ++ | Mesa c. tipos p. cemposi¢io
- 200-300 - Banca de douragcdo a punho
.- 250 - Banca de douragio & punho
— 250-300 Grampeadora automatica
= 270 Serrotadora
— 350 4= Picotadora
— 300 Numeradora
— 400 Numeradora
Envelopes Fotometrias: de 15.15 as 1€| — 300 Engomadeira
horas. — 70 - Envelopeiras a mao
Dija claro — Ofuscamento luz| — 50 + Mesa da chefia
solar — Més de marco = 70 + Dobradora e engomadeira
= 80 = Dobradora e engomadeira
= 200 Impressora
— 320 Guilhotina ‘
— 80 -+ Engomadeira e secadeira
— 50 | ++ | Cortadora de cantos de fichas
— 300 Balanecim
Ezrpedicio de livros As 9.30 G. 20 | +-++ | Mesa da chefia
Dia nublado — Més de abril . 20 | +++ | Mesas de auxiliares
Ezxpedicdo de jornais | As 9.30 - 50 -+ Maquina adressografica
Dia claro — dezembro o 50 “+ Mesa da chefia
50 S Gravadora de chapas
Deposito de papel As 9.15 G. 110 A entrada do deposito
. Dia elaro — dszembro — 30 + Uentro do deposito
G. 180 Fundo do deposito
Fundisdo de rolos A3 15.30. G. 50| + | A entrada
Dia claro — abril. G. 40 | +-+ | Enchimento dos cilindros
(3. 20 | +-+-+ | Caldeiras para cola
Carpintaria De 10 as 10.30. G. 220 Tragadora
Dia nublado — Mé&és de abril G. 280 Lixadora de fita
G. 60 | +-+ | Desengrossadora
G. 50 | +-+ | Prensa p. compensados
(r. 40 | ++-+ | Serra de fita
G. 100 { ++ | Serra circular
Oficina mecénica A5 14 horas. G. 220 Torno mecénico
Dia nublado — Més de abril]l G. 50| ++ Furadora
G. 40 | +++ | Freze
G. 10 | +++ | Limador
Turma de eletricidade A5 10 horas. G. 210 Mesa da chefia
Dia nublado — abril (x. 120 - Mesa desmonte de peg¢as
Pintores, Pedreiros ¢ Bom-|. G. 50 - Distribui¢io de material

beiros

i

“—_—_—_—_—___—_______—_—_
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quais 7m se destinam a engradagao, 63m sao propriamente da linotipia, reservando-se a pa-
ginacdo os 20m restantes, sem quaisquer paredes divisérias. A iluminagdo e ventilagao na-
turais sdo obtidas por meio de 39 rasgos duplos na parede dando para SSO. e por mais
30 que, como 3 portas, se abrem para NNE., na parede contigua a galeria interna de
circulacdo. N&o estdo, tdo pouco ai, limpos os vidros que revestem 0s rasgos. A situagao
de algumas estantes para montagem e emenda de “paquets’, rente as janelas que abrem para
o patio interno, enseja possibilidades de ofuscamento aos operarios que ai trabalham. A
iluminacdo artificial é obtida pelo sistema direto : lampadas de filamento nd, com refletores
BEDD. As unidades luminosas, 122 ao todo, distribuem-se por 4 fiadas longitudinais, uma
destas, porém, com 24 lampadas apenas, por conta de um estrangulamento situado ao centro
da oficina. As maquinas de linotipia tém todas elas iluminagdo local, de reforco, cuja luz
nao alcanca os olhos dos operarios, por estarem as lampadas protegidas pelos refletores
opacos de que sao providas. Mas os que trabalham nas estantes inclinadas de montagem e
emendas de “paquets’, além do inconveniente de, pela sua propria posi¢ao, trazerem
obstaculo a iluminacdao vinda de detraz, ainda estdao sujeitos ao ofuscamento especular, pro-
vocado pela reflexdao dos raios luminosos, rasando a superficie brilhante dos ~paquets
recem-compostos. Um corredor amplo, com 7m x 20m, situado ao longo da fundig¢ao, une

as duas alas direita e posterior do 2.° pavimento. Ai ficam: a Chefia geral da oficina
de Composicdo e uma turma de paginagdo. A iluminagdo natural deste corredor é feita por
intermédio de 4 rasgos duplos, abertos para o patio interno, atraveés da galeria interior de
circulacdo e a artificial por 6 unidades com refletor BEDD.

Arquivo de Matrizes : — Anexos a oficina de linotipia, ha em duas salas, um Posto
de Abastecimento de Material (com 7m x 10m) e o Arquivo de Matrizes (com 10m x 10m).

A iluminacdo e ventilacao naturais de cada um dessas salas sdo feitas por 3 rasgos duplos
abertos na parede voltada para SSO., complementados, no Arquivc, por mais 3 situados
na face, também externa, que da para ONO. Refor¢am a ilumina¢dao lampadas de fila

mento nu, com refletores BEDD, pendentes de 3 dos 4 cantos do Posto de Abastecimento
e de todos os 4 do Arquivo de Matrizes.

Sao pequenas as possibilidades de acidentes nas tarefas de composigao,
tanto de caixa, como em monotipia e nas que se realizam em outras depen-
déncias desta secdo, salvo nas tarefas de engradacao, linotipia e fundicao. Na
primeira destas, ha riscos de traumatismos na préopria operacao de engradagao
e no transporte das paginas ja engradadas. Na linotipia, sao possiveis os aci-
dentes na engrenagem das maquinas e no transporte de material necessario
a alimenta-las; podem ainda se dar a ver queimaduras por extravasamento
da liga metalica em fusdo, uma vez que as maquinas de linotipo sao, a um
tempo, componedoras e fundidoras. Todos esses perigos estao presentes nas
tarefas de fundicdo de tipos, monotipos e entre-linhas e da prépria liga meta-
lica. Ao demais, ai ha risco de traumatismos no transporte de material pesado,
que vai servir as fundidoras de monotipos e linotipos. Acresce o fato de exis-~
tirem, também, nas oficinas de composi¢ao, outras maquinas capazes de trazer
acidentes: serras, plaina, perfuradora, cortadoras de entre-linhas, esmeril,
prelos de provas.
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ESTEREOTIPIA. Nesta secao, preparam-se os clichés destinados a

L

roto e a plano-impressdao. As matrizes dos clichés, aprestadas na oficina de
linotipia, pela compressdo, em prensa especial, de folhas de papelao humede-
cidas (flans), nas quais se reproduzem em baixo relevo todos os caracteres
da pagina composta, sdo recebidas pela roto-estereotipia. Ai, sao levadas a
dessecamento em estufa, a fim de poderem resistir & pressdao do conjunto de
moldagem, constituido de duas partes de ago — uma convexa (tambor) e outra
concava (molde). Entre elas, coloca-se a matriz, com o baixo relevo voltado
para o molde, mas deste separada por um espago estreito, que recebe a liga
metalica em fusdo, preparada nesta oficina, de acordo com a seguinte formula:
chumbo — 81%; antimdnio — 15%; estanho — 4% . A passagem de agua
corrente pelo tambor apressa o esfriamento do cliché curvo ou “telha, que é
levado ao “cortador’’, onde tera as suas dimensdes reduzidas a bitola da ma-
quina roto-impressora. O excedente de metal é restituido a caldeira para ser

novamente derretido.

Do “cortador’’. sai o cliché para a bancada de revisio (com luz fluores-
cente), onde é examinado para a verificacdo de defeitos, que determinariam a
volta da peca para a caldeira de fundi¢do. Da revisao, passa o cliché para a
freze. cuja broca rebaixara os seus claros, para evitar que, recebendo estes a

tinta de impressdo, venham a inutilizar o papel. A tarefa da remogao do metal

o

excedente ¢é continuada a formao no torno, de onde se leva o cliché para a

maquina laminadora, que lhe da a altura padrao, suavizando-se-lhe depois os
cantos e as arestas por meio de groza. Pronto o cliché, é enviado a roto-
impressao.

No cortador, frezes e torno (emprego de formdo ou groza), ha formacao

de aparas de metal, recebidas na bandéja da maquina, muitas das quais,
porém, caem ao chao.

A plano-estereotipia, ao invés de chegarem as matrizes ja prontas, apenas
vém ter as paginas compostas (‘paquets’’) que, apés engradadas e limpas,
sao recobertas por folhas de papelao humedecidas (flans ), em que a grava-
cdo se realiza por meio de escova pesada. Em lugar de ir a estuta, a matriz,
assim feita, é prensada a quente, entre pecas de flanela, a fim de se lhe re-
tirar tdda humidade. Para impedir, ao ser comprimida no molde, o apaga-
mento da matriz, calcam-se pela face posterior os seus claros com tiras de
papel mata-borrdo. Infelizmente, a moldagem do chumbo, na plano-estereoti-
pia, é executada em condi¢Oes precarias para o operario, por 1Sso que, sendo
de tipo antiquado a caldeira para a fusdo da liga, é esta transportada, quando
derretida, por meio de conchas, até a forma de moldagem, numa tarefa peri-
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gosa, inclusive pelas queimaduras que pode acarretar. Saindo o cliché do molde,
& ele convenientemente enformado, levando-se novamente a caldeira de fun-
dicao o excedente do metal. As operacdes de acabamento, descritas na roto-
estereotipia, sdo aqui efetuadas por meio de serra, plaina elétrica, freze hori-
zontal e groza. Se abaixo da espessura padrao, ¢ o cliché montado sébre base

de madeira compensada.

A secao de estereotipia ocupa duas salas contiguas, no 1.° pavimento : uma, de 9m x
17m, onde esta a plano-estereotipia e outra, de 20m x 24m, onde funciona a roto-estereotipia.
As duas salas constituem, juntas, uma dependéncia de forma retangular (com o seu maior
eixo orientado na direcato ONO. — ESE.), situada na juncdao das duas alas esquerda
e posterior do edificio. A iluminacdo e ventilacdo naturais sao feitas : na plano-estereotipia,
por 4 rasgos duplos abertos na parede externa, voltada para SSO.; na roto-estereotipia,
por 9 rasgos da mesma parede e mais 7, em outra, também externa, dando para ONO.
Concorre, para a iluminacdao natural da roto-estereotipia, a luz natural difusa da roto-impres-
sao, que passa sObre a meia parede, de cerca de 3 metros de altura, existente entre as duas
oficinas. Também é favorecida a iluminag¢do natural da plano-estereotipia pela porta voltada
para o patio interno e pela meia-parede que separa a roto da plano-estereotipia.

A iluminacgao artificial é feita por meio de unidades, com refletores de tipo BEDD e
lampadas de filamento ni. E’ minima a possibilidade de ofuscamento direto, que pratica-
mente inexiste, quanto as lampadas fluorescentes, todas protegidas e¢ que servem como fonte
de luz de refor¢o a quase todas as maquinas. Aqui, como nas outras segoes, poder-se-ia obter
maior intensidade de luz, se lampadas, refletores e vidros dos rasgos fossem limpos com re-
qgular frequéncia.

A estereotipia ¢ uma das oficinas em que maiores sao os riscos de aci-
dentes, inclusive os oculares. Ha maquinas diversas (cortador de clichés
curvos, frezes circulares e planas, laminador, serra circular, plaina elétrica,
torno mecanico) de manejo arriscado, algumas sem protecao; e, ao demais,
caldeiras para fundicdo de metal, dando ensejo a queimaduras. O transporte
dos cl'chés pesados ainda possibilita a ocorréncia de traumatismos.

FOTOGRAVURA. Embora o preparo de clichés destinados ao tra-

balho de impressao a cores se possa executar em madeira, cobre, ago ou zinco,
somente este material esta sendo utilizado atualmente nas tarefas de rotina.

Preliminarmente, ter-se-a& de fotografar o original, o que se fara em
chapa séca ou himida. No primeiro caso, apdés impressionada uma chapa
séca comum, a luz de lampada de arco voltaico, faz-se revelacao em solucao
de metol, hidroquinona, brometo de potassio e sullito de sodio, com fixagao
posterior em outra, contendo hipo e meta bi-sulfito de sédio.

No outro caso, uma chapa de vidro, depois de limpa e desengordurada,
recebe, em cdmara escura, uma emulsao sensivel (composta de colédio, iode-
tos de cadmio e amoénio e cloretos de calcio e estroncio). Enxuta a pelicula



Barros Barreto e Otavio de Oliveira: Acidentes de trabalho 143

assim formada, passa a seguir por um banho sensibilizador de nitrato de
prata, para formacdao de iodeto de prata, sensivel a luz branca.

Obtida, na chapa ainda himida, a impressio da imagem fotogratica,
sera ela, na camara escura, revelada e fixada, gracas a dois banhos, res-
pectivamente, com sulfatos de ferro e cobre, acido acético, alcool e agua, o

primeiro e solucao de cianeto de potassio, o segundo.

Se necessario reforco de tons da imagem, recorrer-se-a (com lavagens
francas, em agua, de permeio) a novos banhos em solugdes, sucessivamente
de : sulfato de cobre e brometo de potassio; nitrato de prata; iodo e iodeto
de potassio. E, para maior revelacio de detalhes, ha um outro banho, em
solucao de cianeto de potassio.

O enegrecimento pelo sulfureto de sédio constitui a fase final do tra-
tamento da chapa que, uma vez séca rapidamente em estufa com ventilador,
esta pronta para a operacao de transferéncia da imagem para o zinco, feita
em prensa de vacuo, por exposicao a luz de arco voltaico.

A lamina de zinco, que serve aquele fim, precisa ter a superficie fosca,
o que se consegue por fric¢do uniforme com pedra pomes pulverisada; depois
da acdo de um mordente (solu¢do de acido nitrico e alumen de potassio)

precedida e sequida de lavagem em agua corrente, é tratada a lamina por
uma emulsio de di-cromato de aménio em cola de peixe, a qual sera distri-
buida uniformemente por pratica de centrifugac¢@o; finalmente, ha o desseca-
mento, abreviado por uma flambagem rapida.

Transferida, como se viu, a imagem para o zinco, consegue-se para ela
maior destaque pelo emprégo de metil-violeta em solugdo. Gragas a fixacao
que sera obtida num banho com di-cromato de amoénio e alumen e completada
por flambagem (até a coloragdo azul arroxeada virar para o marron ), pode
a imagem resisticr a acdo do acido nitrico. Os pontos, que nao devem ser
por este atingidos, sdo cobertos por uma mistura classica de tinta de imprensa,
vela de sebo de Holanda, betume da Judéa, céra virgem e agua raz. O zinco
vai entio a chamada gravacdo quimica, para a qual se utilizam solugdes de
acido nitrico, a titulos variaveis, por via de regra — 5,10 e 35°°, conforme
deva a operagdo se realizar mais ou menos profundamente e com maior ou
menor rapidez.

Feita a limpeza da chapa de zinco, sucessivamente por agua, querozene,
carbonato de magnésia e verificada a sua bda condigdo, ¢ montada em bloco
de madeira compensada, a perfazer, com a da chapa, a altura de 23,5 mili-
metros. Assim, esta pronto o cliché para impressao.
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Por economia, frequentemente, em uma mesma chapa de vidro, podem
ser incluidas varias pequenas imagens que, transferidas para a chapa de zinco,
dardao origem a outros tantos clichés, facilmente destacaveis uns dos outros

por ocasiao da montagem respectiva.

A mesma razao econdémica conduz ao re-aproveitamento das chapas de
vidro, que, para isto, depois de usadas, receberao um banho de solugao for-
te de acido nitrico, que remove a camada constituida pela emulsao de colédio.

A obtencao de imagens multiplas em uma s6 chapa de vidro implica em
se transportarem, para esta, as peliculas que sao destacadas de outras cha-
pas. Para este fim, a pelicula a remover é recoberta uniformemente de emul-
sao de borracha em benzol ou gazolina e, a seguir, ja estando séca, tratada
com uma mistura de coldodio, éter e alcool e imediatamente levada ao fogo.
Com uma lamina afiada, isola-se, do restante da pelicula, a imagem; fazendo-
se aderir a esta uma folha de papel molhada, facilita-se nem sé desprendé-la
do vidro como transporta-la para a chapa grande de vidro, a que ira aderir,
sem rugas, sob a pressao de um rolo de borracha. Ter-se-a o cuidado de
remover o papel, que serviu de condutor da pelicula, antes que esta seque

intfeiramente.

Além da possibilidade de foto-traumatismos oculares, ha a de queima-
duras no manejo de substancias causticas e de acidentes nas maquinas exis-
tentes na secao e empregadas na montagem de clichés (freze, plaina e serra).

A oficina de fotogravura acha-se localizada na parte mais dianteira da ala esquerda
do 2.° pavimento. Grande eixo da sala orientado na direcido NNE.—SSO. A ilumina-
cao e ventilacdo naturais sao realizadas mercé de 4 portas (dando para uma sacada) e 2
rasgos duplos, também abertos na parede voltada para ONO, e mais 7 rasqos na parede
externa, voltada para NNE. Falta limpeza as vidragas, inclusive das divisdes que isolam
4 das sub-se¢Oes desta oficina e esta da Litografia, facilitando alias a iluminacdo natural. A
iluminacao artificial é de sistema direto (lampadas de filamento na, sob refletores BEDD),
refor¢ada por pequenas unidades instaladas em algumas maquinas de montagem de clichés e
outras de tipo fluorescente nas mesas dos retocadores. Ha lampadas de coér para trabalhos
especiais em 3 camaras escuras e 2 de arco voltaico, utilizadas em reproducdes fotograficas
e também para copia de clichés, em uma camara amarela : estas lampadas, ao contrario das
demais, acarretam ofuscamento.

IMPRESSAQO. Os trabalhos de impressao fazem-se em rotativas ou
em maquinas planas, em relacao as quais se dispdem as “ramas’ em sentido
ora horisontal ora vertical. Dai as trés modalidades : roto-impressao e pla-
no-impressao horizontal e vertical.

Na roto-impressao, as maquinas trabalham com papel em bobina, no qual
se imprimem os clichés curvos ( telhas”). A rapidez de tiragem propor-
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cionada por estas.impressoras facilita as grandes edi¢des de jornais ou de
livros. |

Na plano-impressao horizontal, as “ramas’’, de regra prontas e engra-
dadas na se¢cdo de Composi¢do, no pavimento superior, descem em elevador,
montadas sobre carrinhos, de onde passam para as impressoras, a cuja altura
sao estes ajustados : de muito assim fica simplificada a tarefa dos operarios,
gue, de outra maneira, teriam de transportar as ramas bastante pesadas.

No caso da plano-impresséo wvertical, recebidos “paquets” e clichés
de outras oflicinas, sao eles ajustados nas ramas e levados as maquinas de

impressao,-que poderao executar trabalhos em uma, duas ou trés cores.

Além do papel e do material que constitui as ramas, lida-se, em tédas
estas maquinas, com tintas e com querozene ou gazolina, para a ocasional
!impeza do maquinismo.

Para a roto-impressao, reserva-se uma area de 20m x 40m, na ala esquerda do 1.” pa-
vimento do edificio : tem ela o seu eixo orientacdo na direcio NNE. — SSO. A ilumina-
cao e a ventilacdo naturais sdo obtidas pelos 16 rasgos abertos na parede externa, voltada
para. ONO. e por mais 13 e 3 portas, existentes na parte interna com face para ESE.
—omo nao ha divisao entre a roto-impressao e a expedi¢do de jornais, os rasgos presentes
naquelas mesmas paredes, na parte que corresponde a esta ultima sub-se¢ao, beneficiam igual-
mente a primeira. Pelos rasgos voltados para o quadrante Oéste, ha insolamento direto, a
tarde; o ofuscamento trazido aos operarios procura-se em parte corrigir, provendo de per-
sianas os elementos inferiores dos rasgos em apreco. Faz-se a iluminacao artificial pelo
sistema direto : refletores de tipo BEDD e lampadas de filamento nu, algumas das quais
queimadas. Os refletores distribuem-se transversalmente, em séries de 4, distantes 5 metros
entre si e 2,50m das paredes laterais. Ha luz suplementar em quasi tédas as maquinas.
No que entende com a possibilidade de ofuscamento direto, é satisfatéria a situagdao dos
operarios, pois que estdo fora de seu campo visual os filamentos nis das lampadas, gragas
2 boa disposicao dos retletores opacos.

A oficina de plano-impressdo vertical é instalada no 1/3 posterior do saldo de 116m x
20m, que ocupa toda a ala direita do 1.° pavimento. A iluminag¢do e a ventilagdo naturais
sdao proporcionadas por 15 rasgos duplos, com laminas de vidro martelado, na face vol-
tada para Léste, havendo a mais, na face Sul, 6 rasgos duplos do mesmo tipo e, na de
Deste, 6 rasgos duplos (com tela de arame, o inferior e com laminas fixas de wvidro,

o superior) e 2 portas.

Quasi todos os rasgos da face voltada para Oeste sdo supridos de persianas, formadas
de finas laminas de madeira, como medida de protecdao contra o insolamento direto, a tarde.
£’ de se notar que, paralelo a esta oficina, corre um dos pavilhées anexos (altara 9,10m),

1
mediando entre as 2 construgdes um espa¢o com a largura de 12 metros. O indice —

h
‘relacdo entre a distancia da oficina ao pavilhdo e a altura deste) é igual a 1.32, melhor
que o recomendado para o Rio de Janeiro, por Domingos da Cunha. A transmissdao de luz
natural é entretanto reduzida pelos vidros foscos dos rasgos e que se mostram cobertos
de poeira.
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Quanto a iluminacdo artificial, faz-se pelo sistema direto, providas as 28 unidades
existentes de refletores BEDD. Ha unidades iluminantes diretas, de refor¢o, em quasi
todas as impressoras, com lampadas de filamento incandescente, protegidos ©0s operarios
do ofuscamento, por meio de refletores adequados. Sdo dispostas nas impressoras verticais
especialmente junto ao “padrao (*)’, onde um meticuloso trabalho de fiscalizagdo exige
maior esfoérco wvisual.

A plano-impressao horizontal ocupa o saldo que constitii quasi todo o 1. pavimento
da ala posterior do edificio, tendo como dimensdes: 20m x 8Im. O seu grande eixo fica
na dire¢cdo ESE.—ONO. A iluminacdo e a ventilacdo naturais sao proporcionadas por
35 rasgos duplos, de tipos e dimensdes ja conhecidas, abertos na parede externa, que olha
para SSO. Na parede interna, com face para NNE., ha, além de 11 rasgos (cujos
elementos inferiores foram cobertos de papel ou revestidos de vidro fosco até 2/3 da altura),
5 portas ocluidas por papel ou lona, também para impedir a penetracdao de poeira ou
demasiada ventilagdo proveniente do patio interno. A iluminacdo natural é prejudicada,
ndo s6 por esses fatos, como por estarem sujos os vidros dos rasgos deixados livres, ainda
por serem as maquinas altas e pintadas de preto e, finalmente, porque os 3 pavilhdes ane-
xos da construgcdo se articulam com o corpo do edificio exatamente na sua ala posterior,
perpendicularmente a face do salao em apreco, voltada para o patio interno.

A iluminacdo artificial é do sistema direto, com refletores esmaltados do tipo BEDD,
armados sobre lampadas de filamento ni. Distribuem-se em 3 séries longitudinais, salvo
na parte central da oficina, onde ha um estrangulamento e na extremidade do salao que
lhe fica mais proxima : naquele ponto, vém-se apenas 2 séries de refletores, cuja situagao
mais aproximada e mantida assim dai por diante, comandou a instalacdo de 4 séries no
extremo referido. Mau grado esta ultima circunstancia, de aparente melhoria, observa-se
que, a conta da falta, a este nivel da oficina, de rasgos, na parede correspondente ao
patio interno, os iluminamentos ainda se mostram deficientes, quando nao esteja ligada
a iluminacao local de refor¢o. Distam os refletores 2,70m da parede posterior, 2,30m da
anterior, 3m das demais e, uns dos outros, 7,50m longitudinalmente ¢ 8 ou 6 metros trans-
versalmente, consoante haja 3 ou 4 séries de pontos de luz.

Todas as plano-impressoras horizontais contam com iluminacdo suplementar, propria,
constando de 2 lampadas: uma, sobre as guias das carretas do "marmore (*)"’ e outra
sobre o apanhador dos papeis impressos. Os refletores existentes, esmaltados, sdo de ta-
manhos e tipos diversos, nem sempre satisfatorios; varias porém das lampadas ndao tém
rrotecdo alguma, caso em que, por vézes, o cperario recorre a funis de papel para evitar
o ofuscamento, cuja possibilidade, afastada em relagdo as unidades do této, existe,
enfretanto, quanto a algumas dessas lampadas de reférco, mal ou ndo proteaidas.

Na sub-secao de roto-impressao, ha possibilidades de acidentes: nas en-
grenagens das impressoras automaticas; por falhas nas lingadas do transpor-

(*) “"Padrao’”: forro de cartdo ou papel, de espessura variavel, com que se procura
revestir a superficie da chapa compressora (impressoras verticais) ou do cilindro impressor
(impressoras horizontais e roto-impressoras), assim se requlando a pressio que devera ser
exercida sObre o papel contra as paginas engradadas.

(*) "Marmore’: Nome que, em giria grafica, se da a placa de ferro movel nas
impressoras horizontais, na qual se ajustam as paginas engradadas.
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tador elétrico de papel e nas guilhotinas existentes na oficina. Pode-se dizer
o mesmo quanto a de impressao horizontal.

ROTOGRAVURA. As tarefas que se executam nesta oficina sdo as
mais variadas e complexas, partindo da coépia da reticula, em papel pigmento
previamente sensibilizado, e do preparo e retoque do negativo até a impres-
sao, com as seguintes operacdes intermediarias: preparo e montagem dos dia-~
positivos e sua copia no papel reticulado; fixacdo em cilindro de cobre polido
da imagem obtida, sequindo-se-lhe a revelacdao e a gravacao.

D2sses processos, destaca-se, pela delicadeza de técnica, a sensibilizacao
do papel pigmento revestido de gelatina, o que é feito em ambiente de ar con-
dicionado (15.°-18.°C) . Banham-se as folhas de papel em solugao de di-cro-
mato de potassio, conservada em geladeira elétrica, para que nao se prejudi-
que, pelo calor, a camada gelatinosa. O papel sensibilizado é séco por meio
de um ventilador, tendo sido antes distendido sobre lamina de vidro bem limpa,
a fim de que a superficie gelatinosa fique lisa e brilhante. Sensibilizado e séco
o papel, nele se grava entao a reticula, em prensa de vacuo, mediante exposi-
cao a luz de lampadas de arco voltaico. Em outra prensa e sob a incidéncia
da mesma luz, o papel assim reticulado recebe a imagem do diapositivo, sendo.
a sequir, fixado em cilindro de cobre, convenientemente preparado (como
adiante se vera), desengordurado e limpo com esmero. Essa fixacao é reali-
zada depois de se transportar a camada de gelatina do papel para o cilindro
de cobre, a que deve aderir perfeitamente. Pela acao da agua a 45.°, disposta
em uma cuba, no interior da qual gira o cilindro em movimento rapido, a ge-
latina, que primeiro se desprendeu do papel e colou ao cilindro, é dissolvida,
salvo nos pontos em que a incidéncia da luz de arco voltaico deixou reprodu-
zida a imagem que, assim, se revela. Feito isto, e tomadas com asfalto as
partes que nao devem ser atacadas pelo banho gravador, o cilindro, ja res-
friado e séco, é tratado por solucao de percloreto de ferro, a qual agira sébre
o cobre, através da gelatina, mais ou menos profundamente, conforme tenha
sido esta, por sua vez, mais ou menos impressionada pela incidéncia da luz,
ao receber a imagem do diapositivo. Deste modo, acha-se pronto o cilindro
para a roto-impressao. Girando dentro do "tinteiro ' da maquina roto-impres-
sora, recebera o cilindro a tinta liquefeita em gazolina, benzol ou xilol, mere-
cendo estes dois a preferéncia, atualmente; o excedente da tinta ¢ removido
por fina lamina de aco, de gume regular, para que nao arranhe a superficie
do cilindro, o que importaria em inutiliza~-lo. A tinta ficara apenas nas partes
qravadas em baixo relevo e o papel, entdo comprimido entre o cilindro e ©
tambor de impressao, recebera copia da gravura.

O preparo do cilindro, para que fique em condi¢des de poder servir em

rotogravura, demanda as operacdes de argenteamento, em solugdo aquosa de
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nitrato de prata e cianureto de potassio; galvanoplastia, banho ém solucio de
sulfato de cobre e acido sulfirico, sob a acao de uma corrente elétrica conti-
nua; e polimento, em térno, por meio de lixas finas de carborundo.

A olicina de roto-gravura, localizada na ala esquerda do 1.° pavimento do edificio,
com a lito-impressao, ¢ desta separada por uma parede envidracada, que se eleva até o
této, menos na parte mediana, onde tem apenas 2,50m de altura. A oficina compreende
1 dependéncias : a primeira, téda envidracada, para uma grande rotativa; a sequnda, a maior
de todas, onde se acham instaladas as outras roto-impressoras, privativas da oficina e sepa-
rada, por parede de tijolos, da terceira — o laboratério para rotogravura, dividido, ainda
por paredes de tijolos, em trés partes — a da direita, para preparo de papel bi-cromato; a
do centro, para copia de diapositivos e a da esquerda, onde se faz a gravacdo. Em pequena
sobreloja, estda a quarta dependéncia — o laboratério fotografico. Iluminacio e wventilacéo
naturais sao proporcionadas : na primeira dependéncia, por 3 rasgos duplos, dando para o
patio interno (ESE.); na segunda, por dois rasgos duplos na mesma parede e mais 5,
abertos para a rua (ONO.). Como a dependéncia anterior, esta é beneficiada pela-luz da
oficina de lito-impressdo, difundida através de parede de vidro. Na sala de gravacio do
laboratério de rotogravura, em que o ar é condicionado, ha 3 janelas envidracadas, manti-
das sempre fechadas. Os vidros destas janelas, dos demais rasgos e da parede divisoria
estao sujos, mas a pintura interna apresenta satisfatorio estado de conservacio.

A iluminagdo artificial é feita pelo sistema direto. Fossem os refletores do tipo BEDD
limpos internamente e assim também as lampadas, e mais utilmente concorreriam para a ilu-
minacao geral, alias suplementada por unidades iluminantes locais na grande rotativa (lam-
padas foscas sem refletores) e na mesa para retoque de negativos (lampada fluorescente).
Ha, além disto, fortes unidades de arco voltaico nos laboratdrios de rotogravura e de foto-
grafia.

Além da possibilidade de queimaduras no manejo de algumas substancias-
causticas e de foto-traumatismos oculares, ha a de acidentes nas engrenagens

das roto-impressoras menores que, como sucede na oficina anterior, nio sio
automaticas.

LITOGRAFIA. Estando em desuso a pratica, que utiliza a pedra lito-
grafica para a gravacdo, adota-se, com este fim, a zincografia, no processo
chamado “fotolito”, que consiste em reproduzir a imagem fotografica em la-
mina de zinco, previamente sensibilizada. Para isso, espalha-se sobre ela em
camada uniforme, pelo principio de centrifugacio, a emulsio foto-sensivel (di-
cromato de amoénio de mistura com goma arabica ou albumina de ovo) . Séca
em estufa, provida de ventiladores, pode a chapa de zinco receber por justa-
posicao copia da imagem, o que é feito por meio do vacuo em prensa, mercé
da exposicdo a luz de lampada de arco voltaico. Depois de revelada, em banho
contendo acido latico e cloreto de calcio, precisa a imagem (sem fixacdo) ser
gravada no zinco, gracas a uma solucdo de cloreto de calcio, cloreto de zinco
e acido cloridrico. Como fases finais, ha lavagem em alcool com 10% de ga-
solina, aplicacdo de verniz (goma laca em alcool) que, depois de séco, recebe
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camada de tinta litografica e, em seguida, jaspe em po; realiza-se, por der-
radeiro, a lavagem em agua simples da placa de zinco, pronta assim para a
impressao.

No preparo do positivo, donde se reproduzira a imagem, reclama espe-
cial atenc@o o retoque, que se faz especialmente em relacio aos tons demasia-
do fortes da chapa, a deverem ser rebaixados por meio de uma solucio de fer-
ro-cianeto de potassio: por esta é atacada a reticula, salvo nos pontos que, por
nao precisarem de retoque, foram previamente revestidos de betume da Judéa,
dissolvido em terebentina. Esta suavizacdo de tons é tarefa delicada, exigindo
se acompanhe, por meio de uma lente, a marcha do desgaste da reticula pelo
ferro-cianeto ‘de potassio, cujo excesso é retirado em um banho de hiposulfito
de sodio.

A chapa de zinco, que ja serviu na impressao, podera ser reaproveitada.
Neste caso, removida a tinta pela soda caustica, cuja agdo posterior é neu-

o~

tralizada por solugdo de acido nitrico, a chapa de zinco é submetida, em um
agitador mecanico, durante uma hora, & acdo do pé de carborundo humede-
cido, atritado por esferas de ago (“ponsagem’). Sempre com lavagens inter-
mediarias, faz-se a granitagem, ainda em agitador mecanico, empregando-se
carborundo em pé, cada vez mais fino, de parceria, sucessivamente, com es-
feras de a¢o, de marmore ou vidro; e, depois, pé de pedra pomes com esferas
de madeira. A granitagem que, para trabalhos mais grosseiros, ndao precisa
ser levada & fase final, visa deixar a. superficie do zinco em condigdes, que
facilitem a adesao da mistura foto-sensivel e a impressdo posterior. Até nova

utilizagao, a lamina de zinco devera ficar protegida, contra oxidacao e arra-

nhoes, por uma camada de goma.

Lito-Impressao. Recebidas, da litografia, ocasionalmente, as pedras li-
tograficas gravadas ou, como é a regra, as gravuras em zinco (preferidas estas,
por mais baratas e mais taceis de trabalhar e arquivar), faz-se a sua impressao
ou diretamente da matriz sdbre o papel (plano-impressoras horisontais) ou
indiretamente, por intermédio de lamina de borracha de um dos cilindros das
impressoras off-set”” que, como aquelas outras, sdo privativas desta sub-secao.
Na impressao a cores, adota-se o processo da tricromia, que consiste na su-
perposicao de trés impressoes, sendo para isso necessario numero igual de
chapas, “cada uma delas devendo dar a cor elementar, a que corresponde, com
a intensidade conveniente. Sao, desde logo, trés impressdes completamente
distintas: a primeira, de tinta amarela; a sequnda, encarnada, e por fim, a ter-
ceira, azul. A superposicao das trés impressoes reproduzira, com maior ou
menor fidelidade — decorrente esta da habilidade do gravador e do impressor
— tédas as nuances de uma gravura em cores (Rubens Porto). Concluido ©
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trabalho de lito-impressdao, o acabamento grafico é feito na Secao de Obras
em Brochura.

Aféra as tarefas litograficas, aqui também se executam trabalhos de im-
pressao em alto relevo, gracas a maquina especial, que estampa a chapa, feita
em baixo relevo, sobre papel ou cartio.

A oficina de litografia, situada na ala esquerda do 2.° pavimento, que tem o sew
maior eixo dirigido para NNE.—SSO., fica entre a secdo de envelopes e a foto-gra-
vura. A iluminag¢do e a ventilagcdo naturais fazem-se as custas de rasgos duplos, em ntimero
de 5 (aféra 1 porta) e 8, existentes, respectivamente, nas duas paredes, voltadas uma para
ESE. (que da para o patio interno) e a outra para ONO.; e gracas ainda a parede
de vidro, erguida até o tecto, que separa esta oficina da de foto-gravura. A ilumina¢io ar-
titicial ¢ fornecida pelo sistema direto, por meio de lampadas de filamento nt sob refleto-
res BEDD. Ha ainda iluminamento local, por unidades fluorescentes, nas pranchetas ou
bancas dos retocadores de reticula e de trabalhos a traco, e nas mesas de gravacdo quimica.
O impressionamento das laminas de zinco sensibilizadas faz-se mediante luz intensa de lam-
padas de arco voltaico, que acarretam ofuscamento direto.

A oficina de lito-impressdo, situada em andar abaixo da litografia, ocupa o setor da
frente da ala esquerda do 1.° pavimento do edificio, avancando um pouco pela sua face an-
terior. Esta separada, como ja foi exposto, por parede de vidro, da roto-gravura. Tem 19mx
32m, sendo orientado o seu maior eixo na dire¢io ESE.—ONO. Iluminacio e venti-
lac@o naturais por 17 rasgos duplos, nas paredes externas (4 voltados para ONO. e 13,
para NNE.) e ainda através da parede envidragada, que a separa da roto-gravura. Mais

se beneficiaria, se os vidros estivessem limpos. Faz-se a iluminacdo artificial, mediante sis-
tema direto; lampadas variaveis em poténcia de luz, sob refletores BEDD, dispostos trans-
versalmente em séries de 4 e distanciados de 2 a 3 metros das paredes e 5 metros entre si.
Evitado o ofuscamento direto pelos refletores, é entretanto ele provocado pela iluminacdo
local de refor¢o das maquinas de “off-set”, providas de lampadas, ora de filamento nd, ora
foscas, mas todas sem protetor.

Na oficina de litografia, ha possibilidades de foto-traumatismos oculares,
de acidentes no agitador mecanico de granitagem e de queimaduras no ma-
nejo de algumas substancias causticas.

E, na lito-impressdo, ha riscos no trabalho das maquinas privativas da
oficina, as quais destarte se aplicam as consideracdes atras expendidas.

BROCHURA. Vindo o material das oficinas impressoras, recebe nesta
'secao o necessario acabamento — blocagem ou cartonagem. Cortado pelas
guilhotinas nos tamanhos padronizados ou preestabelecidos, passa pelas ma-
quinas de dobrar e, dai, para as de grampear (folhetos) ou de costurar ou
grampear também (livros). A isto, suceder-se-do as operacdes de acertar pelo
corte a brochura e do seu capeamento, opera¢do que ainda se realiza para ca-
dernetas e volumes cartonados. Veém-se, nesta oficina, varias maquinas mo-
dernas, de costurar, grampear, dobrar, engomar e capear; ao par de facilita-
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rem a tarefa e simplificarem o esfor¢o do operario, tém aumentado grande-
mente o rendimento da producao. Desta oficina, é o material encaminhado
para a Expedicao Geral. '

A secdao de brochuras ocupava, por ocasiao destas verificagdes, os 2/3 anteriores do
saldo retangular de 116m x 20m, situado no 1.° pavimento da ala direita do edificio. Grande
eixo orientado no sentido NNE.—SSO. Para iluminacdo e ventilagdo naturais, ha 7 rasgos
duplos com laminas de vidro martelado na face voltada para NNE e 42, do mesmo tipo, na
orientada para ESE., 27 dos quais correspondiam a esta se¢do. Na face ONO., havia que
distinguir : um trecho de parede de 24,60m, provido apenas de uma porta, com a tela co-
berta de folhas de papeldao e quase sempre fechada; um segqundo trecho, de 12m de compri-
mento, com 5 rasgos duplos (telados os inferiores e, com laminas fixas de vidro, os supe-
riores); um terceiro, de 21m, com apenas uma porta, mantida aberta; e um quarto, com 42m,
neovido de 14 rasgos duplos (do tipo acima) e 3 portas de ferro teladas, cada uma delas
com 1,67m de largura e 2,70m de altura. Desta face voltada para ONO., 80m tocavam a

secao de brochura.

Quase todas as janelas da face voltada para ONO, sdo supridas de persianas, formadas
de finas laminas de madeira, como medida de prote¢do contra o insolamento direto, a tarde.

A iluminacdo artificial é de sistema direto e proporcionada por lampadas de filamento
ni, nao muito limpas e algumas queimadas. Com os refletores BEDD, de que sdo elas pro-
vidas, distribuem-se transversalmente, em séries de 4, distanciando-se 2,50m das paredes la-
terais, 2,10m da anterior e 5 metros entre si. A situa¢do dos operarios em relagao as fontes
de luz, de um modo geral, ndo acarreta ofuscamento. Haveria iluminagdo de refor¢o para
as guilhotinas, se as lampadas ndo se encontrassem queimadas.

Se ha, nesta oficina, diversos maquinismos protegidos, outros existem sem
essa garantia a seguranca do operario: guilhotinas, prensas, rodas volantes com
suas correias de transmissdao, maquinas de picotar, costurar, grampear, dobrar,
capear, engomar.

ENCADERNACAQ. Esta oficina efettia todo um complexo de tarefas,
desde a costura, até a operacao final de capeamento. Costurados manualmente
os cadernos impressos, sao eles acertados em guilhotina e prensados em ma-
quinas préprias. Boleia-se depois o dorso do livro e prepara-se o encaixe para
receber a capa, operagdes essas que se realizam mecanicamente. O papelao
da capa, préviamente ajustado, na guilhotina, ao devido tamanho, é chanfra-
do por instrumento cortante (chanfradeira ou tesourdo) e depois colado ma-
nualmente ao dorso do livro. Prensado este de novo, recebe, por meio de cola
aplicada a mao, a lombada de pano ou couro e o revestimento da capa, feito

em papel ou em um daqueles materiais.

Além do trabalho de encadernacao, realiza-se na mesma oficina, por pro-
cessos manuais ou mecanicos, a douragao’, tarefa esta que, alias, engloba

a gravacao de titulos ou desenhos a ouro ou prata, na lombada ou na capa de

um livro ja encadernado.
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No processo manual de douracdao, uma vez limpa a lombada do livro,
aplica-se emulsao de clara de ovo (a que se adiciona vinagre para conserva-
¢ao) ou resina de sandaraco (nas operagdes em camurcga), precisamente no
local, onde ira ser gravado o titulo ou o desenho, gracas a laminas delgadas
de ouro ou prata. Dispéem-se estas, ja cortadas no tamanho conveniente, em

um coxim de couro macio, onde o operario as vai colher com o “componedo:”,
calha de metal provida de cabo de madeira, onde se alinham os tipos corres-
pondentes a gravagdo. Aquecido ao fogo, em temperatura conveniente, este
componedor, retira-se com ele a porcao necessaria da lamina de metal e, com
mao firme, comprime-se o instrumento sobre a lombada do livro. O exce-
dente do metal, ndo gravado, é removido com uma pluma de algodao e quar-
dado, para aproveitamento em retoques ou em pequenas gravacoes (florea-

dos, linhas, pontos, etc.), feitas com instrumentos especiais, chamados “flio-
roes ou filetes” .

Na chamada douragdo por folhas, os rebordos livres das folhas do
livro, fortemente apertadas, receberdo, depois de polidas, revestimento da
emulsdo de clara de ovo; e, sobre esta, uma camada de ouro que, uma vez fi-

xada ao papel, é atritada por brunidores de agata, para que a superficie se
torne uniformemente lisa.

No processo mecanico de douragio (para gravacio em superficies planas
de pano ou couro), utilizam-se prensas, aquecidas elétricamente ou a gas, e
em cuja platina se fixam os tipos necessarios.

~ A sec@o de encadernagio tem as suas duas sub-secdes (douracio e encadernacao, pro-
priamente dita) separadas por uma parede, que é envidracada nas duas extremidades ¢ de
alvenaria no ter¢o médio. Na parte anterior, fica a douracio, em sala (dm x 17m e 3.20m
de pé direito), tendo o seu grande eixo orientado no sentido ESE.—ONO. A encader.
nagao ocupa um saldo de 17m x 32m e 6,50m de pé direito, com o grande eixo na direczo
NNE.—SSO. Para a iluminacdo e ventilacdo naturais. ha, na primeira sub-se¢do, rascos
simples telados, abertos para O.N.O., deixando entrar, a tarde, sol direto no local de fra-
balhos. Como remédio para isto, e também para impedir correntes de ar. prejudiciais a
manipula¢ao das laminas, os operarios colocaram, nos rasgos, folhas de papel branco;
também por este motivo, foram elas coladas a quadros da parede envidracada, donde, a fim
de melhorar as condi¢des de conforto térmico, se haviam inicialmente retirado os vidros. Os
gue restam, afinal, apresentam-se sujos. Na parte da excadernacao, ha 11 rasgos duplos
(com os elementos envidragados sujos) e 2 portas, em cada uma das paredes laterais, fa-
ceando, respectivamente, com ESE. e ONO. A iluminacio artificial é proporcionada :
na douragdo, por 4 unidades fechadas, instaladas longitudinalmente: e, na encadernacgao, por
28 lampadas de filamento nt, sujas, mal protegidas pelas abas curtas de pequenos refleto-
res de ferro esmaltado e distribuidas em 4 séries longitudinais. Ha ofuscamento Provoc=do

pelas lampadas nuas; e pelo sol, para os operarios que, a tarde, trabalham de frente para as
janelas voltadas para o quadrante Qeste.
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Ha, na secao, riscos de queimaduras nas operagdes a quente de douragao:
e de traumatismos, tanto pelas maquinas desprotegidas (guilhotinas, prensas,
tesourao, gomadoras, viradoras de dorso, encaixadoras de livros), como por

certos instrumentos de trabalho (chanfradeiras).

SECAO DE ENVELOPES. Ai se fazem, ao demais, eticiuetas e caixas

de papelao, de varios tipos. Em resumo: dobram-se envelopes que, como as
etiquetas, sao depois engomados e impressos; enformam-se e grampeiam-se, 1o
feitio préprio, caixas cartonadas. Ha assim, na oficina: guilhotinas, balancins
e tesourdes, prensas, maquinas grampeadoras, dobradoras e engomadoras e
plano-impressoras. O aprestamento de certos tipos de envelopes, porém, é feito
manualmente.

Ao tempo destas verificacGes, estava a secdo localisada na ala esquerda do 2.° pavi-
mento, em sala de forma retangular, com 17m x 37m. A ilumina¢@o e ventila¢do naturais
faziam-se por 15 rasgos duplos na face que da para a rua e voltada para ONO.; e por
mais 13 e 2 portas, também abertas para ESE., e dando para o patio através da galeria
de circulacdo. Dos rasgos que se abrem para ONO., apenas os elementos inferiores,
por mais castigados pelo sol, a tarde, eram providos de persianas, formadas de laminas de
madeira, esmaltadas de verde claro. A iluminagdo artificial era feita por 28 unidades diretas
com refletores BEDD, em 4 séries longitudinais de 7 unidades cada uma.

Ha possibilidade de acidentes em guilhotinas, balancins, tesourao, ma-
quinas grampeadoras, dobradoras, engomadoras e nas plano-impressoras pri-
vativas da secao.

A SECAO DE EXPEDICAO compreende 2 sub-se¢ées: — de livros e jornais. A
primeira acha-se instalada na parte anterior direita do 1.° pavilhdo. A iluminagao ¢ a
ventilacio naturais fazem-se por trés rasgos simples, telados, na parede voltada para
NNE. e na outra, faceando com ESE., por um rasgo simples e uma porta. FProvém a
iluminacido artificial 6 unidades fechadas, em duas séries de 3, dispostas no sentido do
comprimento da sala, que mede 8m x 12m.

A outra sub-secdo estd instalada na mesma sala, em que funciona a roto-impressao.
Recebe luz natural de uma porta e um rasgo duplo existentes na parede interna voltada para
ESE.: e de mais 6, situados na outra, externa, dando para ONO., nenhuma abertura
havendo na parede NNE. A iluminacdo natural é ainda beneficiada pela luz ditusa
da roto-impressdo. A iluminagdo artificial realiza-se por sistema igual @ao da outra sub-
secdo. Ha ocorréncia de ofuscamento direto para os operdrios que, trabalhando nas ma-
quinas de fazer endereg¢o, estdao de face para os rasgos abertos para ONO.; e possibili-
dades de acidente nas maquinas grampeadoras, enderecadoras e na embalagem e trans-
porte dos jornais.

SERVICOS AUXILIARES. Como servigos auxiliares, cujos acidentes

entraram no computo geral, ha que considerar os de fundicdo de rolos, car-
pintaria, mecanica e eletricidade. Apenas o primeiro é puramente de natu-
reza grafica. Os rolos das maquinas de impressdo, com o uso continuado,
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perdem a sua configuragao cilindrica uniforme. O indispensavel recondiciona-
mento faz-se, substituindo a camada de goma justaposta ao arcabouco de
ferro, a qual exige, para melhor adesdo, tenha este a superficie rugosa. Tal
condig¢ao ¢ proporcionada pelo enrolamento, em torno do cilindro, de barbante
bem ajustado, que também as vezes requer ser substituido. Colocado o ci-
lindro, com o seu enrolamento, em molde de ferro, recebe este, sob pressao, a
goma fervente, que tem composi¢ao complexa. Deixado esfriar o molde por
12 horas, extrai-se o rolo, operagao que é facilitada, untando-se préviamente
o molde com éleo de peixe. Se a solidificagdo da goma nao se fez homogé-
neamente, o rolo é tido como imprestavel; recomeca-se entao a tarefa.

A oficina de fundi¢gdao de rolos ocupa uma dependéncia de 2,50m x 6m, situada em
sequida a expedi¢do de livros, com o seu maior eixo orientado para ESE., para onde
se voltam uma porta e um rasgo simples telado, tnicas aberturas existentes. Paredes e této
estdo sujos. A iluminacdo artificial é feita por 2 unidades fechadas, com difusores sujos.
Outros motivos responsaveis pelo mau iluminamento : acimulo de rolos escuros de goma,
ja moldados; moldes de ferro, de cor preta e o amontoado da goma escura, ja servida.

Estas condi¢bes favorecem os riscos de queimaduras nas caldeiras de derreter cola e de
traumatismos no transporte de material.

OFICINA MECANICA. A oficina mecanica, a cujo cargo estdo reparos ¢ montagens
de maquinas, confec¢do e fundi¢do de pegas para elas necessarias, dispde de: 3 perfu-
radoras, 1 serra, 2 frezes, 2 tornos limadores e mais 6 mecanicos, 1 forja (provida de
coifa e ventoinha elétrica), 1 maquina para retificar, 2 esmeriladores, 1 amoladora de facas
de guilhotina e toda a aparelhagem para soldagem elétrica e a oxigénio.

Fa, destarte, possibilidades de: queimaduras nos trabalhos de forja e de soldador;
traumatismos, no transporte de material e no manejo de maquinas sem protecgdo.

Situada na parte posterior do pavimento térreo do 2.° pavilhdo, ocupa uma sala (de
17m 3 28m, com o pé direito de 3,20m), tendo o grande eixo dirigido para NNE,—SSO.
A pintura interna esta mal conservada. A iluminag¢do e a ventilagdo naturais sdo feitas por
8 rasgos simples telados e uma porta, existentes em cada uma das faces laterais direita e es-
querda e mais por dois rasgos similares e uma porta dupla, situados, respectivamente, nos
angulos e no centro da face posterior. A iluminagdo artificial é fornecida por 20 unidades :
ora lampadas de filamento nu, empoeiradas e desprotegidas; ora unidades fechadas, com os
difusores sujos. Ha possibilidade de ofuscamento, pelas lampadas e também pelo insola-
mento direto, através das aberturas da parede voltada para o quadrante Oeste.

CARPINTARIA. Quando se fizeram as presentes verificacdes, estava a secao locali-
zada na parte posterior da sobreloja do 2.° pavilhdo, ocupando sala com as mesmas area e
orientacdo da oficina mecanica, provida, porém, ao invés desta, de 9 rasgos simples de vidro
basculante nas duas paredes laterais, mais 2 nos angulos da face posterior, com porta ao
centro, provida de sacada. Nao se mostravam limpas as vidracas, nem em bom estado a
pintura interna. Nas tardes dos dias claros, havia insolamento direto e luz ofuscante pelos
rasgos voltados para o quadrante Oeste. Valendo a iluminacdo artificial, existiam 22 pontos
de luz, regularmente distribuidos, dos quais 6 inaproveitados: um estava provido de uni-
dade fechada e os restantes, de lampadas de filamento n@, sem refletor e inteiramente co-
bertas de pé.
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A TURMA DE ELETRICIDADE tem sede em uma pequena dependéncia, na parte

anterior esquerda do 1.° pavilhdo, com 2,50m x 3m. E' ma a conservacao da pintura
interna. A iluminacdo e a ventilacdo naturais fazem-se por uma porta e um rasgo simples
telado, abertos para ONO., trazendo insolagdo demasiada a tarde e ocorréncia de ofusca-
mento. Ha 2 unidades fechadas para a iluminagao artificial.

A OCORRENCIA DE ACIDENTES

INCIDENCIA GERAL. De 1942 a 1945, houve, ao todo, na Imprensa

Nacional (ver Quadro A), 1.123 acidentes. O coeficiente de incidéncia geral
(por 1.000 -operarios expostos) foi de 220.3. Discriminado por anos, nota-
se ter sido mais elevado nos dois primeiros (432 e 342 o/00) que nos subse-
quentes (60 e 84 o/00) .

O coeficiente de acidentes médics ou graves, de 32 o/o0o no periodo, foi
mais alto em 1943 (52), sequindo-se o relativo a 1942 (49), distantes ambos
dos correspondentes aos anos seguintes, em que ficaram eles em 17 e 16 por
1.000 operarios.

No grafico I, representam-se esses coeficientes de incidéncia e também,

cspecificamente, os produzidos por maquinas e ocorridos no mesmo periodo.
Assim se formam cs equagdes de regressao:

Para acidentes em geral: Y,=229.5-132.6 (x,~-My))
Para acidentes em maquinas: Y,=71.8-37.4 (x,~My,)

Para acidentes médios e graves: Y,=33.5-13.4 (x,-M,,)

Indicam a descencdo, no periodo em estudo, dos acidentes totais, dos
oroduzidos por maquinas e dos médios ou graves. Mas a taxa, que lhes retrata
essa descencdo, é, para os primeiros, 3.5 e cerca de 10 vezes maior, respecti-
vamente, que a dos acidentes por maquinas e a dos médios ou graves.

Mostra-se signiticativa a diferenca, entre a tendéncia observada nas curvas
dos acidentes em geral e dos médios ou graves; ja isso, porem, nao acontece,
quanto a diferenca entre a primeira e a dos acidentes produzidos por ma-
quinas. De fato, sendo os valores de ¢, respectivamente, de 2.987 e 2.333,
<4 o primeiro fica, na tabela de Fisher, acima do nivel de significancia P=5%,
para v — 4 graus de liberdade (2.776).

Na comparacido de tendéncias, foi sequida a marcha de calculo, recomen-
dada por E. Jansen de Melo (Utilizacio de medidas estatisticas — 1945).
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GRAFICO II

ACIDENTES NA IMPRENSA NACIONAL, DURANTE O PERIODO 1942-1945
TAXAS ANUAIS DE INCIDENCIA POR 1.000 OPERARIOS, NAS DIVERSAS SEGOES (OFICINAS)
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No quadro A, figura a distribuicio anual de acidentes pelas diversas ofi-
cinas da I. N., no periodo 1942-1945. Na base dos coeficientes de incidéncia
por 1.000 operarios, em cada segdo, verifica-se serem eles mais elevados nas
oficinas de mecanica e carpintaria e na turma de eletricidade .

Nas oficinas propriamente graficas, os referidos coeficientes. no quadrié-

nio em apreco, dispuzeram-se na sequinte ordem decrescente (por 1.000 ope-
rarios) :

Rotogravura ........c...0.. 440.7
FStereotipial v ke n i vivh vio shs v « 400.0
Impressdo ...... e e Y 240.0
IO gra A e T 174.0
Fotogravura ............... 172.0
R B CAD et reas tos o ot et 171.6
O T A e ety s o s b 165.8
Composi¢do  ............... 150.3
Encadernacdo .............. 1857
) ¢\ Lo ) STt R C S i e 70.7

Ja a discriminagdo, feita ano a ano, mostra, conforme se vé do quadro
A, o dominio dos acidentes nas 3 oficinas auxiliares referidas, menos em 1942
e 1945, quando o coeficiente na rotogravura foi mais alto : conduziu-a mesmo
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ao primeiro plano, neste ano ultimo. A Rotogravura lidera assim o grupo de
oficinas graficas nos dois anos aludidos, deixando-se sobrepujar pela Este-
reotipia em 1944; e, no ano anterior, por esta secdo, pela Fotogravura,
Impressao, Composicdo e Brochura. A Estereotipia, & frente das demais
oficinas graficas nos ancs de 1943 e 1944, em matéria de acidentes, teve o

2.° lugar em 1945 e o 3.° em 1942, quando a ela se avantajou a Impressao.

Como se vé, pelo grafico II, s6 na Oficina mecanica veio sempre caindo
a curva de acidentes de ano para ano. Em 8 das 14 sec¢des, depois de baixa
pronunciada, alterou-se no fim do periodo (1945), sobretudo na Brochura
e Secao de envelopes; mas também na Composi¢do, Litografia, Impressao, Bro-
chura, Expedicdo e na turma de reparacdes e limpeza. Na Oficina de eletrici-
dade, ocorreu em meio do periodo a elevacdo da curva que, nas oficinas de
Estereotipia, Carpintaria e Encadernacdo, apresenta dois picos, o primeiro,
porém, mais acentuado que o outro. Finalmente, na oficina de Fotogravura,

a curva lembra um Z, com os mesmos coeficientes em 1942 e 1943, caindo
a zero em 1944 e 1945,

GRAVIDADE DOS ACIDENTES. Levando agora em conta a se-
veridade dos acidentes, verifica-se (quadro A) que, no periodo em estudo,
os coeficientes relativos aos acidentes médios ou graves, calculados sébre 1000
operarios expostos, foram mais altos nas oficinas auxiliares de Mecanica e
Carpintaria, sequidos, também aqui, dos ocorridos na Rotogravura e Estereo-
tipia. Analisados, ano a ano, mostram-se esses coeficientes mais elevados
na Rotogravura em 1942 e 1945, tendo, ja em 1943, cabido o 1.° lugar a Este-

reotipia e, em 1944, a Oficina mecanica.

Verificando a ocorréncia, por oficinas, dos acidentes médios ou araves (grafico III)
nota-se, em um grupo de secdes (impressao, brochura, mecanica, litografia, expedi¢cdo), o
declinio progressivo das curvas, de ano para ano, chegando, em 1944 e 1945, a zero, nas
duas ultimas oficinas. Num segundo grupo, houve alteamento da curva em um ano, dentro
do periodo: no seu final, na composi¢cao e, a meio do periodo, nas demais oficinas, em-
bora em 3 delas tivesse chegado a zero em 2 anos do periodo. Na turma de eletricidade, so
ocorreram acidentes médios e graves em um ano (1943). Na carpintaria e estereotipia, a
curva tem dois picos, em 1943 e 1945, o primeiro, alids, muito mais pronunciado que o outro.
E, na roto-gravura, por derradeiro, a curva é em V, com o vértice em zero (1943) e o pri-

meiro ramo .mais longo que o segundo.,
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DISTRIBUICAO PELAS CAUSAS. Analisando os acidentes pelas

causas, tem-se a sua distribui¢do, ano a ano, representada no quadro se-

guinte (B):

QUADRO B

DISTRIBUICAO DE ACIDENTES POR SUAS CAUSAS, ANOS E GRAU DE SEVERIDADE

__-—_-—__—-_'_—'—-"——__-——-—n—-——___________________-

1042 1943 1944 1945 1942 — 1945
CATJSAS ; ] 5 | |
MEDIOS MEDIOS MEDIOS MEDIOS MEDIOS
LEVES) GRA- ITOTALILEVES| GRA- |TOTAL|LEVES| GRA- |[TOTAL|LEVES| GrRA- [TOTAL|LEVES! GrA- [TOTAL
VES VES VES VES VES
Maquinas...........|] 144 14 158 110 8 118 23 1 5 :
Instrumentos e obje- 1 L o2 = 2 208 & 393
tos traumatizantes.| 127 o 132 | 112 2| 114 15 1 16 37 I 38 | 291
(Juédas e choques...| 103 b 109 61 S 69 13 2 1s : ' : B
Agentes de queima- i - : JOpI o8 & 20°
QULAS Y ehis oo atimibcora 28 20 48 25 26 51 - 76
Diversas causas trau- : - N : | o 4 06 123
matizantes........ 31 2 33 21 2 23 | — e I =
Corpos estranhos.. . . 6 10 16 4 11 15| — 2 2 -—-2 1 513 i’?} 2i gi
iEs[ii'OIt'go.._.”& ....... 12 — A 0 b 4 9| — 2 D e — ‘14 6 20
ndeterminadas. .. ... 17 fl —- 7 —_ — — ) 9 24
: 1o g e | A o | L 2| — 2 26
TorAL..........| 463 | 69| 522| 345| 61| 406) 57| 23| so| 93| 22| 115 958 | 165 | 1 193
T T T T T T T T e e SRR (R [ [T T R
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Conforme se vé no quadro C e grafico IV, tocou, no periodo e em qual-
quer dos anos, as'maquinas, a maior responsabilidade; seguiram-se-lhes os

instrumentos e objetos traumatizantes, as quedas e choques.

QUADRO C

DISTRIBUICAO PERCENTUAL DOS ACIDENTES PELAS SUAS CAUSAS SOBRE OS TOTAIS ANUAIS
NO PER1ODO 1942-1945

“-—__—-—_H - — =4

CAUSAS 1942 1943 1944 1945 1942-1945
|

N E T IES0IYY, GO il [ i TN e B e 30.3 29.1 43.8 36.5 31.4
Instrumentos e objetos traumatizantes..... 25.3 28.1 20.0 33.1 26.7
AYIGE GBI 010 103 S Sor A A iy P (O o 20.9 17.0 18.7 13.9 18.6
Agentes de queimaduras. . ............... 9.2 12.6 12.5 1222 11.0
Diversas causas traumatizantes............ 6.3 Sad — LY 5.2
GloED O3  eSELATINOS, Sia sl vt s o v eiiake ians $ha sl susra a/ah 3.1 3.7 2eh 0.9 3.0
| L HO) 0 s ) S s M s R e (s | 55 2l 2.5 — 1.8
B oo Fo3 72380 0000 00270 821 L AR P S s s e e on e Q02 1P - e 2.0

e s R - A ey e 100.0 100.0 100.0 100.0 100.0

Dos 353 acidentes devidos a maquinas (quadro B), 44 foram médios ou graves
(12.59%,) . Dos 209, em que a responsabilidade tocou a quédas e choques em material trau-
matizante, houve 20 médios ou graves (9.6%). Tiveram esse carater 24 (70.6%) dos 34
atribuidos a corpos estranhos e 45.59%, (56 em 123) dos devidos a agentes fisicos ou qui-
micos, provocadores de queimaduras. Dos 20 devidos a esfor¢o, 6 foram medios ou graves
(30%,) e assim também, 6.9% (4 em 38) dos que correram por conta de diversas causas
traumatizantes. Dos 300 provocados por instrumentos e objetos traumatizantes, O foram
médios ou graves (39%). Finalmente, em 26 acidentes, 2 dos quais médios ou graves, nao

foi possivel precisar a causa; a esta classe de indeterminados, cabem 2.39, do total.

Na base do percentual dos acidentes médios ou graves sébre o total res-
pectivo, regista-se (grafico V) haver contraste nitido, respeito a severidade,
entre um primeiro grupo de causas de acidentes — compreendendo o estorgo,
os corpos estranhos (dada a sua frequente localizacdo ocular) e os agentes
causadores de quemaduras — e um segundo grupo, englobando as demais
causas, salvo as maquinas, que ficam de permeio.

A responsabilidade dos corpos estranhos e das queimaduras, como causas
de acidentes de severidade, mostra o cuidado que devem merecer 0S recursos

de protecao individual para os operarios.

A RESPONSABILIDADE DAS MAQUINAS. Além de provirem,

em grande parte, do funcionamento das maquinas, queimaduras e lesoes
acarretadas pela projecdo de pequenos estilhagos (incluidas em outras rubri-
cas) houve, como se viu, 353 traumatismos propriamente em maquinas, ou
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GRAFICO IV

DISTRIBUICAO PERCENTUAL DOS ACIDENTES PELAS PRINCIPAIS CAUSAS
SOBRE OS TOTAIS ANUAIS
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GRAFICO V

DISTRIBUICAO PERCENTUAL DOS ACIDENTES MEDIOS OU GRAVES PELAS
DIVERSAS CAUSAS SOBRE OS TOTAIS RESPECTIVOS
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sejam 31.4% sobre o total; e com variacdes de um para outro ano (gra-

fico 1V) :

30.39, em 1942
29.1%, em 1943
43.89% em 1944
36.5% em 1945

-

A interferéncia de maquinas na causalidade de acidentes nao trouxe a
estes maior severidade. Realmente, dos 165 acidentes médios ou graves ocor-
ridos no periodo 1942-1945, couberam 44 as maquinas, ou sejam 12.5% sobre
o total de 353, a elas devidos. Enquanto isto, é de 15.7% o percentual de
acidentes da mesma severidade, atribuidos ao conjunto de outras causas (121
em 770) . A diferenca — 3.2% — é 1.4 vezes o érro padrao dessa diferenga,
mostrando assim nao ser ela significativa.

Estudando o assunto ano a ano, verifica-se que os percentuais tocando,
no grupo de acidentes por maquinas, aos de natureza média ou grave, ficaram
em 8.9 ¢ 6.8% em 1942 e 1943, e subiram a 31.4 e 23.9%, nos dois anos
subsequentes.

Distribuindo-se por grupos de maquinas os 353 traumatismos a elas
devidos, conforme se vé do quadro D e grafico VI, verifica-se constituirem as
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impressoras, as linotipos e as fundidoras (maquinas de natureza complexa e
com muitas engrenagens) e as cortadoras os trés grupos, com maiores quotas

de acidentes a sua responsabilidade.

QUADRO D

£ OCORRIDOS NA I. N. DE 1942 A 1945

DISTRIBUICRO0, POR GRUPOS DE MAQUINAS, DOS ACIDENTES POR ELAS OCASIONADOS

ACIDENTES
N0 DE _ o EM MAQUINAS
ESPECIFICACOES
ORDEM
Total %
i

VT T R Y D L O S O S e s e al e b s e ol s e e e ot e S b ovaa e s o 6 sl 122 34.5
I N Ol D OS R A I AS U I O AS s o e e e e e s s e o A 44 12.5

IIT |MAquinas cortadoras (guilhotinas, tesourdes, cortadoras de papelio, de entre-linhas
S N L o) | e e T el et I b TR 0 e o i ST U T R s N 43 1202
IV |[Mdquinas perfuradoras, inclusive maquinas de costura e grampeadoras. ......... 28 7.9
VI T T O s e e Tt B T e Wl Rt 0T o S o B onl & s e Here Saes 2( 5.7
VRV I (I N SR O TR QTR il et v s e e ey e L R T o e 15 4.2

VII |[Mdquinas ¢/ sistema de cilindro compressor (encaixadoras de livros, viradoras de
QO O DL O R e R DL O N A Ot N T b L ity e ayts 15 45
VIII |Mdéquinas buriladoras (esmeril, freze, torno). .. ..ottt e e e 14 4.0
IX |[Mdéquinas de placas compressoras (carimbadoras, enderecadoras, prensas). .. ... .. 13 3.7
X [M4éaguinas desbastadoras (plainas, desempenadeiras e fitasde lixa). .. .. . .. ... ... ... 12 3.4
XI [MAquinas capeadoras e coladoras de Capas. . . . ..ot 7 2.0
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GRAFICO VI

DISTRIBUICAO, POR GRUPOS DE MAQUINAS, DE ACIDENTES OCORRIDOS

NA IMPRENSA NACIONAL, DE 1942 A 1945
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quinas foi maior nas desbastadoras, buriladoras e serras. Sé depois, é que

surgem as impressoras; e, mais abaixo, as linotipos e fundidoras, seguidas com
certa diferenca pelas maquinas cortadoras (quadro E e grafico VII).

Nao parece despropositado sugerir algumas providéncias para a protegao
desses diversos tipos de maquinas.

QUADRO E

PERCENTUAL DE ACIDENTES MEDIOS OU GRAVES SOBREOTOTAL CORRESPONDENTE A CADA
GRUPO DE MAQUINAS

|
ACIDENTES
N OEhE - TOTAL DE MEDIOS OU GRAVES
- ESPECIFICACOES ACIDENTES
ORDEM EM
MAQUINAS
TOTAL Yo
I | MAquinas impressoras. . P T e WU N T 122 17 13.9
II |Linotipos e maquinas fumhdmau .................. 44 5} 11.4
III |Mdquinas cortadoras (guilhotinas, tesourdes, corta-
doras de papelido, de entre-linhas, de projecﬁes}. . 43 53 7.0
IV | MAquinas perfuradoras, inclusive maquinas de cos-|
TUT AT ET AN D CA N OLALS Mate a oo Tar e loat s o s o an e e la 2oy Srtaterar: 28 2 7.1
R (1 e o o Yo b o L N T P DR o T s b v et For e £y oA e 20 5 25.0
VI |Ms4 tqtum‘ﬁ "5 (03 03 210 [0) - Y Bl S, £ B S b s d it o S A 1 15 1 | 6.7
VII |MdAquinas e¢/sistema de cilindro compressor (encaixa- |
doras de livros, viradoras de dorso, prelos de
6) QONTE P ) () T S It AR S At o i 3 e i o i 15 2 13.3
VIII |M4Aqguinas buriladoras (esmeril, freze, tornoj.... ...... 14 4 28.6
IX |M4dquinas de placas compressoras (carimbadoras, ende-
YECAUOras, PLENSBAS ) s/t aloin atals s wfaisiais o o dcialatetlalate ats 13 1 7 G
X | MAquinas desbastadoras (plﬂlnm desempenadeiras,
03 20 (T E5 ) e e IR Bl e ol e L MR e v, 12 4 33.3
XI |Mdaquinas capeadoras e coladoras de capas. A reled 7 — =
XII Dn ersas ‘€ MAOterMINAUAS .t - s v =5 viss os o siorafoia s v | 20 — —
393 44 12.9
‘ \

MAQUINAS IMPRESSORAS. Entre os que trabalham com as plano-impressoras
horizontais — os acidentes que mais ocorrem — alguns apresentando gravidade — sao
provocados pelos motivos seguintes :

a) Todas as vezes em que fornece papel ao cilindro das maquinas nao automaticas,
procura sempre o operario distender bem o papel na “flasqueta (") e, ao mesmo tempo,
acompanha-lo com a mao, a medida que ele vai descendo, a fim de que possa passar sem
dobras sobre o cilindro e, assim, bem servir a impressdo. Nao havendo o devido cuidado,
podera acontecer que os dedos, dispostos na parte inferior da "flasqueta”, sejam alcancados
por uma das pingas do cilindro ;

b) A limpeza do cilindro destas maquinas, ou o seu alceamento por meio de calgos
de papel — a fim de possibilitar a desejada pressao uniforme sobre as linhas da composi-

(*) “Flasqueta': prancha pesada, disposta em plano inclinado na parte superior das
plano-impressoras horizontais, por onde deslisa o papel para o cilindro.
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GRAFICO VII

PERCENTUAL DE ACIDENTES MEDIOS OU GRAVES SOBRE O TOTAL CORRES-
PONDENTE A CADA GRUPO DE MAQUINAS
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¢ao e, conseguintemente, uma impressdo mais nitida — reclamam o levantamento da “flas-

queta . Sc isto ndo se fizer com a devida seguranca, firmando-se o impressor e o seu aju-
dante em bons pontos de apoio, resultara possivelmente a quéda daquela prancha pesada sébre
o brago do operario,

As plano-impressoras horisontais de tipo mais moderno sio providas de dispositivos
que suprem de papel, automaticamente, o cilindro. Atuando como se fossem ventosas, por

vieio de ar comprimido, dispensam a intervencdo manual, nesta fase do trabalho.

Até que ndo se possa fornecer a esta oficina apenas maquinas automaticas, a taref?
de prevencdo de acidentes tera porém de repousar, em bhoa parte, num persistente trabalhc
de vigilancia, que recorde, ao operario, os perigos a que esta exposto. Entretanto, poderiam
as plano-impressoras horisontais ser equipadas de uma peca em forma de barra, disposta
transversalmente na “flasqueta” a uma altura que apenas permitisse a passagem do papel;

os dedos do operario, topando nessa guarda, seriam assim detidos a tempo de evitar o aci-

dente.

Por sua vez, a quéda das flasquetas”’, quando os impressores procuram levanta-las,
poderia ser obviada por uma alavanca ou trave denteada, presa a maquina, mas deslocavel,
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e que se engrenaria, na altura conveniente, em um cravo fincado no rebordo correspondente

da “flasqueta’’, podendo deste modo susté-la.

Embora nio se .tenham registado, nestas maquinas, acidentes produzidos pelas rodas
volantes, de raios a mostra e correias de transmissao, nada custa protegé-las preventiva-

mente.

Para as plano-impressoras verticais, ja ha tipos automaticos, que funcionam pratica-
mente sem perigo. Nos modelos comuns, ha riscos de acidentes ao ser ajustado o papel no
“padrdo”’ e, ademais, nas engrenagens das maquinas, especialmente nas rodas volantes e
correias de transmissdo, sem guardas. A tarefa monétona de fornecer papel a impressora
recomendaria uma alternancia de .atividades, dentro desta mesma oficina, onde, além disto,
se devem apontar uma demasiada concentra¢ao de maquinas e pilhas de papel, dificultando
a circulacdo e ainda a passagem frequente de transportadores de material, pelo corredor es-

treito deixado entre maquinas, colunas e moveis.

A tarefa educacional em favor da seguranca do operario que lida com todos os trés
tipos destas maquinas (roto e plano-impressoras) devera focalisar o perigo resultante de

manobras imprudentes e desnecessarias, qual a de um ajudante de plano-impressao que,

L |

procurando retirar uma das paginas da “engradacao”, ergueu a rama de ferro pesada,

escorou-a precariamente, meteu os bragos sob essa verdadeira armadilha e teve um deles

seriamente traumatizado.

LINOTIPOS E MAQUINAS FUNDIDORAS. Maquinas de engrenagem complexa,
como sio as de linotipo, exigem, para a defesa do operario contra acidentes, tenha eéle
perfeita nocdo de sua delicada entrosagem, inclusive do conjunto modelador de linhas.
De um inoportuno acionamento de alavancas ou de dedos inadvertidamente colocados na
trilha de pecas automaticas, podera derivar acidente, indo até queimaduras graves, produ-
zidas pela liga metalica em fusdo. Impdem-se, destarte, atengdo e precisao de movimentos
para os operarios, bom iluminamento local de refor¢o e frequentes revisdes das linotipos,
quanto a sua parte mecanica, ao bom funcionamento da caldeira de fusao e, enfim, ao

sistema ‘de refrigeracdo destas maquinas por meio de agua corrente.

Do que se expds, de referéncia as maquinas de linotipo, quase tudo ha que aplicar
no que entende com os cuidados indispensaveis para a seguranga do operador nas maqui-
nas fundidoras de monotipo, de tipos e entre-linhas. Propiciando a ocorréncia de acidentes,
além dos fatores ja aludidos, ha que considerar o acimulo de maquinas em drea relativamente
pequena, o calor forte e o ruido molesto. Pelo menos para os dois primeiros désses
fatores. ha remédio facil, associando-se o que visa solucionar o problema do forte calor

:rradiante ao assunto da ventilacdo local, que serd abordado em outro trabalho.

Tarefas monoétonas e fatigantes e, pois, ensejando a ocorréncia de traumatismos, sao
as dos linotipistas e tecladistas de monotipia. Se, pela natureza do trabalho, reconhece
a legislacdo nacional (Art. 72, da "Consolidagdao ) direito, aos que trabalham em meca-

nografia, a um repouso de 10 minutos em cada periodo de 90 minutos de trabalho conse-
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cutivo, porque ndo se estenderiam favores idénticos a monotipistas tecladistas e, mais ainda,

a linotipistas ?

MAQUINAS CORTADORAS. (guilhotinas, tesourdes, cortadoras de papeldo e cor-
tadoras de entre-linhas). As guilhotinas também oferecem aos operarios graficos uma
quota ponderavel de acidentes, que chegaram, de 1942 a 1945, a 6.89, do total dos re-
gistados em maquinas. E os riscos se positivardao, nem sé durante o seu funcionamento
— a reclamar constante atencao — como, quando ha necessidade de se amolar a faca,
O que exige o seu desmonte prévio. Como medida conducente ao maior apuro do trabalho
da guilhotina, planejou-se que, antes da descida da faca, seja baixado o “balancim’” — barra
de a¢o pesada, com que se comprime e fixa fortemente o material, assequrando deste
modo um corte perfeitamente regular. Se esta providéncia mecanica, ja por si, reduziu
a quota de acidentes ligados a cortes e mutilagdes pela faca da guilhotina, nio removeu
porém, o numero de traumatismos provocados pelo “balancim”. Importa ainda nao esquecer
uma outra situa¢do, criada pelo mau funcionamento da engrenagem destas maquinas: a
descida intempestiva da faca antes do balancim, ou dos dois simultaneamente. A possivel
acao insuficiente do freio das guilhotinas — o que por vézes ocorre, quando esquenta
a engrenagem, em horas de trabalho intenso— constitui também outro motivo de acidentes.
Além da revisdo frequente dessas maquinas, infere-se a vantagem de uma guarda, cuja
acdo determinasse o afastamento das mdos do operario, imediatamente antes da entrada

em fungdo do conjunto compressor e cortante da guilhotina. Seria, por exemplo, uma grade
metalica (tipo porta de elevador) que isolasse’ o campo de corte, ao se abrir sobre éste : ja

figuram, mesmo, modelos do dispositivo, nas normas padronisadas norte-americanas de
seguran¢a industrial. QOutro modo de protecdo seria o de fazer acionar a maquina pelas

duas maos do operario que, assim, obrigatoriamente, as teria afastadas do campo de corte.

As cortadoras de papeldo, de envelopes ¢ fichas aproximam-se das qguilhotinas, no
tccante aos perigos que podem oferecer aos operarios, pois, como estas, comprimem ¢
esmagam, por intermédio do “balancim” de que também sdo providas. O risco de corte, menor
qgue o das guilhotinas, é proporcionado aqui por pecas de aco (de tamanho e feitio va-
riados e com o rebordo inferior cortante) que, comprimidas pelo "balancim” sobre félhas
de cartdao ou papel, ddao modelos os mais variados para confeccao de caixas, envelopes,
papel para telegramas e fichas de feitios diversos. Contusdes, cortes e até mutilagoes, dai
decorrentes, sdao obviaveis, dada a semelhanca de funcionamento, com o uso dos prote-

tores sugeridos para as guilhotinas.

Outro tipo deste grupo de maquinas é constituido por tesourdes, cortadoras de entre-
linhas e fios de chumbo. De feitio semelhante, embora de tamanho e finalidades bem di-
versas, muito se aproxima entretanto a maneira por que funcionam tédas essas maquinas.
Destinam-se a fixacdo do material — félhas de papel, cartolina, papeldao, couro para enca-
dernagdo ou lamina de metal — e ao seu corte em esquadria. Sdo assim uma espécie de
guilhotina, em que a lamina cortante se fixa, pela extremidade oposta ao cabo, numa das

bordas da mesa da maquina. O risco no manejo deriva de se exporem ao corte os dedos
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que firmam o material a ser trabalhado, principalmente quando é éle de pequenas dimensdes.
Neste caso, nem mesmo o cérte de muitas pequenas porcdes de fio de chumbo, exigindo
manipulagcao rapida, impediria a utiliza¢do, por exemplo, de alicates, com as pincas acha-
tadas, ou de pequenas tenazes para manter o material em posicio de ser cortado.
Do manejo do tesourdo, entretanto, resulta quota minima de traumatismos, todos leves,
pelo fato de se trabalhar, nessa maquina, com material em pecas maiores, assim podendo

ser realizada a tarefa com mais segurancga, pois que, de regra e no momento do corte, nao
ficam as maos ao alcance da faca.

MAQUINAS PERFURADORAS (inclusive maquinas de costura e grampeadoras) .

No funcionamento das maquinas perfuradoras, propriamente ditas, ha que evitar, nem sO
a projegao de estilhagos como também o brusco deslocamento da peca de metal ou ma-

deira a ser brocada e que ndo foi fixada convenientemente. Se este tultimo risco pode
ser facilmente prevenido pela aplicagdo de grampos adequados de ferro, que fixam a peca

a mesa da maquina, também o primeiro podera ser afastado, uma vez que se disponha uma

guarda, circundando a haste da broca e ajustavel a peca que esta sendo trabalhada.

Nao obstante serem as maquinas de costura e as grampeadoras de tipos e objetivos

diversos, € de notar que, de qualquer delas, deriva quota ponderavel de riscos, ligados
a um fator comum — o suprimento rapido, feito pelas maos do operario, do material neces-
sario a maquina, de acordo com o seu ritmo de funcionamento. A tarefa, que demanda
aten¢ao, € na verdade monétona; e, por isto, responsavel pela fadiga que, provocando, tal
qual a desatencdo, movimentos menos prestos de retirada das mados, acarreta o acidente.
Existe éste perigo em estado potencial, ao nivel dos pontos onde se movimentam as agulhas
e batem os grampos de arame.

Embora dai possa resultar um certo declinio do rendimento funcional da maquina, é
medida recomendavel o provimento de protetores: guardas do sistema de grade, ja apon-
tado, ou feitos de pecas imbricaveis (tipo telescopio), que circundem a parte traumatizante
da maquina e chequem, ainda desimbricadas, antes dela, ao ponto de trabalho, acarretando
a retirada das maos, em tempo oportuno, por um movimento reflexo de defesa.

Parece, ainda util, a alternancia de atividade para o operario: sendao ligada ao tra-

balho da propria maquina, ao menos a outras tarefas que se realizem na mesma oficina.

SERRAS. No total de acidentes ocorridos em maquinas, de 1942 a 1945, o percen-
tual de responsabilidade que coube as serras ficou em 5.7 : entretanto, o percentual de casos
graves no conjunto de acidentes registados nestas maquinas elevou-se a 25 9%.

As serras de fita, as serras planas e as serras circulares oferecem, nesta ordem cres-
cente, riscos aos operarios.

Muitos dos acidentes, por elas causados, poder-se-iam porém evitar — e o0 que € im-
portante — sem prejuizo da mado de obra. Uma guarda, que baixasse sobre a serra circular,
na ocasiao do seu funcionamento, a alturas variaveis, de acoérdo com a espessura do ma-
terial a ser serrado (como alids se podera ver numa serra circular montada na oficina de
paginacdo do Boletim do Pessoal), reduziria, sem divida, o nimero de acidentes. E também
ésses riscos seriam facilmente evitaveis, ao se trabalbhar com serras de fita, se dispositivos
ajustaveis detivessem, em tempo, os dedos do operdrio, no momento de ser guiado o

material na direcao do corte.
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A experiéncia que o operario, afeito ao trabalho nestas maquinas, ja adquiriu em relagao
aos perigos em potencial, valeria contudo ser consultada, quando se cogitasse da escolha

do melhor tipo de guarda.
Uma outra protecdo faz-se ainda indispensavel para qualquer tipo de serra: € a que

diz respeito a um anteparo para os olhos, protegendo-os contra o perigo, ja verificado, da
projecao de fragmentos do material serrado ou oriundos da propria serra.

MAQUINAS DOBRADORAS. Geralmente, sao de natureza leve os acidentes que
se registam em maquinas deste tipo. De regra, nas dobradoras, o perigo se objetiva em se
ferirem os dedos ao serem fornecidas folhas de papel ao rolo coletor, cujos rodizios as
arrastam rapidamente para serem dobradas. Uma guarda em forma de barra transversal,
como a sugerida para se aplicar a “flasqueta” das plano-impressoras horizontais, impediria,
também aqui, os acidentes, se disposta frente ao rolo coletor.

Ha um outro risco, este ainda menos frequente, o de ser ¢ dorso da mao alcancado pela
lamina dobradora, cuja movimentacdao ¢é muito rapida. Esta ocorréncia, porém, implica um
gesto imprudente do operario, procurando orientar melhor o papel no justo momento em
que ele vai ser dobrado, o que s6 deveria fazer, travando previamente a mdagquina.

MAQUINAS COM SISTEMA DE CILINDRO COMPRESSOR (encaixadoras de
livros, viradoras de dorso, prelos de provas) — Estas maquinas, apesar de provocarem apenas
traumatismos nos dedos, ¢ podem fazer com certa frequéncia, porque, ao trabalhar, fica o
operario com eles inteiramente desprotegidos, ao executar, por exemplo, o encaixe de livros,
tanto na maquina manual como na elétrica; e, ainda mais, na maquina que, a um sé tempo,
vira dorso e faz encaixe, a qual, sendo de funcionamento muito rapido, reclama em conse-
quéncia atencao e presteza de movimentos. E tanto mais desprotegidos ficardo os dedos,
quanto mais caprichada for a tarefa, a exigir seja o livro mantido o mais perto possivel do
dorso, para melhor se processar a a¢ao dos reboles. I’ de lamentar que estas maquinas ainda
nao sejam providas de dispositivos mecanicos, capazes de suportar devidamente as obras que
estdo sendo encadernadas.

Pela caréncia de protegao mecanica, € que se tera de apelar, tambem para os cuidados
de defesa individual, entre os prelistas de provas. Estes, recebendo as paginas recem-com-
postas, devem tinta-las e cobri-las com folha de papel de imprensa, que se tem de manter
bem firme, enquanto sobre ela deslisa o cilindro compressor, tangido manual ou mecanica-
mente, para obtencao da prova, a ser revista. Havendo, por vezes, mormente nas provas
pequenas, necessidade de firmar o papel com os dedos, a passagem do cilindro, -podera ocor-

rer sejam estes comprimidos sObre o “paquet” e assim traumatizados.

MAQUINAS BURILADORAS (esmeril, freze, torno): — Praticamente, no funciona-
mento da freze plana (trabalhando vertical ou horizontalmente), como da freze circular, o
risco maior para o operario corre por conta dos fragmentos de metal super-aquecidos, que
podem ser projetados contra o globo ocular e outras partes desprotegidas do corpo: os
operadores na freze, comumente, apresentam mesmo bracos e ante-bracos cheios de pequenas
cicatrizes punctiformes, resultantes dessas queimaduras.

O que ocorre com as frezes, repete-se, de maneira geral, com os tornos mecanicos.

e também com o esmeril, quando, de encontro ao rebolo de carborundo, se comprimem pegas
de aco, ja quase sempre para amolar, ja para regularizar superficies rugosas.
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Para ésses tipos de maquina, é recomendavel a instalacio de anteparos de vidro, pela
mais extensa protecdo que oferecem, e porque permitem prescindir do uso de 6culos, que os
operarios reputam incomodos, Esta mesma razdo prevalece contra luvas de couro e ami-
anto, ainda indicadas para os frezadores, que alids poderiam substitui-las por simples man-
guitos dos mesmos materiais, caso nao fosse preferivel ter os macacées de mangas compridas.

Desnecessario torna-se dizer que a providéncia basica, ao menos para os esmeris e
quic¢a para os tornos, estara na instala¢gio bem planejada de captores, ligados a um sis-
tema satisfatorio de exaustdo. Além de mais eficiente, ndo depende a utilizacdo dos capto-
res da vontade de cada operario, como no caso dos anteparos, que éle remove, quando
sujos ou opacificados os seus vidros : seria, alids, mais légico limpa-los ou troca-los, que
ter de substituir um operario acidentado.

MAQUINAS DESBASTADORAS (plainas, desempenadoras, fita de lixa sem fim) .
Nas desempenadoras, como nas plainas, o operario precisa recalcar, com uma das maos,
contra as navalhas de que sao providas estas maquinas, a peca de madeira ou de metal
a trabalhar. Se for ela alta e larga, os dedos, abrangendo-a superiormente, ndao poderao ser
atingidos pelas navalhas, que agem contra a face inferior da peca. Se, porém, estreita e baixa,
os dedos descem ao longo da face lateral e podem ser cortados.

Para impedir o acidente, é necessario, pois, evitar que os dedos se aproximem das la-
minas cortantes, o que alias ja foi feito, na oficina de carpintaria. Ai uma desempenadora
esta provida de dispositivo de metal, em forma de calha, que pode cobrir toda a abertura
da maquina, por onde passam as navalhas, salvo na zona, pela qual deslisa a peca de ma-
deira. Adaptando-se a face lateral livre (pois a outra encosta: em um ressalto da propria
maquina), evita o protetor que os dedos sejam atingidos. Tudo depende, assim, de adaptar,
a plainas e demais desempenadoras, protetores deste tipo e de nao se descurar o operario de
utiliza-los.

No caso da fita de lixa sem [im, para ndo permitir que por ela sejam atingidos os
dedos do operario, quando esta guiando a peg¢a de madeira, poder-se-ia aplicar dispositivo
protetor, a que, como no caso dos outros ja sugeridos, a engenharia mecanica sabera impri-
mir a feicdo mais técnica. Consiste na fixag¢do, por meio de grampos de ferro, da peca a
lixar, no estrado movel da maquina; seria este, entao, deslocado pelo operario, ao invés
da madeira diretamente, para po-la em contacto com a lixa.

MAQUINAS DE PICOTAR. Dois tipos destas maquinas encontram-se em fungiona-

mento — o de pedal e o de acionamento elétrico; ambos com poucos acidentes a sua conta.
Poderiam, alias, ter sido evitados com um protetor, em barra transversal, do tipo recomen-
dado para as plano-impressoras horizontais e para as dobradoras: é que, também aqui, a
medida de protecdo se objetiva em impedir que os dedos, encaminhando as folhas de papel
até o cilindro, que as conduz as rodas picotadoras, sejam por ele traumatizados,

O FATOR AMBIENTE. De ha muito se reconhece, como foi apon-
tado, a influéncia que tém, na causalidade de acidentes, certas condicdes de
ambiente, tanto as de conforto atmosferico, como as relativas a iluminacao.
Assim se focalizou, naquele particular, que ao menos quanto aos acidentes de
natureza leve, sao eles relativamente comuns, quando baixa a temperatura ex-~
terna; diminuem em ntmero, quando ela chega a 18°-20°C, vindo depois a
crescer quando sobe a temperatura (Osborne e Vernon). E que, quando ela é
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elevada, maior é a desatencao dos operarios e mais pronta a fadiga, sobre-
tudo entre os mais idosos. Vernon, Bedford e Warner mostraram, de fato,
como contrasta a frequéncia de acidentes por milhdes de horas de trabalho,
quando se comparam os que ocorrem abaixo de 21°C, entre 21 e 26 e acima

i

de 26°C.

Por outro lado, a iluminagdo deficiente parece ter responsabilidade na
ocorréncia dos referidos inforttiinios. Embora dificil de evidenciar o fato de
maneira nitida, a circunstancia de serem eles mais numerosos no inverno que
no verao nao deixa de ser argumento invocado em favor da doutrina.

Tabulando por meses, e na base de horas de trabalho, os acidentes ocor-
ridos na I. N., durante o periodo 1942-1945 (quadro F), verifica-se que a
maior taxa corresponde ao verao (146.2 p. 1.000 horas de trabalho), se-
guindo-se-lhe o outono (122.0), vindo depois o inverno e a primavera, nesta
ordem. Nao sendo no Rio de Janeiro, cidade situada na zona tropical, tao
nitida, como em outras de clima temperado, a diferenciacdo estacional, toma-
mos para comparacao os quadrimestres mais quente (Dezembro a Marco) e
mais frio (Junho a Setembro) e verificamos que a taxa de acidentes no pri-
meiro, de 136.8 por 1.000 horas de trabalho, contrasta com a relativa ao se-
gundo periodo — 125.4.

QUADRO F

DISTRIBUICAO MENSAL DOS ACIDENTES OCORRIDOS NA IMPRENSA NACIONAL

DE 1942 A 1945

INCIDENCIA MESES
DE ANO , , r AL
_ ANUATS
ACIDENTES JAN. | FEV. | MAR. | ABR. | MAL. | JUN. [ JUL. | AGO. | SET. | OUT. | NOV. | DE:.
I !
1942 8 24 44 24 28 Gl 43 66 45 €3 o6 6 522
1943 61 62 58 44 27 3 39 33 1 9 10 12 406
Numero de 1944 9 9 2 9 9 6 10 i i) 2 8 4 80
Acidentes. ... 1945 15 17 21 13 8 7 6 H 5 4 6 8 115
041-1945 93 | 112 | 125 | 90 2| 113 04 | 111 1 78 80 8| 1123
1942 198 | 172 | 196 | 180 185 196 | 204 | 193 | 183 | 201 | 172 19G] 2276
1643 185 { 180 { 196 | 180 | 188 | 196 | 206 [ 166 | 1€1 193 | 200 204 2315
Numero de 1944 193 | 172 } 203 | 174 | 196 | 136 | 196 [ 204 | 185 | 196 | 180 18 | 2286
Horas de trabalho. 1945 196 | 164 { 196 | 183 | 188 | 19 188 | 198 | 176 [ 204 | 197 18| 2268
Bl | ) —— ] — | ——— - — — - = [ ——
1942-1945 | 772 | 088 | 97 | 717 | 797 | Y81 | 794 | 791 | 735 | 794 | 749 7C| 9145
| |
- 1942 4.4 [139.5 [224.5 |133.3 |151.4 {311.2 |210.8 [142.0 [245.9 |313.4 [325.6 [326.1 | 229.3
Taxa de in-idéncia 1943 320.7 (344.4 1295.9 1244.4 [i53.0 |199.0 |i70.0 {1683.4 | 83.8 | 45.6 | 50.0 | 58.8 | 175.4
por 1.000 horas de 1944 46.06 | 62.83 | 9.6 |1 61.7 | 45.9 | 30.6 | 5..0 | 34.3 [ 27.0 | 10.2 | 44.4 | 21.6 | 35.0
trabalho . el L - 1945 76.5 | .C3.6 {107.1 | 71:0 | 42.6 { 36.3 | 81.9 | 25.2 | 28.4 | 19.6 | 30.4 | 43.2 | 50.7
1942-1940 | 20.5 |.62.8 |156.8 | 25.5 | 95.1 {144.7 |118.4 |140.3 | 96.06 | 98.2 [10€.8 'D’J.l- 122.8
}
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Levando apenas em conta os acidentes médios ou graves, nao mais se
aponta, porém, a diferenga verificada. Tocam, realmente, aos dois quadrimes-
tres, as taxas de 17.2 e 19.7, que bem contrastam, alias, com as relativas aos
acidentes leves — 119.6 e 105.8, sobre os quais, sequndo Osborne e Vernon,
parece nitida a influéncia da temperatura ambiente : nas verificacdes desses
investigadores, a frequéncia relativa de acidentes subiu de 102 a 122, quando
a temperatura ascendeu de 20°.4 C a 25°.2 C. No Rio de Janeiro, a tempe-
ratura meédia, no primeiro quadrimestre referido, foi de 25°.2 C e, no segun-
do, de 20°.4 C, idénticas &s dos dados de Osborne e Vernon, como pratica-
mente também o sdo as taxas de acidentes leves aqui e ali observadas.

Quanto aos acidentes por maquinas, as taxas mosfraram-se, no quadri-
mestre mais quente, de 40 por 1.000 horas de trabalho e, no mais frio, de
21.3, com uma diferenca destarte muito pequena.

Torna-se dificil aquilatar a responsabilidade exata da deficiéncia de ilu-
minamento nos acidentes ocorridos na Imprensa Nacional. Deve-se apenas
salientar que, mau grado a instalagdo da iluminacdo artificial ter sido proje-
tada por técnicos no assunto, a verdade é que os seus beneficios se viram
prejudicados : em parte, pela colocacio de maquinas e operarios, nem sem-
pre a mais satisfatéria; também, porque muitos dos pontos de luz estao ina-
proveitados e, provavelmente ainda, por nao ter sido feita de maneira ade-
quada a substituicdo de unidades defeituosas. Ha a consignar, ademais,
descuido, por vézes grande, na limpeza dessas unidades e das superficies
transmissoras de luz natural e a ocorréncia de ofuscamento em diversas

situagoes, referidas alias em detalhe no curso deste trabalho. De fato, nao
se mostraram inteiramente satisfatorios os dados de 122 das 219 fotometrias

realizadas (56% ) e constantes da Tabela anexa.

Conforme se vé da Tabela referida, as maiores deficiéncias foram assi-
naladas nas segdes de : fundicao de rolos e expedicdo (100% ); mecanica e
rotogravura (75% ); litografia (70% ); brochura e carpintaria (67% ); com-
posicao (62% ); envelopes (60% ); encadernacao (56% ); fotogravura e ele-
tricidade (50% ). Com percentuais menores de verificacdes deficientes, fi-
guram : o deposito de papel (33%); a impressdao (31%) e a estereotipia

(20%).

RESPONSABILIDADE DO FATOR INDIVIDUAL. Se nio é pos-

sivel aquilatar a responsabilidade real da iluminagio falha, parece inegavel
a de fatores individuais, traduzindo uma predisposicdo a acidentes.

4
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Dos 1.123 acidentes, ocorridos no periodo em estudo, 331 foram indi-

viduais e 792 de repeticao, assim distribuidos :

N.° de acidentes Frequén-
por operario cia Total
(x) (y) (xy)
e e A oo ST B e e A e e 331
A Ty By o R s LS T e o R 276
S A R R vt U O e Lo tbe Lo 3 B e farld i 159
3 O S R R o S o S G N R & e e 92
)R B el M e S B g UYL S SO T ST 75
Sy o S o T A e e Lo o A o 42
TS s, N n St T T D e R L T oy o 42
AN o vy e e T e o e L R Y e, 1 R e TR 32
S O Ty e o s A e e T R 36
15T e T O s Ut S 0 R e e v e T A e 11
D T o o e Py g 0 SR e S 13
| s e S S T PR e = e R 14
123

Os maquinismos de trabalho nao pesaram, porém, de modo algum na

repeticao de acidentes em um mesmo oOperario.

Assim é que, dos 1.123 acidentes, 353 (31.4% ) ocorreram em maqui-
nas. Dos 1.123, 331 foram isolados e 792 de repeticao; e, dos 353, 128 e 225

cairam num e noufro grupo respectivamente.

A diferenca entre os percentuais por que se apresentam os 128 e 225
acidentes sobre os totais de acidentes isolados (331) e de repeticao (792)
ou sejam 10.3% (38.7% —28.4% ), é 3.4 vézes o érro padrao dessa
diferenca (3.03). Aponta, porém, a significacao verificada caber responsa-
bilidade, na repeticao dos acidentes, nao as maquinas — ja que foram nestas
mais comuns os acidentes isolados — mas sim a fator a elas estranho e que

é de natureza individual, como adiante se vera.
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Também se verifica que os acidentes repetidos em um mesmo operario
nao foram sempre. os mais severos.

ACIDENTES — MEDIO OU GRAVE A TOTAL

13707 £ (02 g et et 2o ol SR e L 19 14.8 331
De repetigdo..... ..o iiivinnay, 116 14.6 792
PO PR e bl ol o e R 165 14.7 L. 123

De fato, o érro padrao da diferenca (2.3) é muito maior que essa dife-
renca — 0.2 %.

Para uma analise matematica da distribuicio dos acidentes totais, ex-
cluimos do computo os operarios, que nao tivessem permanecido em trabalho
na I.N., durante os 4 anos do periodo em estudo. E verificamos que, en-
quanto, de 920 operarios nessas condicoes, 578 nenhum acidente sofreram,

174 tiveram um, 81 dois, 44 trés, 17 quatro, 11 cinco e 15 seis e mais aci-~
dentes.

A freqiiénc’a de acidentes, expressa por ésses nidmeros, nio se distri-

buiu de acordo com a lei das pequenas probabilidades (Poisson), como se vé
do quadro abaixo :

| FREQUENCIAS l | _ ‘
| | - Desvio dis (O-=E)?
. DE ACIDENTES | | frequénecias
 Observadas | Esperadas esperadas (O-E) E
. |
R T | 578 420.7 157 .3 58.81
| ! 174 329,2 — (55 73.17
2 A 81 128.8 | — N ATAR 17.74
a + 44 33.06 10.4 3.22
4. ] 17) 6.6
Db e | 11; 43 | G0 35.3 161.83
T e T LR P 15) 0.1
920 920 22 = 314 .77
Para v = 3, a tabua de Fisher da %®* — 7.8, no nivel P — 5%.
%> = 11.3, no nivel P = 1%.

Sao reais, assim, as diferencas entre as duas frequéncias, a observada
e a esperada.
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Nio tendo, deste modo, sobrevindo os acidentes observados por simples

acaso, é-se forcado a concluir pela interferéncia de algum outro fator. A

ocorréncia, citando Yule e Kendall, ao interpretarem caso similar, “can be

accounted for on the assumption that the individuals at risk have varying

degrees of accident proneness’ .

Qutra maneira de verificagdo da presenca dessa predisposi¢dao indivi-

dual a acidentes esta na comparacao dos momentos da curva de frequéncia:

X xf X2 x2f
s STk | 0 0 0
! i 174 | 174 1 174
2 K1 | 162 4 324
3 14 i 132 9 396
4. . . 17 | 6GS 16 272
ST, B IS : 11 55 25 240
6. . 4 3 | 18 36 108
o | 3 21 49 147
23 A 2 16 G4 128
9.5 | 4 36 S1 324
10. . () 0 100 0
11.. | 11 121 121
| (20 ¢ 0 144 0
13.. | 13 169 169
14. . ] ] | 14 196 196
920 | 720 2634

20

6800 = = (00,7826
020
X2 20634
1" = — = 2.863043
f 920

02

w — m? = 2.863043 — 0.6124

Na distribuicao de Poisson, ¢°

1.

2.2500

No caso, o ¢* calculado para

a distribuicio observada é quase o triplo de m.

De fato,

)
G...

m

2.2506

0.7826

— 2.9, o que mostra que a distribuicao da

freqgiiéncia de acidentes na populagao estudada nao obedece a lei de Poisson.
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Evidencia-se, pois, a responsabilidade do fator predisposicao individual
na ocorreéncia de -acidentes na Imprensa Nacional. E ressalta-se a necessi-
dade, que ha, em atendé-lo. Isto representa encargo de monta para o Servico
médico, de cujas atividades se cuidard em um segundo estudo, que cobre
novos aspectos, sobremaneira interessando a higiene do trabalho realisado
naquele estabelecimento de artes poligraficas.

Aos Diretores da Imprensa Nacional, no inicio e término destas inves-
tigagdes, os Drs. Alberto Britto Pereira e Francisco de Paula Achilles dei-
Xam 0s aufores expresso o seu reconhecimento pelas facilidades e atencdes dis-
pensadas, extensivo também ao Dr. Eder Jansen de Melo, pelo interésse
manifestado em relagdo a parte estatistica do trabalho.

RESUMO

Os autores analisam, dentro do campo da higiene industrial, as con-
di¢oes sanitarias de um grande estabelecimento de artes graficas no Rio de
Janeiro — a Imprensa Nacional, o regime de trabalho ai instituido: e revis-
tam, um a um, os processos industriais executados, dando especialmente
atencao as causas potenciais de acidentes, que ai existem, e também aquelas
cuja responsabilidade ja se positivou.

Ressaltam, no ponto de vista doutrinario, os diversos fatores que podem
interferir na ocorréncia désses infortinios de trabalho; e, mostrando como
tem sido superestimada a culpabilidade das maquinas, realcam a importancia
dos fatores individuais — idade e experiéncia do operario, doencas e defeitos
fisicos, atitude mental, constitui¢do fisio-psicolégica.

Salientam como a evidéncia da predisposicdo a acidentes, que se reco-
nhega existir, possibilita manter os operarios, ja em funcao ou pretendentes
a emprego, debaixo de supervisao rigorosa; e oportuniza mesmo coloca-los
melhormente, em tarefas que, no maximo, s6 lhes possam acarretar aciden-
tes de natureza leve.

Mostram que, no periodo em estudo — 1942 a 1945, houve ao todo
1.123 acidentes na I.N., com o coeficiente geral de incidéncia de 220.3 por
1.000 operarios expostos. O coeficiente de acidentes médios ou graves foi

de 32 por mil, no mesmo periodo.

Apontando ainda a descencao, no quatriénio, das curvas relativas tanto
aos acidentes totais, como aos médios ou graves e aos produzidos por maqui-
nas, dao a ver que a taxa, que retrata essa descida, é, para os primeiros, 3.5
e cérca de 10 vézes maior, respectivamente, que a dos acidentes por maquinas
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¢ dos médios ou graves. Mostra-se significativa a diferenca, entre a ten-
déncia observada nas curvas dos acidentes em geral e dos médios ou graves;
ja isso, porém, nao acontece, quanto a diferenca entre a primeira e a dos
acidentes produzidos por maquinas. De fato, sendo os valores de ¢ respec-
tivamente, de 2.987 e 2.333, s6 o primeiro fica, na tabela de Fisher, acima
do nivel de significancia P — 5%, para v = 4 graus de liberdade (2.776).

Na base dos coeficientes de incidéncia por 1.000 operarios, em cada uma
das secoes da Imprensa Nacional, verifica-se terem sido eles mais elevados

nas oficinas de mecanica e carpintaria e na turma de eletricidade; ja quanto a
oficinas propriamente graficas, mostram-se mais altos os coeficientes nas de
rotogravura, estereotipia e impressao.

Em 8 das 14 secoes, depois de baixa pronunciada do primeiro para o se-
gundo ano e deste para o terceiro, alteou-se, no fim do periodo (1945), a
curva de acidentes. S6 na oficina mecanica, veio ela sempre em declinio.

Levando em conta a severidade dos acidentes, verifica-se que, no perio-
do em estudo, os coeficientes relativos aos acidentes médios ou graves, cal-

culados sébre 1.000 operarios expostos, foram mais altos nas oficinas auxi-
liares de mecanica e carpintaria, seguidos, também aqui, dos ocorridos na
rotogravura e estereotipia.

Analisando os acidentes pelas suas causas imediatas, apontam os auto-
res ter tocado, no periodo e em qualquer dos quatro anos, as maquinas, a maior

responsabilidade; seguiram-se-lhes os instrumentos e objetos traumatizantes,
as quédas e choques. Todavia, na base do percentual dos acidentes médios ou
graves sobre o total respectivo, regista-se haver contraste nitido, respeito a
severidade, entre um primeiro grupo de causas de acidentes, compreendendo
o esforco, os corpos estranhos (dada a sua frequente localizacao ocular) e os
agentes causadores de queimaduras e um segundo grupo, englobando as de-
mais causas, salvo as maquinas, que ficam de permeio. A responsabilidade dos
corpos estranhos e das queimaduras, como causas de acidentes de severidade,
mostra o cuidado que devem merecer os recursos de protegao individual para

OS operarios.

Tabulando por meses, e na base de horas de trabalho, os acidentes ocor-
ridos, verifica~-se que a maior taxa corresponde ao verao (146.2 por 1.000
horas de trabalho), sequindo-se-lhe o outono (122.0), vindo depois o inverno
e a primavera, nesta ordem. Nao sendo, no Rio de Janeiro, cidade situada na

zona tropical, tao nitida, como em outras de clima temperado, a diferenciagao
estacional, tomaram os autores para comparagao os quadrimestres mais quente
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(dezembro a mar¢o) e mais frio (junho a setembro), e verificaram que a taxa

de acidentes no primeiro, de 136.8 por 1.000 horas de trabalho, contrasta
com a relativa ao sequndo periodo — 125.4.

Levando apenas em conta os acidentes médios ou graves, ndo mais se
aponta a diferencga verificada: tocam, realmente, aos dois quadrimestres, as
taxas de 17.2 e 19.7. E muito nitida, porém, a variacio no pertinente aos
acidentes leves — 119.6 e 105.8, sobre os quais, sequndo Osborne e Vernon,
parece clara a influéncia da temperatura ambiente: de fato, nas verificacdes
desses investigadores, a frequéncia relativa de acidentes subiu de 102 para 122,
quando a temperatura ascendeu de 20°4 C a 25°2 C. No Rio de Janeiro, a
temperatura média, no quadrimestre mais quente, foi de 25°.2 C e, no mais
frio, de 20°.4 C, idénticos os valores aos dos dados de Osborne e Vernon,
como praticamente também o sao as taxas de acidentes leves, aqui e ali obser-
vadas em funcao de tais variacdes.

Nao se mostrando de todo satisfatorios os dados de 123 das 209 fotome-
trias realizadas na Imprensa Nacional (59% ), apontam os autores tornar-se
dificil aquilatar a responsabilidade exata da deficiéncia de iluminamento, nos
acidentes ocorridos. Salientam, todavia, que, mau grado a construcao do edi-
ficio e as instalacoes de iluminacao artificial terem sido projetadas por técnicos
nesses assuntos, a verdade é que os esperados beneficios se viram prejudica-
dos: em parte, pela colocacao, nem sempre a mais satisfatéria, de maquinas
e operarios; também, porque muitos dos pontos de luz artificial estao inapro-
veitados e, ainda, por nao ter sido feita de maneira adequada a substitui¢ao
de unidades defeituosas. Ha a consignar, ademais, o descuido, por vezes
grande, na limpeza dessas unidades e das superficies transmissoras de luz
natural e a ocorréncia de ofuscamento para os operarios em diversas situagoes.

Por outro lado, parece inegavel a responsabilidade de fatores individuais,
traduzida por uma repeticao de acidentes em um certo nimero de operarios:
Para a analise matematica da distribuicao desses acidentes, excluiram os au-
tores do computo os operarios que nao haviam permanecido em trabalho na
[. N., durante os 4 anos do periodo em estudo. E verificaram que, enquanto
de um total de 920 operarios nessas condicdes 578 nenhum acidente sofreram,
174 tiveram um, 81 dois, 44 trés, 17 quatro, 11 cinco e 15 seis e mais acidentes.
Nao se distribuiu de acordo com a lei das pequenas probabilidades de Poisson
a frequencia observada, mostrando-se real, estatisticamente, a diferenca entre
ela e a frequéncia esperada. Tem-se, pois de admitir que os individuos
sujeitos ao risco apresentavam graus variaveis de predisposicdo. Essa conclu-
sao reafirma-se pela comparacao dos momentos da curva de frequéncia; e, em
parte também, pela verificacdo de que os maquinismos de trabalho nao pesa-



180 Memodrias do Instituto Oswaldo Cruz 45, (1) 1947

= s n =

ram, de modo algum, na repeticao de acidentes num mesmo operario. De fato,
estabelecida a diferenca entre os percentuais que tocaram a acidentes isolados
ou repetidos, e nos quais tiveram as maquinas responsabilidade sébre os totais
correspondentes a esses dois grupos, observa-se ser essa diferenca (10.3%)
3.4 vezes o seu erro padrdo; a significacdo observada aponta assim caber
responsabilidade, na repeticao dos acidentes, a fator estranho as maquinas, ja
que foram nestas mais comuns os acidentes isolados.

Sugerem os autores, em outra parte do estudo, providéncias, que lhes pa-
recem adequadas, para reduzir a incidéncia desses infortinios em trabalho,
na indistria em apreco: correcao nao so de situagdoes que trazem, para o ope-
rario, fadiga acumulada, como ainda de condigdes locais de atravancamento

e.iluminacao deficiente; provimento de guardas para maquinismos, apresentan-
do a propdsito diversas sougestdes pormenorizadas; utilizacdo de recursos de

protecao individual; realizacdo de intensa campanha educacional. Tudo isto
sem esquecer a necessidade de atender ao fator predisposicao a acidentes, e
cuja verificacdo ressalta, de modo 6bvio, como atividade de monta para o ser-
vico médico da organizagac grafica em apreco.

Num programa de prevencao de acidentes, dizem em remate, devem real-
mente conjugar-se as tarefas dos engenheiros, com as dos técnicos em medi-

cina industrial.
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