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RESUMO - Este trabalho teve como objetivo avaliar as propriedades de chapas de madeira aglomerada fabricadas

com particulas deucalyptus urophyll@dmassa especifica = 0,55 g/cm?) &dhizolobium amazonicufRarica)
(massa especifica = 0,30 g/cm3). Foram confeccionadas chapas com cinco propor¢des de madeira e dois tipos

de particulas (maravalhas e cavacAs)chapas apresentaram dimensdes de 60 cm x 60 cm x 1 cm e massa
especifica média de 0,60 g/cm3. Utilizou-se adesivo a base de uréia-formaldeido, na proporcés decgfds

foram prensadas a temperatura de 170 °C e 3,2 MPa de presséo, em ciclos de 8 min, e as suas propriedades

foram determinadas segundo a norma NBR 14820R3assa especifica, a dureza Janka e a expansao linear
nao foram influenciadas pelas variaveis experimentais. De modo geral, 0o aumento na porcentagem de parica

elevou a resisténcia a flexdo, ao arrancamento de parafuso e a tragdo perpe@dipolde particula afetou
significativamente apenas a resisténcia a tragao perpendicular e o inchamento em eAged®mpas produzidas
com particulas provenientes de cavacos (coeficiente de esbeltez menor) tiveram maior resisténcia a tracéao

perpendicularContudo, apresentaram valores mais elevados de inchamento em espessura.

Palavras-chave&sglomerado Eucalyptus uophyllae Schyzolobium amazonicum

PROPERTIES OF FOILS MANUFACTURED WITH PARTICLES OF WOOD OF
Eucalyptus urophylla S. T. Blake AND OF Schizolobium amazonicum Herb.

ABSTRACT — This work aimed to evaluate the properties of particleboards produdedcaiiptus urophylla

(density 0.55 g/cm?) arfsthizolobium amazonicum (density 0.30 g/cm?3).Five wood proportions and two
types of particle (shavings and chips) were used to manufacture the boards. Board dimension was 60 cm

X 60 cm x 1 cm and average density 0.60g/cm3. Eight percent of urea-formaldehyde adhesive was used. Boards
were pressed at 170 °C and 32 kgf/cm? of pressure in 8 minute cycles. Board properties were determined
according to NBR 14810-3 standard. There was no influence of the variables on board density and linear

expansion. Generallyncreasing the peentage of parica ineased the values of som@petties such as
MOE, MOR, screw holding, water absorption after 24 hours and internal bond, probably due to increased

compaction rate. The type of particle used affected only the internal bond and thickness swelling of the boards.
The boards produced with wood chip-originated particles (smaller slenderness ratio) presented higher internal
bond. Howevetthickness swelling was higher

Keywords: Particleboard€sucalyptus urophylla and Schyzol obium amazonicum.
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1144 VITAL, B.R. et al.

1. INTRODUCAO Segundo Maloney (1989), a resisténcia e rigidez
. . a flexdo e aresisténcia a tragao paralela e perpendicular
Aglomerado é um painel manufaturado com .
. . - ._._asuperficie, ao arrancamento de parafusos e pregos
particulas de madeira ou de outro material ligno-celuldsico . . . .
. . sao influenciadas pelo tamanho das particulas que,
unidas com um adesivo. . - - - = .
além disso, influenciam a absorgéo de agua e de outros
O segmento produtor de painéis de madeiraliquidos que causam alteracdo na estabilidade
especialmente de MDF e de aglomerados, tendlimensional e modificagfes superficiais nas chapas.

demonstrado elevado dinamismo, como reflexo das altas SegunddVital et al. (1992), particulas longas e

taxas de crescimento da industria moveleira - a principaﬁnas produzem chapas com maior resisténcia a flex&o
consumidora de painéis. estatica e maior estabilidade dimensional, enquanto

De acordo com a Revista da Madeira (2003), ochapas fabricadas com particulas curtas e espessas
Brasil disp&e de condicbes favoraveis para se tornagumentam a sua resisténcia a tragao perpendicular ou
um importante produtor mundial de painéis de madeiraigacéo interna.

uma vez que detém tecnologia que permite a utilizacdo  pe acordo com Kelly (1977), outro fator de grande

de extensos plantios de arvores de rapido crescimentgyportancia, senéo o mais importante, para a qualidade
além da base florestal nativa, ainda muito poucginal das chapas, se refere & massa especifica da madeira
explorada. Essa caracteristica, associada ao dinamisrag taxa de compactacéo do colchéo, ou seja, a relacdo
do mercado interno e internacional, tem sido um dogntre a massa especifica final do painel e a massa
principais alavancadores dos novos investimentosespecifica da madeira. Quanto maior a compactagéo,

A maioria dos processos tecnolégicos empregado@(ja'(),r o clzjontat? entre pgrtlculats e entre particulas e
pelas industrias de produtos florestais possui rigidag esivo. Dessalorma, potdem-Se ler paineis com a mesma

exigéncias em relacdo a espécie, ao tamanho das parﬁc%;\?ssa especifica f'n?l’ poreém com taxas,d.e compactagao
N . L N - iferentes, em funcdo da massa especifica da madeira.

e a qualidade da matéria-prildem disso, a demanda

crescente por madeira de qualidade e que consiga suprir Segundo Kawai e Sassaki, citados por lwakiri et

as necessidades do mercado vem fazendo com qaé (2000), as propriedades mecéanicas dos painéis de

cresca a idéia de utilizacdo de espécies alternativanadeira aglomerada apresentam relacéo direta e linear

de reflorestamento. com a razao de compactacgéo.

De acordo com Geimer e Price (1978), muitos fatores ~ Hillig et al. (2002) concluiram que as propriedades
influenciam as propriedades de chapas de flocos e dgecanicas da chagamo o moédulo de ruptura (MOR),
aglomeradoAlgumas variaveis do processo, como a© moédulo de elasticidade (MOE) e a ligacdo interna
velocidade de fechamento da prensa, a umidade dd!) sdo afetadas pela massa especifica da madeira
colchao, a massa especifica da chapa, o tipo, a quantida¢fdizada. Gouveia et al. (2000) afirmaram quélzacéo
e a qualidade do adesivo, o tempo e a temperatura @& madeira deucalyptus urophyll@om idade superior
prensagem interagem entre si ou com alguma& 18 anos é desaconselhavel na fabricacdo de chapas,
caracteristicas da matéria-prima, como o tipo da madeif@™M Vvirtude de sua alta massa especifica.

utilizada, a massa especifica da madeira, a geometria Moslemi (1974) observou que painéis produzidos
das particulas, o pH da madeira e outros. Essas interac@asm espécies de baixa massa especifica geralmente
podem ocorrer simultaneamente e, as vezes, de formgresentaram maior resisténcia a flexéo e a tragéo, melhor
nao linear, favorecendo ou prejudicando algumasnédulo de elasticidade e melhor ligac&o interna do
propriedades das chapas. que painéis obtidos de espécies de alta massa especifica,

Segundo Michaque, citado por Peixoto e Brito para chapas de igual massa especifica.

(2000), a geometria das particulas € um dos principais Em relacdo a mistura de espéai@a) (1973) concluiu
fatores a ser levado em consideracao na producdo dgae a mistura de madeiras de diferentes massas especificas
chapas de madeira aglomerafliserada a geometria se apresenta como alternativa para o aproveitamento
das particulas, é necessario ajustar outras variavetfe madeiras com maiores massa especificas, resultando
do processo, como a quantidade de adesivo. em chapas com massa especifica e propriedeeigs/eis
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pelo mercado. Essa mistura de espécies pode representaaravalhas, e outra parte foi processada em picador
uma saida para o aproveitamento de madeiras tropicaigara gerar cavacos de madeira. Posteriormente, tanto
de maiores e menores massas especHissisn, o parica  as maravalhas quanto os cavacos foram reduzidos em
pode ser uma espécie promissora porque apresenta massainho-de-marteldApos a classificagdo para remocao
especifica baixa, o que permite o ajuste de sua mistuide “finos” (particulas que passaram em peneira de malha
com outras espécies de maior massa especifica. de 2,0 mm x 2,0 mm) e acondicionamento em estufa

N o . i -
De acordo com Hillig et al. (2002), de modo geral,a tempera’Fura de 53 +2°C, obtlv_eram se particulas
com aproximadamente 3% de umidade.

misturando espécies com diversas massas especificas,

pose-se obter um valor médio que beneficie as Para determinacao do coeficiente de esbeltez,
propriedades das chapAssim, o objetivo geral deste foram medidas as espessuras e comprimentos de
trabalho foi avaliar as propriedades das chapas de made@aroximadamente 100 particulas.

aglomerada, utilizando madeirasdealyptus urophylla Para fabricacdo das chapas, as particulas foram

e Schizolobium amazonicuem diferentes proporcoes . .. .
proporg encoladas com adesivo uréia-formaldeido, com teor

e tipos de par.t|culas. Entre os objetivos especmcosde sélidos de 65%, na razio de 8%, em relacio & massa
destacam-se:

das particulas, em tambor rotatério dotado de uma pistola

1 —Avaliar as propriedades fisicas e mecanicasautomatica, acionada por compressor désachapas
das chapas de madeira aglomerada fabricadas coforam produzidas com massa especifica nominal de 0,60
particulas d&ucalyptus urophylla deSchizolobium g/cm? e dimensfes de 60 cm x 60 cm x lAcprensagem
amazonicum. ocorreu a uma temperaturade 170 °C, presséao de 3,2 MPa
e tempo de prensagem de 8 min. Foram estabelecidos
10 tratamentos, divididos em dois tipos diferentes de
particulas, que se diferenciavam pelas dimensdes, e cinco
diferentes composicOes de chapas para cada tipo de

2 MATERIAL E METODOS particula, como mostrado no Quadro 1.

ApOs a estabilizacdo das chapas em temperatura
O%mbiente, elas foram seccionadas para retirada de corpos-
de-prova, que foram climatizados em uma camara climética
gauma umidade de 65 + 5% e temperatura de 20 + 3 °C.
Os ensaios foram realizados de acordo com os

rocedimentos descritos na norma NBR 14810-3 (ABNT
002). Os resultados foram avaliados através de analises
de variancia. Quando se observaram diferencas
ApOs o desdobro da madeira em tabuas, parte dasgnificativas, as médias foram comparadas entre si,
tdbuas foi processada em plainas para a geracédo dpslo teste de Tukey a 95% de probabilidade estatistica.

2 —Avaliar o efeito da mistura das madeiras de
Eucalyptus urophyll@ Schizolobium amazonicum,
nas propriedades das chapas de aglomerado.

Foram utilizadas madeiras Bacalyptus urophylla
com massa especifica de 0,55 g/cm3, proveniente
plantios pertencentes a CAko Municipio delrés
Marias (regido do Cerrado de Minas Gerais), e d
Schizolobium amazonicuoem massa especifica de
0,30g/cm3, também conhecido como parica, provenientg
do Municipio de Dom Eliseu, no Estado do Para.

Quadro 1 - Tratamentos experimentais
Table 1 — Experimental atments

Tratamentos Taxa de compactacgéo Composicéo das chapas Tipo de particula
T1 1,09 100% eucalipto / 0% parica PPM*
T2 1,23 75% eucalipto / 25% parica PPM
T3 1,41 50% eucalipto / 50% parica PPM
T4 1,65 25% eucalipto / 75% parica PPM
T5 2,00 0% eucalipto / 100% parica PPM
T6 1,09 100% eucalipto / 0% parica PPC
T7 1,23 75% eucalipto / 25% parica PPC
T8 1,41 50% eucalipto / 50% parica PPC
T9 1,65 25% eucalipto / 75% parica PPC
T10 2,00 0% eucalipto / 100% parica PPC

*Em que: PPM = particulas geradas a partir de maravalhas; PPC = particulas geradas a partir de cavacos.
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3. RESULTADOS E DISCUSSOES ao uso do adesivo a base de uréia-formaldeido, que é
d?gluvel em agua. Ja o ensaio de absorcéo, apos 24 h de

Os coeficientes de esbeltez sdo mostrados no Qua ersio. foi influenciado pela composicao das chapas
2 e os valores médios das propriedades fisicas, no Qual 8 ’ P PoOsIG pas,

3. Observa-se, nesses quadros, que o coeficiente de esbe 8Q1forme mostrado na Figura 1. Observou-se que a absorcao

das particulas fabricadas com maravalhas foi maior qu e agu? a‘rg‘e”“"ﬂ 6,‘ medida que ziurr:jentoz tambelm o
o das particulas fabricadas a partir de cavacos. ~ POrcentual deparica na composicdo das chapas. ISso

pode dever-se a maior area superficial das particulas
A massa especifica média foi de 0,57 g/cm?, 0 qu@ecorrentes da menor massa especifica da madeira de

as classifica, segundo a noANSI/A1-280-93, na categoria paricadAs normas pertinentes @&BNT eANSI ndo

de baixa massa especifica (menor do que 640 kg/m?). N&Qitabelecem valores maximos e minimos de absorc&o de

se verificou diferenca significativa entre as massaggua por imerséo para a comercializacdo de painéis de

especificas das chapas, indicando que houve controjgsgeiraAs médias de absorco de agua foram inferiores

adequado do experimento. aos valores encontrados por Batista et al. (2007).

A expansao linear, uma das mais importantes g jnchamento em espessura, conforme mostrado
propriedades fisicas das chapas, uma vez que caracterigarigura 2, foi influenciado pelo tipo de particula utilizada,
o comportamento do material mediante a variagéo da umida%rém ndo se verificou influéncia significativa da
relativa, também n&o foi influenciada pelas variaveis eMomposicao das chapas na propriedade em quisto.
estudoA média foi de 0,46%, excedendo, contudo, 03 j, 4e imers&o em agua, o inchamento médio das chapas
maximo estabelecido na normSI/A1-280-93, que € tapricadas com particulas provenientes de maravalhas
de 0,35% para qualquer tipo de chapa. Entretanto, podgspyy) foj de 14,4%, enquanto o inchamento para particulas
se observar, exceto para as chapas fabricadas com ?%(Bvenientes de cavacos (PPC) foi de 19%. O incremento
de particulas de eucalipto e 75% de particulas de parlcté}0 inchamento em espessura ap6s 24 h de imersao foi
oriundas de maravalhas, tendéncia de diminuicéo da expansgi 17,30% nas chapas fabricadas com PPM e de 22,4%
linear & medida que se eleva a concentracéo de pari?ﬁquelas com PPC. Quando sdo comparados 0s tipos
nas chapas, ou seja, aumenta-se zaNta>fa de ComPaCtagc?Qparticulas, percebeu-se que as PPM apresentam um
O aume~nto da taxa de comp.actagao Gi responsavel p,eégeficiente de esbeltez maior, apresentando, nesse caso,
formacéo de}!ma chapa mais homogénea e com r,”a'ggpessura menor em relacdo as PPpEsar do aumento
massa especifica. Esse aumento faz com que se diminugiioficiancia da utilizago do adesivo a medida que utilizam
0s vazlos entrg as ‘partlcu,I‘a(aJe ressaltar que nao foi articulas mais espessas, fato esse verificado por Moslemi
aplicada parafina as pNartlcu[as, oque contrlbl:uu par 974), as chapas produzidas com particulas provenientes
0 aumento da adsor¢ao de agua e de expansao line L cavacos (PPM) apresentaram maior inchamento em

Apesz;\(lj\les‘?gf%%%”g; ao valor mlnlltm do eSt‘?bel,eC,'ldo n pessura. Esse fato, também verificado por Cabral (2005),
norm ~£00-93, €5Ses resultados Sao simiiares, , jo ger explicado pelo melhor ajuste das particulas mais
aos encontrados por Macnatt (1974) para diversos tip

de chapas de aglomerado inas e esbeltas durante a fprmagéo qlo colchéao e da
) prensagen compactacdo diminui a quantidade de vazios
A absorcéo de agua durante as duas primeiras horastre as particulas, dificultando a entrada da umidade
de imerséo também néo foi influenciada pela composi¢éaos sitios de adsor¢abodos os valores obtidos para
das chapas ou pelas dimensodes das partiéulaédia  inchamento em espessura ultrapassaram o maximo aceito
de todos os tratamentos foi de 99,8%, valor superior apela norma&NSI A 208.1, que estabelece o maximo de
encontrado por Batista et al. (2007). Isso pode ser devid®,35% para essa categoria de chapas.

Quadro 2 — Coeficiente de esbeltez de cada espécie e cada tipo de particula
Table 2 — Slenderness ratio for each species and type dfgamused

Espécie Tipo de particula Espessura Comprimento C. esheltez
Eucalipto PPM 0,278 6,87 24,68
Eucalipto PPC 0,708 8,36 11,80
Parica PPM 0,493 7,89 15,97
Parica PPC 0,851 7,51 8,82

Em que: PPM = particulas geradas a partir de maravalhas; PPC = particulas geradas a partir de cavacos.
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Quadro 3—Valores médios das propriedades fisicas dos painéis
Table 3 — Mean physical mppetty values of the boas

Tratamentos Particulas TU ME EL 12h 124h A2h A24h
T1 PPM 10,4 631,1 0,56 13,8 16,8 89,2 97,2
T2 PPM 10,7 581,2 0,49 15,5 18,6 106,5 105,5
T3 PPM 11,0 538,5 0,40 11,5 14,2 95,8 105,2
T4 PPM 10,3 579,6 0,50 16,8 19,7 109,3 119,9
T5 PPM 9,7 543,2 0,33 14,5 17,1 98,9 117,9
T6 PPC 10,6 566,8 0,61 18,6 21,8 87,8 101,9
T7 PPC 11,8 623,9 0,47 20,2 23,3 93,2 100,2
T8 PPC 10,7 604,3 0,47 18,5 20,8 98,4 106,5
T9 PPC 9,8 541,4 0,38 19,2 23,0 110,9 126,5
T10 PPC 10,0 532,2 0,43 18,7 23,1 108,4 127,0

Em que: PPM = particulas geradas a partir de maravalhas; PPC = particulas geradas a partir de cavacos; TU = teor de umidade (%); ME
= massa especifica (kg/m3); EL = expansao linear (%); 12 h e 124 = Inchamento em espessura (%) apos 2 e 24 h de imersao em agua,

respectivamentéd2 h eA24 h = absorgdo de dgua (%) ap6s 2 h e 24 h de imersdo em agua, respectivamente.

¢ .. i ™y
Absor¢io de agua, 24h
160,0
T A A
o “AB- E B
-7_; 80,0
o~
<
40,0
0.0 + T T
() 25% 500 T5% (L1
eucalipto  eucalijto eucalipto ewcalipto  eucalipto
Composicao
o y

Figura 1 —Valores médios de absorcao (%) apds 24 h de®

com PPM, o aumento da taxa de compactacgao resultou
numa chapa com maior massa especifica basica e
homogénea, ou seja, com menos vazios no seu interior

De modo geral, observou-se aumento significativo
nos valores de trac&o perpendicular, conforme mostrado
na Figura 3, a medida que se aumentou a quantidade
de parica nas chapas, exceto nas chapas produzidas
com 50% de particulas de parica. Isso provavelmente
se deva ao aumento na taxa de compactacao das chapas,
pois, de acordo com Kollmann et al. (1975), madeiras
om massas especificas mais baixas sdo mais maleaveis

imersdo em agua (Médias seguidas pela mesm#& Mais faceis de comprimEm geral, séo necessarias

letra ndo diferem estatisticamente entre si, a 95%taxas de compactacao elevadas, quando se trabalha

de probabilidade).
Figure1—Mean absorption values (%) after 24 h ofimmersion com isso, tem-se uma chapa com maior massa especifica

in water

com matéria-prima com massa especifica mais baixa.

basica e mais homogénea.

As médias das propriedades mecéanicas das chap ~ -,
podem ser observadas no Quadro 4.

Apesar da grande amplitude de variacao (149, A
a 394,20 kgf) na dureza Janka, a analise de varianc o
nao indicou diferencgas significativas entre as chapas
Analisando os dados, observou-se que as variagde
ocorreram ao acaso dentro do mesmo tratamento. Is¢
ocorreu, provavelmente, porque o teste é realizad
em uma pequena area, sendo afetado pela distribuigi PPM PPC
das particulas no local da insercéo da semi-esfera. | _, Tipo de particula
valor médio de dureza Janka em todos os tratamentc

Inchamento em espessura médio -2h e 24h

28,0

24,0 A 224

20,0 19,0

B 17,3
16,0 144

IE, %

12,0

8,0

40 +

iy

foi de 255,8 kgf. Contudo, como ocorreu com a expansabigura 2 —Valores médios de inchamento em espessura (%),

linear, de modo geral, houve tendéncia de aumento
nos valores de dureza a medida que se adicionou mais

apo6s 2 e 24 h de imersdo em agua, em cada tipo
de particula (Médias seguidas pela mesma letra
néo diferem estatisticamente entre si, a 95% de

particula de parica. Essa variagéo pode ser devido ao probabilidade).
aumento na taxa de compactac¢ao, associado com &iyure 2 — Mean thickness swelling values (%) after 2 h and
dimensdes das particulas. No caso das chapas produzidas 24 ofimmersion in water for each type of particle.
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Quadro 4—Valores médios das propriedades mecéanicas dos painéis
Table 4 —Mean mechanical ppery values of the bods

Tratamentos Particulas TP Mpa MOR Mpa MOE Mpa AP N DJ N
T1 PPM 0,16 4,42 734,1 3,7 16,9
T2 PPM 0,18 5,13 696,8 4,6 22,7
T3 PPM 0,42 10,09 1282,4 6,8 27,9
T4 PPM 0,31 8,71 1128,2 4,9 23,4
T5 PPM 0,46 13,96 1873,4 7,1 33,2
T6 PPC 0,22 4,26 726,3 4,7 26,6
T7 PPC 0,44 7,27 970,6 5,3 27,8
T8 PPC 0,52 7,82 1052,2 6,0 25,0
T9 PPC 0,35 8,44 1275,5 5,9 24,5
T10 PPC 0,58 9,83 1168,6 6,6 27,5

Em que: PPM = particulas geradas a partir de maravalhas; PPC = particulas geradas a partir de cavacos. TP = tracdo perpendicular; MOR =
modulo de ruptura em flexdo; MOE = mdédulo de elasticidade em flafgoresisténcia ao arrancamento de parafuso; e DJ = dureza Janka.

. Tracio Pernendicular o as chapas foram superiores ao valor minimo estabelecido
gaoFerp ha normaNSI A 208.1(0,10 a 0,15 Mpa)

0.6 A .
A A resisténcia ao arrancamento de parafuso foi

significativamente afetada pela composicéo das chapas,
BC BC conforme pode ser observado na Figura 4. E provavel
que a reducdo dos vazios entre as particulas devido
0.2 Bl ao aumento na taxa de compactacédo, decorrente do
aumento do percentual de particulas de paricd, tenha
aumentado a compactagcao do material, resultando numa
. . . melhora nos valores dessa propriedade. Com excegé&o
Composicio das chapas produzidas com 100% de particulas de
N S eucalipto e com particulas provenientes de maravalhas
Figura 3 —Valores médios de tragéo perpendicular (Mpa) (PPM), todas as outras apresentaram valorés>de
para cada composi¢ado das chapas (Médias seguid@ompativeis com os valores estabelecidos para

pela mesma letra ndo diferem estatisticamentecomercializacdo desse tipo de chapa.
entre si, a 95% de probabilidade.

Figure3— Mean internal bond values of (Mpa) for each board ~ ™
composition. Arrancamento de parafuso

04

Tragdo, Mpa

0.0

L3 2% 50% 5% 10

De modo geral, os valores médios de tracac A A
perpendicular das particulas provenientes de maravalhi _ 6.0 1 AB ] AB
(PPM) foram de 0,3 MPa, enquanto os valores médio [ ] B
das chapas produzidas com particulas proveniente
de cavacos (PPC) foram de 0,42 MPa. De acordo cor| 2.0 1

Vital et al. (1992), particulas mais espessas melhorar| 5,4

as propriedades de tragéo perpendicular, enquant 0% 5% 5% 5% 100%
Segundo Hse, citado por Ke"y (1977)' partl'culas maiore: eucdipto  ewcalipte  eucdipto  ewcalipte  eucalipto
respondem melhor & alta compactagéo. De acordo col_ Composigdo )

os autores citados, particulas com maiores dimensdes
aumentam a eficiéncia do adesivo utilizado. Isso ocorr&igura 4 —Valores médios de arrancamento de parafuso (N)

porque, para uma mesma massa de particulas, aquelas para cada composicéo das chapas (Médias seguidas
’ ’ pela mesma letra ndo diferem estatisticamente

com maiores dimensdes possuem menor area superficial entre si, a 95% de probabilidade).
e recebem maior quantidade de adesivo por unidadeigure 4 — Mean nail holding (N) values for each board
de areaAs resisténcias a tragao perpendicular de todas composition.

‘||||||||1||
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O moédulo de ruptura, bem como o médulo de 4. CONCLUSOES
A utilizagdo de um porcentual maior de particulas

elasticidade, ndo foram afetados pelo tipo de
particulas. Contudo, foi observado aumento N0yq parica, aliado ao aumento da taxa de compactacéo,

valores dessas propriedades quando se utilizarame|horoy a estabilidade dimensional das chapas e resultou

particulas com maior coeficiente de esbeltez.q i, maior resisténcia mecanica.

Segundo Lehmann (1974), ocorreu diminui¢cdo nos . »

valores de MOR com o aumento da espessura das, Pode-se a“,JStar a mass.a ?spe0|f|ca das ch'apas

particulas quando todas as outras variaveis dgmsturando particulas de paricA com as de eucalipto.
Podem-se adequar as propriedades das chapas,

processo foram mantidas constanfesvariacoes
nos valores médios do MOE foram similares aoalternado a geometria das particulas.

ocorrido com o MOR. De acordo com Geimer e ~
5. RECOMENDACOES

Price (1978), as propriedades de flexdo estatica
das chapas aumentam diretamente com o Osresultados deste trabalho correspondem a um
comprimento das particulas, devido astrabalho parcial, em que nem todas as variaveis do processo
caracteristicas geométricas das préprias particulaferam avaliadag&lém das variaveis estudadas, € necessario
e sua capacidade em suportar esforcos de flexdaeterminar o efeito da mistura de particulas de parica
A composicdo das chapas afetou, de formacom outras espécies que apresentem potencial econémico.

significativa, a resisténcia a ﬂgxao estatica, O efeito da variagdo na massa especifica das chapas,
conforme-se pode observar nas Figuras 5 e 6. ISsg, gyantidade e qualidade do adesivo e da geometria

provavelmente ocorreu porque, para manter a massgys particulas e outras variaveis precisam ser determinadas.

especifica das chapas constante, foi necessario N ) )
elevar a taxa de compactacio devido & menor massa Uma possivel utilizagdo comercial da madeira de

especifica da madeira de parica. Com isso, & medidachizolobuim amazonicugparica) para a producéo
que adicionou particulas de parica, aumentou-sd€ chapasiependede analise economica e de
a compactacdo das chapas e elevouydisponibilidade, a fim de se evitar futuros problemas
conseqiientemente, o MOE. Os valores de MORI€ abastecimento.
e MOE situaram-se acima.da.queles estabelgcidos 6. REFERENCIAS
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Figure 5—MOE mean values (Mpa).
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