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RESUMO

Este trabatho descreve um metodo para avaliar ¢ grau de qualidade da cofagem em
paineis compensades, analisando a falha na Linha de cola apos o seu aisalhamento. 0 tes
te & fedife segundo nesmas especdiicas, utilizando um sdstema de <{magem Mécro-Videomat

acoplade « um michocomputadon.

INTRODUCAO

0 controle de qualidade € de fundamental importancia em qualquer ramo de ativida-
de. Dele depende muitas vezes o sucesso de um empreendimento.

Na fabricacao de compensados, o teste mais utilizado € o da avaliacao da linha de
cola, ele determina o padrao de qualidade, considerando que a fraca colagem € o defeito
mais serio em paineis compensados.

0 teste consiste basicamente em fazer uma separacaoc entre duas laminas coladas,
rompendo-se em varias partes da chapa compensada. A qualidade de colageme classificada
avaliando nestas partes a area de rompimento da madeira em relagac a area de rompimento
na linha de cola. Na pratica, o teste e feito de diferentes maneiras, todas subjetivas,
sendo mais comuns as seguintes:

- No controle da produggo industrial, introduz-se um instrumento cortante (faca, qu
mao, etc,) nas linhas de colagem rompendo-as em diferentes peontes da chapa. Em sequida
estima-se visualmente a quota de madeira retida na area rasgada, baseada na experiéncia
do operador, o gual da valores em maior ou menor escala arbitrariamente.

- Um outro método consiste em tirar corpos de prova de chapas da producac, com di
mensoes pré-determinadas e rompé-ias com ajdda de uma faca especial. Em seguida, compa
ra-se as amostras rompidas com amostras padroes dando-lhes valores de 0 a 10, de acordo
com a quota da area de madeira retida (British Standards Institution, 1972, 1985).

- Num terceirc método, corpos de prova confecionados em tamanhos padroes, sao ras

gados durante o teste de cisalhamento (ASTM, 1981;British Standards Institution, 1985).

(*) Instituto Nacicnal de Pesquisas da Amazonia - TNPA, Manaus — AM.
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Sobre a area rasgada coloca-se uma placa transparente de igual tamanhc, rigorosamente di
vidida em quadrados iguais. A avaifagao entac ¢ feita sgmando-se as areas que contém fi
bras. 0 resultado ¢ expressc em porcentagem, £ relagac a area total,

A analise de imagem possui varias aplicagoes nas pesquisas de produtos florestais,
Ela permite determinar a densidade de madeira {Sachsse, ]98&), caracterizar a estrutura
anatdmica de madeira (Ilic & Hillis, 1983; Vetter & Botosso, 1985) ¢ ainda, avaliara i
nha de cola em painéis compensados,

No Centro de Pesquisa de Produtos Florestais (CPPF/INPA), fai desenvolvido um me-
todo que determina e gquantifica a arce de falha na madeira, através de um sistema auto-
matizado de analise de imagem. Esta nova tecnologia ¢ formada por componcntes Gticos,
eletronicos e computadorizados, o que permitc uma avaliageo cxata e objetiva, incluindo

anadlises estatisticas.

Sistemas

No sistema de analise de imagem (Figura 1}, sac empregados um amalisadar de imagem
Micro-Videomat 2 {Car] Zeiss), com videocamera em preto e branco, uma fotcobjetiva macro
1:3.5/28 mm com tubos de extensac montado na videocamera ¢ um microcomputador HP 9825A
{Hewlett-Packard) .

A imagem ¢ farmada por um sistema Otico, que pode ser um microscopio, um macroscé
pio ou, como neste caso, uma objetiva fotografica, que a transfere para a tela do anali
sador.

Com auxilio de cemponentes eletronicos sao obtidos os parametros primarios: ndme-
ro de interseccoes de amostra com as linhas do video, area de uma definida luminosidade
e nimero de particulas (Grosskopf, 1976), O ajuste para as medigdes, processamento, gra
vacio de dadas em fitas e a impressao das resultados sao autcmatizados.

0 analisador & capaz de distinguir, empretoe branco, até quarentadiferentes graus
de cinza, denominados fases, possibilitando a separagac eletronica de uma fase da outra
(Gahm, 1975). A fase a ser avaliada aparece em branco e a parte restante aparece empre

to no monitor,

MATERTAL

Foram analisados painéis compensados, fabricados com diversas espécies madeirei-
ras, coladas com adesivos fendlicos sintéticos e a base de tanino., As amostras foramre
tiradas e testadas segundo norma norte-americana NBS/PS 51 - 71 (NATIONAL BUREAU OF
STANDARDS, 1972), que descreve a avaliacao da linha de cola para compensados a prova de
agua.

0 mérodo de medigaoc exige um contraste suficiente entre a madecira cacola pa area
de cisalhamento. Esse processo € bem nitido no caso de cola escura sobre madeira clara
e vice-versa,

Nos testes foram utilizadas madeiras de coloracio cntre branco e marrcm claro e a
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realizados, em virtude das exigéncias sempre crescente do mercado consumidor com rela-
cdo a qualidade do produto.

0 método descrito em conjunto com a carga de ruptura facilita a avaliagdo da colg
gem cem compensados, fornece resultados mais preciscs do que os mélodos tradicionais e

ja esta sendo utilizado no Centro de Pesguisa de Produtos Florestais em analise indus-

trial para compensados a prova d'agua.
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SUMMARY

A method o evaluate bond perfoamance o4 veneen plywoed dn shenn by fensdon {oading
8 deacadbed, quantifying the peacentage of fibers dn a defesmdnnded atea  of wupfute.
The tesd s done {offoning speeddde sfandards wtilizing an {mage auwaduséng sgstem Linked

te a dest-fop computen,

Fig. 1. Sistema de andlise de imagem composto de uma videocimera com cobjetiva (i esquer
da) e de um analisader com monitor,
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Fig. 2. Amostras originais (acima) e como aparecemno monitor no momento da medicao (abai
x0) , mostrando diversas quotas de retencdo de fibras (da esquerda para a direi
ta: 0%, 25%, 50%, 75%, 100%).
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